WYMAGANIA TECHNICZNE

Ubiér mundurowy dla uczniow *
realizujacych projekt resortu Obrony Narodowej

Niniejsza dokumentacja jest wiasnoscig Skarbu Panstwa reprezentowanego przez
Ministra Obrony Narodowe;j.



1 Opis ogdiny wyrobu

Ubiér mundurowy dla uczniow realizujacych projekt resortu Obrony Narodowe] jest wyrobem
dwuelementowym skiadajgcym sie z bluzy i spodni
1.1 Opis ogolny bluzy

Bluza z jednorzedowym zapieciem krytym na cztery guziki. Kotnierz w formie stojki zapinany
na odcinki tasm samosczepnych. Na przodach, na linii piersi naszyte sg dwie kieszenie typu pudetkowego,
zapinane na zamek blyskawiczny wszyty przy przedniej krawedzi kieszeni. Zamek kryty jest pojedyncza
wypustkg wszytg od strony $rodka kieszeni. Na prawej kieszeni naszyty jest element z petelkowej tasmy
samosczepnej, przeznaczony do zamocowania oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem. Na lewej kieszeni
naszyty jest prostokatny element z petelkowej tasmy samosczepnej (0 wymiarach 85 mm x 70 mm),
przeznaczony do zamocowania oznaki stopnia. Tyt jednoczesciowy z kontrafaldg wykonang posrodku.
Rekawy dwuczesciowe wszyte do pogtebionej pachy. Na rekawach w czesci przedramiennej i fokciowe;]
naszyte sg od zewnatrz wzmocnienia z tkaniny zasadniczej. Dot rekawa
z mankietem-patka, stuzgcg do regulacji obwodu, zapinanym tasmg samosczepna. W gornej czesci rekawow
naszyte sg kieszenie tego samego typu jak kieszenie naszyte na przodach bluzy, na kieszeniach rekawow
naszyte zostaly kwadraty (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z tasmy samosczepnej petelkowej stuzgce do
mocowania oznaki oznak rozpoznawczych. D6t bluzy wykonczony obrebem.

1.2 Opis ogo6iny spodni

Spodnie diugie bez odcinanego pasa. Na przodach nogawek zatozone fatdki skierowane ku przodowi. W
nogawkach przednich u géry od strony bokéw odszyte po skosie kieszenie wpuszczane
do wewnatrz. Ponizej otworéw kieszeni gornych na szwach zewnetrznych naszyto boczne kieszenie typu
pudetkowego, gtadkie. Kieszenie zapinane sa na zamek btyskawiczny wszyty poziomo w gorze kieszeni, kryty
pojedynczg wypustkq wszytg od strony gornej krawedzi kieszeni. Nogawki przednie na wysokosci kolan
wzmocnione sg, na cafej szerokosci, tkaning zasadnicza, naszytg od strony zewnetrznej. Tylne czesci
nogawek na odcinku szwu $rodkowego tylu wzmocnione sa tkaning zasadniczg naszytg od strony zewnetrznej
na tyle. Rozporek wykonczony listewkami, zapinany na guziki i dziurki. Géra spodni zapinana-na dwa guziki i
dziurki. Na imitacji paska rozmieszczono siedem podtrzymywaczy paska, w dole podtrzymywaczy pasa nad
kieszeniami skoSnymi umieszczono pétkotka tworzywowe. Z tytu na pasie naszyte $ciggacze regulacji obwodu,
wykonane z tamy tkanej, zapinane na klamry tworzywowe Do} nogawek wykonczony zostat mankietem-patka
stuzacg do regulacji obwodu dotu nogawki, zapinang tasma samosczepna.

2 Wymagania techniczne

Do wykonania wyrobu obowigzujg specyfikacje techniczne materiatow i dodatkow konfekcyjnych wg wymagan
okreslonych w tablicy 1.

2.1 Wykaz materiatléw zasadniczych i dodatkow

Zestawienie podstawowych materiatow zasaaniczych i dodatkow stosowanych w wykonaniu przedmiotow
przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

; Typ, rodzaj, charakterystyka .
Lp. Nazwa materiatu matetiaki Wymagania wg
, : bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor .
1 Tkanina zasadnicza iasnozielony Zatacznika A
Nici odziezowe do nici rdzeniowe baweMniano-poliestrowe, o0 masie
2 przeszyc liniowej 70+10 tex i minimalnej Srednigj sile
zewnetrznych zrywajgcej 26N, w kolorze tkaniny zasadniczej, PN-ISO 1139:1998
Nici odziezowe do nici z wiokien poliestrowych odcinkowych, PN-EN 12590:2002
3 przeszyc¢ 0 masie liniowej 40+5 tex i minimalnej $redniej sile
wewnelrznych zrywajgcej 11,5N w kolorze tkaniny zasadniczej
; tworzywowy, Sredniospiralny zamek blyskawiczny -
4 i e nierozdzielny w kolorze tkaniny zasadniczej ZaEenika b
5 Tasma 0 szerokosci 2,5 cm Za’fE!CZfT(ik B,
specyfikacja
6 samosczepng o szerokosci 3,8 cm tich‘;iczné
(w kolorze tkaniny producenta
7 zasadniczej) o szerokosci 10 cm PN-EN 12240+AC,
Telsi tasma tkana o szeroko$ci 3 cm w kolorze specyﬁkaqa
8 na wszywke - techniczna
identyfikacyjna y producenta
Tasma wieszakowa | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 0,6 cm
10 Tasma konfekcyjna | w kolorze tkaniny zasadniczej o szerokosci 1,3 cm
Tasma konfekcyjna na . o
w kolorze tkaniny zasadniczej, syntetyczna, tkana,
11 regulatory obwodu o szerokosci 2 om
pasa
. " czterootworowe guziki poliestrowe w kolorze khaki Zalacznika B
12 Guzik odziezowy o $rednicy 20 mm
13 Guzik odziezowy czterootworowe gu_2|k| p_ohestrowe w Kkolorze khaki 2
o Srednicy 17 mm
16 Paétkotko potkdtko z tworzywa w kolorze czarnym
17 Regulator tworzywowy regulator w kolorze czarnym

Do wykonania wyrobu dopuszcza sie stosowanie zamiennych rozwigzan dodatkéw konfekcyjnych
wyszczegdlnionych w tablicy 1, w przypadku potwierdzenia wynikami badan laboratoryjnych Iub
specyfikacjami  technicznymi  producentéw zakresow wymagan uzytkowych wyszczegolnionych
w zatgcznikach. '

2.2 Rodzaje szwow i Sciegow maszynowych

Podstawowe rodzaje szwow zgodnie z PN-P-84501:1983 Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, oraz sciegow
wg PN-P-84502:1983 Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci Sciegow:

-~ stebnowych: 30 + 40 $ciegow / 1 dm,

— overlockowych: 35 + 45 $ciegow / 1 dm,

— dziurek bieliznianych: 160 + 180 sciegow /1 dm,

dziurek odziezowych: 100 + 120 $ciegow / 1 dm,

— T1yglowych: 100 + 120 sciegéw / 1 dm.

Szwy stebnowe na poczatku i koncu zamocowac celem zabezpieczenia przed pruciem.

Szwy stebnowe 2-iglowe o rozstawie 6,4 mm, dopuszcza sie wykonanie przeszy¢ 2-iglowych $ciegiem
fancuszkowym (401.401).

Niedopuszczalne jest wykonywanie $ciegow o nieprawidiowym przeplocie nici i naprezeniu nitek tworzacych
Scieg/szew.

Miejsca wykonania i wymagania dla przeszy¢ ryglowych:
— otwory wlotowe do kieszeni cietych i nakladanych - o dlugosci 1,5 cm,
— otwory wlotowe na dtugopis w kieszeniach przodow bluzy - o dtugosci 1 cm,
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— rogi fat kieszeni naktadanych - o dtugosci 1 cm,

— krawedzie czesci roboczej patek rekawow - o diugosci 1 cm,

— dolna krawedz szwu wewnetrznego rekawa - o diugosci 1 cm,

— gornaidolna krawedz kontrafatdy tylu - o diugosci 1,5 cm,

—  Ppo diugosc¢ uchwytow zamkow blyskawicznych - o diugosci 1 cm,

= gora i dot podtrzymywacz pasa - jeden lub dwa rygle o sumarycznej dtugosci 2,5 cm,
— mocowanie dolnej krawedzi listewki rozporka spodni - o diugosci 1 cm,

— krawedzie robocze patek dotow nogawek - o diugosci 1 cm

— haszycie regulatoréw obwodu pasa spodni - o dlugosci 2 cm.

Miejsca wykonania i wymagania dla okrazkéw maszynowych:
- nargkawach pod pacha, po trzy okrazki na rekawie przednim i tylnym,
— pojedynczy okrazek w spodniej cze$ci mieszka kieszeni naktadanych przodu bluzy, od strony pachy.

2.3 Tablica klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie przyktadowe wymiary dla wielkosci $rednigj 'osoby dorostej
(102+110/174+178 p.92+100), dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.

3 Zestawienie elementéw skitadowych

Zestawienie elementow sktadowych bluzy przedstawiono w tablicy 2, spodni w tablicy 3.

Tablica 2
mf\?:;:{u Lp. Wyszczegolnienie c';:‘;’il
1 tyt 1
2 przéd 2
3 rekaw wierzchni g 2
4 rekaw spodni 2
5 wzmocnienie na tokciach 4
Tkanina 6 stéjka wierzchnia 1
zasadnicza 7 stojka spodnia 1
8 obtozenie krawedzi przodu 2
9 listwa krytego zapiecia przodu 1
10 kieszen przodu 2
11 kieszen rekawa 2
12 wypustka kieszeni na przodach i rekawach 4
13 mankiet - patka dotu rekawa 2
Razem 26
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Tablica 3

mi?gﬁ:{u Lp. Wyszczegoélnienie (:I:;zf:l
1 nogawka przednia 2
2 nogawka tylna 2
3 odszycie pasa 1
4 obsadzenie kieszeni bocznej 2
Tkanina 5 worek kieszeni bocznej 2
zasadnicza 6 kieszen udowa 2
7 wzmocnienie na kolanach 2
8 wzmochnienie na posladkach 2
9 7 podtrzymywaczy pasa 1
10 listewka lewa 2
1 odszycie listewki lewej 1
12 listewka prawa 1
13 odszycie listewki prawe;j 1
14 wypustka kieszeni udowych 2
15 mankiet — patka dotu nogawek 2
Razem 25

Nie dopuszcza sie sztukowania elementow wyrobu.

4 Opis wykonania

Podstawowe operacje wykonania bluzy przedstawiono w tablicy 4, spodni w tablicy 5.
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Tablica 4

5.05.04/301.301
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Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
i : ) wg uktadow kroju, kierunku nitki
1 | Rozkroj materiaiu osnowy i znakéw na szablonach
1.01.01/504
+ wg szablonu pomocniczego,
. ) ; s 5 6.05.01/301 w dolnej czesci mieszka kieszeni
2 V\:gzﬁpagg ;fg;fgfem' siebnowk] + od strony bokdw bluzy wykonaé
profilujgce) 1.01.01/301 okragla dziurke odziezowa — otwor
+ odwadniajgcy
5.04.03/301.301
Naszycie tasmy samosczepne; wg szablonu pomocniczego
3 | haczykowej na przod prawy - zapiecie 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
przodu 25cmx5cm
. . L wg szablonu pomocniczego
o |ssmoscsemmen amon | SOOI e e vy
: . b wymiary tasm samosczepnych
| petelkowej, odszycie stojki 1.06.02/301.301 3,8cmx7cmi38cmx5cm
Wykonanie mankietow - patek dotow 1.06.03/301.301 wg szablonu pomocniczego
5 |rekawéw i naszycie elementu + wymiar tasmy samosczepnej
haczykowej tasmy samosczepnej 5.04.03/301.301 3,8cmx5cm
Wykonanie dziurek odziezowych ; :
. w listwie krytego zapiecia przodu Wg szablonu pamocniczego
6.01.01/504
) +
. .. : 7.12.02/301
i \é}/yygsg\?f;!;nwygu dStk}'(.;WZSg.CIe kzsvgka + wg szablonu pomocniczego
SHE B Hesechizg 2.19.01/301
+
323
Naszycie na tate kieszeni rekawa, na ;
2 : ; T wg szablonu pomocniczego
8 |srodku kleszenl, petelkowej tasmy 5.04.03/301.301 kwadrat o wymiarach 10 x 10 ¢m
samosczepnej.
s szabonu pomocniczege
9 PNe| na kie Pz 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
prawego do dopinania oznaki
: ; e s 25cmx 10 cm
identyfikacyjnej z nazwiskiem
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
10 | samosczepnej na oznake stopnia na 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
Kieszen przodu lewego _ 70cmx85cm
Wykonanie w wykrojach rekawodw pod wg szablonu pomocniczego;
11 | pachami otworéw wentylacyjnych — - w rekawie wierzchnim 3 otwory,
okragtych dziurek odziezowych w rekawie spodnim 3 otwory.
12 Naszycie na przodach od lewe;j strony, 5.04.03/301.301 wg punktu’7.'] niniejszej WT |
wszywek szablonéw pomocniczych
Montaz
: 5.05.03/301.301 .
13 | Naszycie na rekawy tat wzmacniajacych + Wy szl paibokiczege

i znakow na wykrojach




Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonéw pomocniczych
T Tm— - 5.05.01/301 i oznaczen na wykrojach, przez
14 | kay e owy przody + koncowki zamkéw przeplesé
rawy .323 tasiemke — uchwyt dtugosci 3cm
(cig¢ 7cm)
Naszycie listwy krytego zapiecia przodu 4.00.014301. 301
15 YeIS Iy HIy e RECIR RO + wg szablonu pomocniczego
na obfozenie lewe i ryglowanie - 5 rygli 373
1.01.01/504
-+
16 Doszycie i stebnowanie obtozen 1'08'021301 L wg szablonu pomocniczego
przodow 1.02.01/301 i znakow na wykrojach
+
5.04.03/301.301
6.05.01/301
+
17 | Wykonanie kontrafatdy po$rodku tytu 4.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
+
323
i . 1.01.02/401.504
18 :;?ﬁgi%&e Przodow ZiTiem —SZew + wg znakéw na wykrojach
y 2.02.09/301.301
1.01.02/401.504
19 | Wykonanie szwu {okciowego rekawow + wg znakéw na wykrojach
2.02.09/301.301
1.01.02/401.504 4
20 | Wszycie rekawow do podkroju + wg znakdw na wykrojach
2.02.09/301.301
5.31.02/301
Podwinigcie i stebnowanie dotu rekawa +
21 |oraz wykonanie i naszycie mankietu — 1.06.02/301.301 wg szablonu pomocniczego
patki, ryglowanie zakoriczenia wszycia +
.323
Naszycie na rekaw petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
22 | samosczepnej do zapiecia mankietu - 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
patki dolu rekawa 3,8cmx15cm
Wykonanie szwoéw bocznych bluzy 1'01'02’;401 =04
i spodnich rekawow z jednoczesnym ; ,
23 umieszczeniem w szwie mankietu-paiki 2.02.091301 301 wg oznaczen na wykrojach
dotu rekawa, ryglowanie dolu szwu 373
Naszycie petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego
24 | samosczepnej w gornej czesci 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
obtozenia lewego do zapiecia przodu 25cmx5cm
25 | Podwinigcie dotu bluzy 6.03.04/301 wg szablonu pomocniczego
26 | Wszycie stojki do podkroju szyi 2.42.0_3/301.301 wg oznaczen na wykrojach
e —— wg dziurek i szablonow
27 . Jre gL b ! - pomocniczych, guziki nalezy
Rravym przyszyc na tzw. stopce”
Operacje koncowe, obcinanie koncowek
28 | nici, usuwanie sladow kredy, - -

prasowanie koncowe i kontrola jakosci
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Tablica 5

Lp. Rodzaj operaciji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

” : ) wg ukiadow kroju, kierunku nitki
1 | Rozkréj materiatu osnowy i znakéw na szablonach

2 | Wykonanie podtrzymywaczy pasa 8.06.02/301.301 na maszynie specjalne;

wg szablonu pomocniczego i tabeli
wymiarow statych, dziurki odziezowe
wykona¢ ukoénie.

1.06.02/301.301 listewke zamocowac rygielkiem

3 | Wykonanie listewki lewej + pomiedzy dziurkami:

.323 - 3 razy dla rozporka z 4 dziurkami,
- 2 razy dla rozporka z 3 dziurkami,
- 1 raz (nad dolng dziurka) dla
rozporka z 2 dziurkami.
1.01.01/504
+
Wykonanie fat kieszeni naktadanych .
4 | bocznych, stebnowki profilujacej 6.05.(11/301 wg szablong pomocniczego
5 . - | oznaczen na wykrojach
mieszek, wypustek i wszycie zamka 5.04.03/301.301
+
1.01.01/301
5.05.03/301.301 wg oznaczen na wykrojach

9 | Naszycie wzmocnien tytu na nogawki 5.05-04;301.301 i szablonu pomocniczego

6 Naszycie obsadzen na worki kieszeni 531 02/301 wg oznaczeh na wykroiach
skoénych R 9 WyKIo]

7 Naszym_e na workach kieszeni skosnych 5.04.03/301 301 wg punktu'7.1 niniejszej WT
od lewej strony, wszywek I szablondéw pomocniczych
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,

8 | samosczepnej na wykroj patek dotow 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;
nogawek 4cmx5cm

; . wg szablonu pomocniczego

9 | Wykonanie patek dotow nogawek 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach

Montaz
10 Wykonanie zaszewek w nogawkach 6'05'9_1 (403 wg oznaczen na wykrojach
tylnych 5.02.01/301 i szablonu pomocniczego
1.23.01/301
+
1.06.04/301.301
+ P 5 .
531.02/301 podktadajac tasme kpnfekcyjnq
% w krawedzi,
323 rygle prostopadle do krawedzi

11 Wykonanie kieszeni bocznych — ey otworu kieszeni

skosnych i fatdek nogawek przednich 1.01.03/401.504 rogi worka kieszeni zawinaé
o i zamocowac ryglem
393 fatdki przodu wykonaé¢ wg szablonu
” pomocniczego
5.02.01/301
+
1.01.01/301
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania

12 Naszycie na nogawki przednie 5‘05'031301 301 wg szablonu pomocniczego
wzmochier kolan 5 05.04/301.301 i znakow na wykrojach

1.01.02/401.504

13 | Wykonanie szwéw bocznych nogawek + wg oznaczen na wykrojach

2.02.09/301.301

14 Naszycie kieszeni nakladanych 5'05'2”301 wg oznaczen na wykrojach
bocznych 393 i szablonu pomocniczego

6.03.04/301
+
1.06.02/301.301
+
2.02.10/301.301
+ wg szablonéw pomocniczych
15 | Wykonanie rozporka przodu 1.06.02/301.301 i znakow na wykrojach
+ listewke stebnowaé na 4 cm
1.01.01/301
+
1.01.01/504
+
1.02.02/301
1.01.01/504
Wykonanie szwu $rodkowego przodu = W gornym ramieniu trojkata
16 | . : 2.02.01/301 . S
I mocowanie rozporka . mocowania rozporka wykonac rygiel
323
1.01.02/401.504
17 | Wykonanie szwu $rodkowego tytu + wg oznaczen na wykrojach
2.02.09/301.301
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,

18 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepnej
nogawki 4cmx 18 cm
Naszycie zapinek — regulatorow . :

19 obwodu dotu nogawki 5.04.03/301.301 wg znakow na wykrojach

wg znakéw na wykrojach

20 Wykonanie szwu wewnetrznego 2'04'03';401 401 (przy dolnej krawedzi nogawki
nogawek 323 na szwie wykonac rygielek

B ) maszynowy)
o1 gﬂ;c;owame klamerki regulatora obwodu 393 wg szablonu pomocniczego
6.02.03/301
Wykonanie odszycia pasa wraz *

22 | ey st |2 | g canacze na wykrojer
uszka podtrzymywaczy nad kieszeniami 7.32.03/301.301 | szalopow pompericzyel
skosnymi zatozy¢ potkotka +

:323
Naszycie elementu haczykowej tasmy wg szablonu pomocniczego,

23 | samosczepnej na wykroj patek dotow 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;

nogawek 4cmxb5cm
; . wg szablonu pomocniczego

24 | Wykonanie patek dotow nogawek 1.06.04/301.301 i znakow na wykrojach
Przyszycie i wystebnowanie dolnej 1.01.01/301 :

25 | krawedzi odszycia dotu nogawki + ng ;iiigxungw?(?ggiﬁgo
(,mankiet’) 2.02.01/301 yKroj
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Tablica 5 (cigg dalszy)

Lp. Rodzaj operacji Szew / Scieg Uwagi i wymagania
wg szablonu pomocniczego
26 Wykonanie gérnej stebnowki odszycia 531.02/301 i znakow na wykrojach
dotu nogawki (,mankiet”) o (odleglos¢ stebnowki od dolnej
krawedzi nogawki 6 cm
Naszycie na nogawke petelkowej tasmy wg szablonu pomocniczego,
27 | samosczepnej do mankietu — patki dotu 5.04.03/301.301 wymiar tasmy samosczepne;j
nogawki 4cmx18cm
28 Wykonanie dziurek odziezowych ) wg szablonow pomocniczych
w pasku i zgodnie z zatwierdzonym wzorem
wg uktadania sie dziurek i zgodnie
29 | Przyszycie guzikow w rozporku - z zatwierdzonym wzorem i tabelg
wymiarow
. - - . wg uktadania sie dziurek i zgodnie
30 E;Zg;’g;gug;;;ké W do zapigcia spodni - Z zatwierdzonym wzorem , guziki
nalezy przyszy¢ na tzw. ,stopce”
Operacje koricowe, obcinanie koncowek
31 | nici, usuwanie $ladow kredy, - 3
prasowanie koncowe, i kontrola jakosci

5 Cechowanie, sktadanie, pakowanie

5.1

Rozmieszczenie cech

-

Wszywka firmowa, z oznaczeniem wielkosci oraz o sposobie konserwacji wyrobu (naszyta: w bluzie

na wysokosci naszycia kieszeni przodu prawego ponize;j wszywki identyfikacyjnej (na nazwisko uzytkownika)
w spodniach ponizej wszywki identyfikacyjnej (
dane:

nazwe i znak firmowy wykonawcy;
nazwe przedmiotu;

na nazwisko uzytkownika) zawierajgca co najmniej nastepujgce

oznaczenie wielkosci wykonane w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:20086,

date produkcji (miesiac i rok):;

0znaczenie sposobu konserwacji wyrobu, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012.

Oznaczenia sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN SO 3758:2012, obejmujace nastepujacy ukiad znakow:

B X
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Przyktad wygladu wszywki.

Nazwa wykonawcy
Nazwa przedmiotu

gt

Data produkcji: maj 2020 r.
Sposob konserwacii:

W02 0

Informacje  naniesione na wszywkach wykonac w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimuim 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewngtrz wyrobu:

— W bluzie na wysoko$ci naszycia kieszeni przodu prawego,

— w spodniach na prawym worku kieszeniowym.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesiac produkcji wykonane:
— W bluzie po wewnetrznej stronie przodu lewego na wysokosci naszycia kieszeni,
— W spodniach na lewym worku kieszeniowym.

Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sig wykonanie: roku i miesiaca produkcji w formie nadruku.

Etykieta jednostkowa zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,

— nazwe wyrobu,

— symbol i skiad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyrob,

~  petng wielko$¢ wyrobu,

— Jakos¢ wyrobu,

— znaki kontroli jakosci,

— miesige, rok produkcji wyrobu, ]

— oznaczenie sposobu konserwacji wg PN-EN ISO 3758:2012;

— informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 2 lata, gwarancja
- wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

Etykiete jednostkowg dla kompletu nalezy mocowa¢ w bluzie, za pomoca sztyftu z tworzywa sztucznego,

w wieszaku bluzy, w przypadku produkcji samych spodni etykiete nalezy mocowac,
za pomocg sztyftu z tworzywa sztucznego, w pierwszym podtrzymywaczu z lewej strony pasa.
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Etykieta na opakowanie zbiorcze zawiera, co najmniej nastepujace dane:

— nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

— nazwe wyrobu;

— symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajacego
wyréb;

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu:

- wielko$¢ wyrobéw z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszczegolnych wielkosciach:

—  jakos¢ wyrobow;

— numer pakujacego;

- miesige, rok produkgii.

5.2 Skladanie

Przod bluzy zapia¢ na guziki. Rekawy wraz z czesciami bokow przewing¢ na tyl. Bluze ztozyé wzdiuz
na potowe. Spodnie (skompletowane z paskiem, prawg strong na zewnatrz, ze ziozonymi razem nogawkami)
zlozy¢ poprzecznie na cztery czesci i umiescic wewnatrz ztozonej bluzy.

W ziozonym komplecie etykieta jednostkowa musi byé widoczna i czytelna bez otwierania opakowania
jednostkowego.

5.3 Pakowanie

Mundur powinien by¢ zapakowany w worek foliowy, zgodnie z zasadami okreslonymi w PN-P-84509:1997
Wyroby odziezowe — Pakowanie, przechowywanie i transport — Wymagania ogolne.

Pie¢ paczek nalezy wtozyé do kartonu wykonanego z tektury (min. 3 warstwowej) o wymiarach zewnetrznych
40 cm x 40cm x 50 cm.

Na wezszym boku kartonu naklei¢ etykiete na opakowanie zbiorcze. Karton zamkng¢ poprzez zaklejenie
tasma z nadrukiem firmowym.

6 Gwarancja na wyréb

Okres i warunki gwarancji udzielone przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.
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7. Rysunki techniczne
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Data produkeji: maj 2013 ;,-

Rysunek 9 - Listewka lewa rozporka spodni
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8. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Przyktadowe wymiary bluzy, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 7.
Zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 7
Wymiary w centymetrach
(zakres) ,(102”10) Dopuszc
Oznaczenia
: zalne
Lp. na Nazwa wymiaru o odchyle
rysunkach Wzrost © ? i
(zakres) !
Tyt
1 1a Diugosc tylu od wszycia stojki do dotu 75,0 1,0
2 1b Szeroko$c¢ tytu na wysokosci szwow barkowych 492 1,0
3 - Dlugos¢ szwu barkowego 16,5 0,3
4 - Diugos¢ stojki mierzona w linii prostej po gérnej krawedzi 60,6 1,0
5 1c Diugos¢ otworu kontrafatdy tytu 38,0 0,5
Przod
6 2a Diugos¢ przodu od szwu barkowego przy stojce do dolu 76,0 1,0
7 2b Dlugosc kieszeni przodu - mierzona posrodku 23,5 05
8 2c Szerokosé kieszeni przodu 16,5 0,5
9 2 Or’j!eg%oé,é gornej krawedzi kieszeni od szwu barkowego przy 17.0 0.5
stojce
10 2e Odlegtos¢ kieszeni przodu od krawedzi przodu gorg i dotem 6,5 0,3
Obwody
11 ) Szerokos¢ przodu na linii piersi (pachy) — mierzona od 65.4 10
krawedzi przodu do $rodka tytu ; !
Pomocnicza odlegios¢ do wyznaczenia wysokosci linii talii —
12 - - ) 25,0 1,5
mierzona od krawedzi
Szerokosc¢ przodu na linii talii - mierzona od krawedzi przodu
13 - - 61,4 1,0
do $rodka tytu
Szerokos¢ przodu na linii dotu - mierzona od krawedzi przodu
14 - : 63,4 1,0
do $rodka tyiu
Rekaw
15 4a Diugosc rekawa : 64,9 1,0
16 4b Szerokos¢ rekawa u dotu 18,0 0,5
17 4c Diugosc kieszeni rekawa - mierzona posrodku 20,0 05
18 4d Szerokos¢ kieszeni rekawa 16,0 0,5
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Przyktadowe wymiary spodni, oznaczone wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych - Wyznaczanie wymiarow, przedstawiono w tablicy 8.
Zasadniczy sposob wykonywania to szycie miarowe.

Tablica 8
Wymiary w centymetrach
Wzrost 176
zakres 174+178
Oznaczenia ( ) : i Dopuszczal
. ne
Lp. na Nazwa wymiaru = :
rysunkach Obwéd pasa == odchfieme
(zakres) ~ =
52
Nogawki
1 5a Dlugosc zewnetrzna nogawki 108,5 1:5
2 5b Diugos¢ wewnetrzna nogawki 79,1 1,5
3 bc Dtugo$¢ rozporka od gornej krawedzi pasa do rygla 22,9 0,5
Odlegtos¢ od gornej krawedzi pasa do wzmocnienia
4 = : ; L , 15,0 0,5
nogawki tylnej po szwie siedzeniowym
Odlegto$c od gornej krawedzi pasa do kieszeni
: ad nakfadanej bocznej, mierzona po szwie bocznym 28,0 0.5
Obwody
6 - Szerokos¢ w pasie 50,0 1,0
7 - Szerokos$¢ nogawki u gory 378 7 1,0
8 - Szeroko$¢ nogawki u dotu 252 0,5
Kieszenie
g P Diugosé ot:woru kie_szeni skoénej | wypustki kieszeni 18,0 05
naktadanei bocznej
10 7b Diugos¢ kieszeni naktadanej bocznej 25,0 0,5
11 7c Szeroko$¢ kieszeni naktadanej bocznej 22,0 0,5

9. Tabela wymiaréw statych i pomocniczych

Wymiary state i pomocnicze bluzy przedstawiono w tablicy 9. Wymiary state i pomocnicze spodni
przedstawiono w tablicy 10.
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Tablica 9

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia £
: Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru 3 .
rysunkach wymiaru | odchylenie
1 1d VWysokosc stéjki po srodku tytu 7.0 0,2
2 2f WWysokosc stojki przy krawedzi przodu 50 0,2
4 - Dtugosé zapinki stojki od krawedzi przodu 9,0 0,5
Dtugosc¢ otworu — wypustki kieszeni przodu dla wzrostow:
od 160 do 172| 17,0
4 29 od 176 do 184| 180 10
od 188 do 196| 19,0
6 - Gtebokos¢ mieszkow kontrafatdy tytu 5,0 0.2
7 - Szerokos¢ stebnowki oblozen 85 0,5
8 - Odlegto$¢ guzikow w zapieciu przodu od krawedzi 4.0 0,2
9 3r Szeroko§c wzmochienia na fokciach w dolnej i gérnej 12.0 0.5
krawedzi
10 3s Szerokos¢ wzmocnienia na tokciach 16,0 1,0
11 3t Dtugos¢ wzmocnienia na fokciach 25,0 1,0
Odlegltos¢ dolnej krawedzi wzmocnienia na tokciach od
dotu rekawa mierzona po szwie tokciowym dla wzrostu
12 3u od 160 do 172} 12,0 1,0
od 176 do 184| 15,0
od 188 do 196] 17,0
18 4f Odlegtosc kieszeni rekawa od szwu fokciowego u goéry 4.0 0,5
14 4q Odlegtos¢ kieszeni rekawa od szwu tokciowego u dotu 50 0,5
Diugos¢ otworu — wypustki kieszeni rekawa dla wzrostow:
od 160 do 164 15,0
15 o od 168 do 180| 16,0 ~ 1.8
od 184 do 196| 17,0
16 4j Odlegtos¢ naszycia kieszeni od wszycia rekawa 9,5 0,5
17 8a Szeroko$c podwiniecia (obrebu) dotu rekawa 6,0 0,5
18 8b Diugo$¢ mankietu patki dotu rekawa, od rygli do krawedzi 6,5 0,5
19 - Szerokos¢ mankietu-patki dotu rekawa 6,0 0,5
Mankiet-patka dotu rekawa - odlegto$¢ naszycia tasmy
20 8d . ! . ; 1,0 0,2
samosczepne| petelkowej od wszycia patki
21 - Mankiet-patka dotu rekawa - diugo$¢ tasmy petelkowej 15,0 0,5
22 8e Mankiet-patka dotu rekawa — diugo$¢ tasmy haczykowe; 50 0,2
23 - Dtugosc¢ catkowita mankietu-patki dotu rekawa 17.5 0,5
24 - Szerokosc wypustki kieszeni (przodu i rekawa) 1,5 0,2
25 - Szerokos¢ mieszkow kieszeni przodu i rekawow 50 0,2
26 - Tasma samosczepna petelkowa — okrag o $rednicy 7,0 0,2
Odlegtos¢ naszycia tasm samosczepnych na nazwisko i na
27 - oznake stopnia stanowiska stuzbowego od gornej krawedzi 40 0,5
kieszeni przodu
Odlegto$¢ naszycia taSm samosczepnych na nazwisko i na
28 - ; . . ; ; 55 0,5
oznake stopnia stanowiska stuzbowego od przodu kieszeni
29 - Odlegtosc dziurek od krawedzi krytej listwy 1,5 0,2
30 - Szeroko$¢ obrebu dotu bluzy ’ 2.0 0,3
Odlegtos¢ 1-ej dziurki w krytej listwie od gémej krawedzi
¥ - listwy &0 e
32 - Odlegioé¢ ostatniej dziurki od dolnej krawedzi listwy 4.0 0,2
33 } Dwie pozostale dziurki w krytej listwie rozmiescic w ) 05
rownych odstepach miedzy pierwszg, a ostatnig dziurkg ;
34 ) Odlegto$¢ od wszycia stojki do rygla mocujgcego 65 0.5

kontrafatde tylu
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Tablica 10

Wymiary w centymetrach

Oznaczenia Wartos¢ |Dopuszczalne
Lp. na Nazwa wymiaru i dp hSI ’el:-
rysunkach wymiaru | odchylenie
1 - Gigbokos¢ mieszkow kieszeni bocznych 4.0 0,2
Naszycie kieszeni bocznej nakladanej, na przod spodni —
2 8 : - 0,5
213 wymiaru 7c
3 5e Dtugos¢ wzmocnienia na kolanach 30,0 1,0
Odlegto$¢ wzmocnienia na kolanach od dolnej krawedzi
4 5f nogawki dla wzrostu od 160 do 172 20,0 10
od 176 do 184 250 '
od 188 do 196| 30,0
5 9a Szeroko$¢ podtrzymywaczy pasa 2,5 0,2
6 9b Dtugos¢ podtrzymywaczy pasa — pomiedzy ryglami 7,0 0,2
7 9c Diugosc przediuzenia podtrzymywaczy pasa - uszko 2,0 0,2
8 - Glegbokos¢ fatdek nogawek przednich’ 1,5 0,5
Szeroko$¢ wzmocnienia posladkéw przy szwie
9 - 2 12,0 0,5
wewnetrznym, od szwu Srodkowego
10 - Szerokos¢ listewki lewej 5,0 0,2
11 - Szerokos¢ listewki prawej 4,0 0,2
12 = Odlegtos¢ naszycia guzikow rozporka, od krawedzi 3,0 0,2
13 - Odlegtosc¢ dziurek, od krawedzi rozporka 1,5 0,2
Dziurki odziezowe w rozporku rozmiescié rownomiernie 3
na listewce lewej pomiedzy odszyciem pasa, a ryglem dotu
14 } rozporka w ilosci: ) 10
2 dziurki dla diugosci rozporka od 17,5cm do 21 Jcem; !
3 dziurki dla dtugosci rozporka od 21,3cm do 25,3cm:
4 dziurki dla dtugosci rozporka od 25,5cm do 27¢cm.
16 - Szerokos¢ podwiniecia dotu nogawki 6,0 0,2
17 11a Dtugos¢ mankietu-patki dotu nogawki 250 0,5
18 11b Szeroko$¢ mankietu-patki dotu nogawki 6,0 0,2
19 11c Diugo$¢ mankietu-patki dotu nogawki (czesci swobod nej) 10,5 0,2
Diugosc¢ tasmy samosczepnej (czes¢ petelkowa)
= 9 do przypiecia mankietu-patki dotu nogawki 18,0 0,5
Dlugosc¢ worka kieszeni sko$nych, mierzona
21 B od gornej krawedzi pasa dla wzrostu od 160 do 172| 32,0 10
od 176 do 184| 36,0 '
od 188 do 196 40,0
22 - Szerokos¢ stebnowki — imitaciji pasa 6,0 0,2
Odlegto$¢ od szwu bocznego przy odszyciu pasa do
kieszeni skoénej, mierzone po krawedzi gornej odszycia
23 ) pasa, - szerokosc klina kieszeni dla obwodéw pasa: 05
od 76 do 92 9,0 '
od 96 do112 10,0
od 116 do 124] 11,0
24 - Szerokos¢ wypustki kieszeni udowej 1,5 0,2
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Zatacznik A
(normatywny)
Tkanina bawetlniano-poliestrowa

1. Przedmiot dokumentacji

Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania i metody badan dla baweiano-poliestrowej tkaniny
barwionej na kolor jasnozielony.

2. Wymagania ogdine
Tkanina powinna by¢ wytwarzana w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.
Nie dopuszcza sie stosowania =zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkow pomocniczych
lub innych wariantow technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okre$lonymi w niniejszym Zatgczniku.
3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badan
3.1 Barwa tkaniny

3.2.1 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetia¢ wymagania okreslone w tablicy A.1 (badania wg

PN-EN ISO 105-J01:2002, PN-EN 1SO105-J03:2009 przy geometrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica A1

Wartosci CIELab (Dgs/10°) Dopuszczalne
Barwa L* a* b* wartosci AE*ap

Jednostka CIELab
Jasnozielona 3517 0,40 11,76 1,5

3.2 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.2

Tablica A.2
T Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Zawartos¢ wiokien bawetnianych ~ ~ % CO50+3 PN-P-01703:1996

PN-P-04847-10:1993
PN-EN 1SO 1833-

2 | Zawarto$¢ widkien poliestrowych % PES50+3 | 11:2017-12 _
specyfikacja techniczna

producenta przedz
3 Szerokos¢ tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000

Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 250 + 260 PN-ISO 3801:1993

3.3 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy A.3
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Tablica A.3

——— Jednostka : Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
kierunek N 600
4 |Maksymalna sita, wzdiuzny PN-EN SO
nie mniej niz: kierunek . 13934-1:2013-07
poprzeczny N =00
kierur!ek N o5 PN-EN ISO
, |Sitarozdzierania, wzdtuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: Kierunek PN-EN ISO
poprzeczny N 25 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek % 5
5 | PO pierwszym praniu wzdtuzny
. w temperaturze 60°C, kierunek .
nie wiecej niz: poprzeczny % 2 PN-EN 1SO 5077:2011
= PN-EN 1SO 6330:2012
Zmiana wymiarow kierunek % 3 procedura 6N
4 po pigtym praniu wzdiuzny
w temperaturze 60°C, kierunek "
nie wiecej niz: poprzeczny 7 3
Odpornos$¢ na Scieranie, nie mnigj niz: PN-EN ISO 12947-
: (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) Gyl 2o 2:2017-02
6 Stopien odpornosci wybarwien (nie mnigj niz) na:
1,55 . - PN-EN 1SO
6.1 | swiatto /Xenotest/ Zmiana barwy stopien 4 105-B02:2014-11
pranie zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
6.2 |w temperaturze - stopien C06:2010
60°C - zabrudzenie bieli 3.4 metoda C1S
baweiny
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli _ ) PN-EN ISO 105-
83 | alkaliczny bawelny stopien 3-4 E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
Zmiana barwy
po prasowaniu a
prascwanie /po aklimatyzowaniu . PN-EN ISO
64 | ha wilgotno 4h Stapien 105-X11:2000
zabrudzenie bieli 5
bawetny
. zabrudzenie bieli
6.5 |tarcie suche baweiny P 3-4 PN-EN 1SO
: zabrudzenie bieli P 105-X12:2016-08
6.6 |tarcie mokre 2-3
bawetny

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetniane i bawetnopodobne nalezy klasyfikowa¢ wedtug Wspéinego Stownika Zamowieri — CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7.
Oznaczenie tkaniny powinno zawiera¢ co najmniej:
- nazwe i adres Wykonawcy;
— numer i nazwe artykutu;
— symbol i sktad surowcowy materialu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego;
— numer oraz ilos¢ metréw biezacych danej sztuki;
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— jakosc i znak zaktadowej kontroli jakosci;
— numer partii produkcyjnej i numer sztuki;
— miesigc i rok produkcji;

— kod CPV;

— oznaczenie sposobu konserwacji, zgodne z PN-EN ISO 3758:2012, obejmujgce nastepujacy ukiad
znakow:

W X 0 A0

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w sposdb trwaly na poczatku kazdej sztuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawetniano-poliestrowych tkanin  drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad okreslonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanie, przechowywanie i transport

Pakowanie, przechowywanie i transport bawelniano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien by¢ zgodny
Z wymaganiami odbiorcy.
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan dla podstawowych dodatkéw konfekcyjnych

Tablica B.1
" Wyszczegolnienie Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku 1 0znaszenia wg
Zamek blyskawiczny jednosuwakowy,
nierozdzielny, tworzywowy,
1 $redniospirainy w kolorze specyfikacja techniczna
jasnozielonym tkaniny zasadniczej. producenta
Trwatos¢ zamka nie mnigj niz
1000 cykli.
2
Haczykowa tasma samosczepna;
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.1 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szerokosci tasm:
* 2mm
PN-EN
12240:1999+AC
specyfikacja techniczna
producenta
Petelkowa tasma samosczepna &
- materiat podstawowy - 100% poliamid,
2.2 - konstrukcja materiatu - tasma tkana.
Tolerancja wymiaru szeroko$ci tasm:
+2mm
Syntetyczna tasma wieszakowa
3 w kolorze jasnozielonym tkaniny specyfikacja techniczna
zasadniczej, o szerokosci 0,6cm + producenta
0,1cm.
Tkana tasma konfekcyjna w kolorze : .
4 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, specyﬁl;ggjfcteer%gmczna
o szerokosci 1,3cm + 0,2cm P
Polipropylenowa taséma tkana do
regulatora obwodu pasa w kolorze — .
5 jasnozielonym tkaniny zasadniczej, specyﬂlﬁzgjfc’fﬁtgmczna
o szerokosci 20mm = 1Tmm P
igrubosci Tmm £ 0,1mm.
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Tablica B.1 (cigg dalszy)

Wyszczegolnienie

Lp . Wymagania
Fotografia dodatku Oznaczenie typu i rodzaju dodatku FozRatzeniawg

Poliestrowy guzik odziezowy . .

6 czterootworowy w kolorze khaki specyfri;agja tecthmczna
(barwiony w masie) o $rednicy 20 mm. producenta
Poliestrowy guzik odziezowy fikacia techni

7 czterootworowy w kolorze khaki specylt agja ect HigelR
(barwiony w masie) o $rednicy 17 mm prodlicenta
Potkotko z tworzywa sztucznego
W Kkolorze czarnym. ; :

8 Zalecane wymiary: specyfikacja techniczna
A—25mm; B - 35mm; C - 25mm: RredeE
D —6mm
Sciagacz regulatora obwodu pasa
spodni w kolorze czarmnym z ruchomag
poprzeczkg — blokada.

9 Otwory do przeciggniecia tasmy specyfikacja techniczna

szerokosci 20 mm.

Zalecane wymiary:

A-21mm; B - 27mm; C - 35mm;
D - 6mm

producenta
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