WYMAGANIA TECHNICZNE

Kurtka dia uczniéw
realizujacych projekt resortu Obrony Narodowe)

|
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1 Opls ogéiny wyrobu

Opis ogdlny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek blyskawiczny.
Zapigcie  przodow  ostonigte  jest listwg zewnetrzng zapinang na  zatrzaski  konfekcyjne.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest podszewkg bez ocleplenia. Kieszenie boczne kurtki, sg skodne, ciete,
zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Koinierz kurtki wykonany jest
w ksztaicie podwyzszonej stojki z kisszenig w tylne] czesci sluzaca do schowania kaptura do wewnatrz.
Kieszer stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety tasm samosczepnych umieszczone wewnatrz.
Kaptur dopinany jest do podkreju szyi za pomocg zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszylta jest listwa
2 zamkiem blyskawicznym do przypigcia kaptura. Kaptur regulowany jest w czeécitwarzowej | w tyle wysoko4ci
kaptura. Zapigcie kaptura na szerokoéé plisy przodu przy pemocy tasm samosczepnych. Wysuniety przod
kaptura tworzy imitacjg daszka. Na lewym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przadzie Kurtkl u géry naszyty jest prostokat z
tad8my samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci
rgkawow naszyle sg kwadratowe elementy (0 wymiarach 100 mm x 100 mm) z taém samosczepnych
przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych, Rekaw jest dwuczeéclowy, wykoriczony w dole
mankietem, w ktdry wprowadzona jest ta$ma elastyczna do regulacji obwodu z patkg zapinang na odcinek
taémy samosczepnej. Obwdod kurtki w dola regulowany jest za pomocy tadmy elastycznej wszyte] po obu
stronach szwdw bocznych kurtki. ;

Uwaga: W przypadku produkgcji kurtki z tkaniny laminowane] szwy kurtki sg przestebnowane i podklejone
taéma uszczelniajgcs.

2 Wymagania techniczne

2.1 Wykaz materiatow zasadniczych i dodatkow
Zastawienle podstawowych materatéw zasadniczych | dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.

Tablica 1
i Oznaczenia
Lp. Nazwa materialu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania wg
dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE, )
1 Materlat zasadniczy z poliestrowg t!(anlna_z;awngtrznq w kolorze Zalgcznka A
Kurtk] X __jasnozielonym .
9 bawetniano-poliestrowa tkanina barwiona na kolor Zatacznik B
jasnozielony z apreturg WDP &

Tasma tasma do podklejania szwow o szarckosci 22,0 mm ! A
3 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE Zalacznika G, tabliey C.1
_ ; " ; specyfikacji technicznej

4 Widknina bez kleju wioknina polipropylenowa producenta
podszewka wiskozowa w kolorze dostosowanym | specyfikacji technicznej

5 Padszewks do koloru tkaniny zasadniczej producenta

sznurek elastyczny z oplotemn w kolorze

8 Sznurek elastyczny dastosowanyn‘; Z?e:(?-:iocligk:gﬁy zasadnicze| specyfikagji techniczne

7 Oczk mosigzne oczko oksydowane o érednicy prarlUcents

=i wewnetrzne] 0,5 cm

8 Zatrzask masiezny oksydowany zatrzask konfekeyjny typu S | specyfikacji technicznej

konfekcyjny z plaskg gidwkg o $rednicy 15,2 mm producenta
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Tablica C.2 ( cigg dalszy )

Wyszczegbinienie

Lp Wymaganla
) i oznaczenla wg
Przykiadowa fotografla dodatku I(::E;:f: 3': ;gﬁi

a Mosiezne oczko oksyd_cwane iﬂiﬁﬂ::ﬁf
o $rednicy wewnetrznej 5 mm producenta

7 Jednosprgzynkowy stoper z tworzywa ﬁtiﬁﬂg::laa
sztucznego w kolorze jasnozielonym producenta

8 Tworzywowa koricowka sznurka sgiiﬁ":;ﬁf
elastycznego w kolorze jasnozielonym producenta
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Tablica 1 (cigg dalszy)

Lp.

Nazwa materiatu

Typ, rodzaj, charakterystyka materialu

Oznaczenia
i wymagania wg

11

Zamki blyskawiczne

dwusuwakowy zamek blyskawiczny z tworzywa
sztucznego, srednioczastkowy, rozdzielny w
kolorze dostosowanym da koloru tkaniny
zasadnicze] - przod kurtki

zamek btyskawiczny z tworzyws sztucznego,
Sredniospiralny, rozdzielny w kolorze
destosowanym do koloru tkaniny zasadnicze] -
kaptur kurtki

zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
érednioczastkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze dostosowanym do kolaru tkaniny
zasadnicze] — kieszenie kurtki

specyfikacji technicznej
preducenta

12

13

Nici odziezowe

nici rdzeniowe pollestrowe-peliestrowe, o masie
liniowej 4515 tex i minimalnej sile zrywajgcej 17 N,
w kolorze dostosowanym da Koloru tkaniny
zasadniczej

nici z wtdkien poliestrowych odcinkowych o masie
liniowej 30x3 tex i minimalnej sile zrywajgcej 8,2 N,
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze] do przeszyé overlockiem

PN-EN-12590:2002
PN-1S0-1139:1998

14

15

16

Tasmy
samosczepne

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze] o szerakosci 2,0 cm,

petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze] o szerokoscl 2,5 cm,

pstelkowa tasma samosczepna w kolorze
dostosowanym do koloru tkaniny zasadniczej
o szerckosei 10,0 cm

PN-EN 12240:1999 + AC
Zalgcznika C tablicy C.2

17

Tasma elastyczna

taémis elastyczna w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczej
o szerokoéci 4,0 cm

Zalgcznika C tablicy C.2
specyfikacji technicznej
producenta

Taémy konfekcyjne

tadma bawetniana o szerokoéci 1,0 cm
w kolorze dostosowanym do koloru tkaniny
zasadnicze

Zalgcznika C tablicy C.3
specyfikacji technicznej
producenta

19

Stopery

jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadniczsj

20

Koicéwka sznurka

zabezpieczenie sznurka elastycznego z tworzywa
sztucznego matowe w kolorze dostosowanym do
koloru tkaniny zasadnicze]

21

Zylka

2ytka usztywniajgca daszek kaptura
o $rednicy 0,2 cm

Zatgcznika C tablicy C.3
specyfikacji techniczngj
producenta

2.2 Rodzaje szwéw | Sciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1883 Wyroby konfekeyjne - Szwy - Klasyfikacja i cznaczenia, $ciegi
wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci Sciegow;

stebnowych i tgezgeych; 30 + 35 Sciegdw / 1dm;
overlockowyeh 3 - nitkewych [ 5 - nitkowych; 30 + 35; §ciegbw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnawe na poczatku i na koricu zamocowaé przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
przed pruciem. Niedopuszezaine jest wykonywanie ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu
nitek tworzgeych szew.

Miejsce wykonania | wymagania dla przeszyé ryglowych:
na koricach listewek kieszeni bocznych w kurtce.
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2.3 Parametry klejenia (w przypadku produkgji kurtki z laminatu)

Zalecane Jest podklejanie szwow z uzyclem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podkiejania wg zaleceri producenta materialu zasadniczego. Wymagane Jest dokonanie kontroli

jakosci podklsjonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwdw:
- predkesé przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podkiejanych po fukach | (2,5 + 2,9) m/min

dla szwow podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkoédci przesuwu tasémy - (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C

przy predkoéci przesuwu tadmy — (2,5 + 2,9) m/min;
- docisk relki — (3,0 + 3,5) bar;
- przeplyw powietrza przez grzaike — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakoécl wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami preducenta

materiatu zasadniczego.

Wymagania uzytkowe podklejonych szwéw tasma uszczelniajgcg podano w tablicy 2.

Zatacznik C
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkéw konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica 2
Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania | metoda badania wg
1__| Wymagania dla szwéw podkiejonych taémg uszczelniajgeg
E i e PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymalosé szwbw, nie mniej niz: N 225 13935.2:2002
Wodoszczelnosé szwoéw podklejonych F’i\il: ?S‘E)N;?igg?
1.2 | przed i po 5 praniach wodnych, cm 200 % s
nie mniej niz: PN-EN 18O 6330:2002

procedura 3A

13 Trwatose podkiejania tasma
™ |uszczelniajgecq

brak delaminacji
warstw materiaiu
w zakresie
wigkszym od 5§ mm

wizualna acena préb
po badaniach
wodoszczelnosci

Tablica C.1 = Tasma do podklejania szwéw, membrana z kiejem
i 7 i Oznaczenie
Wyszczegolnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg
: - Membrana w formie tasmy przeznaczona do padklejania postanowien
Zastosowanie materiaiu szwbw w laminacje dwuwarstwowym WDTT
Skiad surowcowy ; PW-1701703:1996
membrany wemhrmnanakazls FIER PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Grubosé warstwy kleju 150 pm £ 15% techniczna
i roducenta
Konstrukcja tasmy membrana w kolorze blalym paroprzepuszczalna P
z naniesionym klejem spoinowym
Szerokosé tasmy

do podklejania szwéw

22mm+1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica C.2 - Pozostate dodatki

Lp.

Wyszczegblnienie

Wymagania

2.4 Dopuszczalne sztukowanle elementdw
W wyrabie nie dopuszcza sig sztukowania elementow.

2.5 Tabela klasyfikacji wielkosci

W dokumentacji podano jedynie wymiary dla wielkodci §redniej kurtki dla csoby dorostej (102+110/174+178),

dla miodziezy zasadniczy sposo o
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ania to szycie miarowe.

Przyktadowa fotografia dodatku

QOznaczenie typu
i rodzaju dodatku

i oznaczenia wg

Pgtelkowa tasma samosczepna
w kolorze jasnozielonym.
Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiaiu - taéma tkana,
szerokoécl wg tablicy 1

Haczykowa tasma samosczepna
w Kolorze jasnozielonym,
Podstawowe parametry techniczne:
- skiad surowcowy materiaiu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - taéma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.

PN-P-01703:1998,
specyfikacja
techniczna
producenta

Tasma elastyczna w kolorze
jasnozielonym
Podstawowe parametry techniczne:
- skiad surowcowy:
- osnowa | i watek - PES 100%,
- osnowa Il - EL 100%,
- szerokoéci wg tablicy 1.

PN-P-01703:19986,
specyfikacja
techniczna
producenta

zamek blyskawiczny z tworzywa

sztucznego, Srednioczgstkowy,

rozdzielny, z uchwytem suwaka
przektadalnym, w Kolorze jasnozielonym

specyfikacja
techniczna
producenta

Sznurek elastyczny w kolorze
Jasnozielonym, zalecana $rednica 3mm.
Podstawowe parametry techniczne:

- sktad surowcowy oplotu - PES 100%,
- skiad surowcowy rdzenia - EL 100%.

PN-P-01703:1996,
specyfikacja
techniczna
producenta
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— Jakas$éi znak zaktadowej kontroli jakosci;

- numer partii produkeyjnej i numer sztuki;

— miesigc i rok produkeil;

~  kod CPV:

- oznaczenie sposobu konserwacii, zgodne z PN-EN 1SO 3758:2012, obejmujace nastepujacy uklad

BRUD o =XC

Oznaczenie tkaniny powinno byé zamocowane w spesob trwely na poczatku kazdej sziuki
i zabezpieczone przed przypadkowym oderwaniem.

3.5 Stopnie jakosci

Stopnie jakosci bawelniano-poliestrowych tkanin  drelichowych stosowanych na umundurowanie
powinny by¢ okreslone wg zasad ckreélonych przez odbiorce.

3.6 Pakowanle, przechowywanie | transport

Pakowanie, przechowywanie | transport bawemiano-poliestrowych tkanin drelichowych powinien byé zgodny
z wymaganiami odblorcy,
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3 Zestawienie elementéw skladowych
Zestawienie elementow skiadowych przedstawiono w tablicy 3.

i wieszak

Tablica 3
Rodza] materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
Kurtka
1 | przéd prawy 1
2 | przédlewy 1
3 |ty 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 | rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 |przéd kaptura 1
9 |tytkaptura 1
10 | patka regulacji wislkoéci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy
12 [tunel kaptura 1
18 |zapigcie kaptura 4
14 | plisa przodu wierzchnia 1
15 plisa przodu spodnia (w przypadku produkcji 1
kurtki z laminatu)
16 | plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | oblozenie przodu ' 2
19 | stdjka wewnetrzna 1
20 |stojka spodnia 1
21 | stéjka wierzchnia 1
22 uchwyty do suwakéw zamkéw blyskawicznych 5
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: ; Tablica B.3
Tablica 3 (cigg dalszy)

Lp. Wyszczegodlnienie Jec:rn:f;ka Wymagania i metooﬁgabcazr.ei:rixeia wg
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé Kierunex
' ) 1 Maksymalna sita, wzdiuzny N 800 PN-EN ISO
23 |listewka kieszeni bocznych 2 * nie mnigj niz: kierunek 13934-1:2013-07
poprzeczny N S0
Materiat zasadniczy 24 |listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1 kierunek N 25 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
25 | plisa do dopigcia kaptura 2 nie mniej niz: kierunek N o5 PN-EN I1SO
poprzeczny 13937-3:2002
Razem 40 Zmiana wymiarow kierunek % 2
4 | Popierwszym praniu wzdiuzny E
26 rzéd praw i i
PrZA3 RrAWY k ﬁ;ﬂg:;ﬁ‘fa By pg}'ﬁ’z‘g‘;‘;y % 2 PN-EN ISO 5077:2011
27 | przdd lewy 1 Zmiana wymiarow klerunsk % . pN_EﬁoﬁguﬁS&zmz
4 po pigtym praniu wzdiuzny P
28 |yt 1 wtemperaturze 60°C, kierunsk o )
nie wigce] niz; poprzeczny ’
28 | rekaw wierzchni 2 i
Podszewka i Cdpomasé na deszcz, mtf\:fyn: ! PN-P-04629:1991
30 | rekaw spadni 2 8 nasigkliwose, : % .
nie wigcej niz: Pzgﬁtﬂm 8 wg. p.2.5.1
31 | odszycie stéjki spodniej : |
el e 1 Odpornass na deszcz, “r::\}vaynn? i PN-P-04629:1991
: " = & 3, 2 P .
32 |worek kisszeni bacznych wigkszy 2 5 ﬁ{:m;iiﬁﬂtmse Wy, po pigtym e 8,0 wg. p.2.5.1
- - — praniu
33 | worek kieszeni bocznych mniejszy 2 7 | Cdpormasé na scieranie, nie mniej niz: — 20000 PN-EN ISO 12947-
m 5 (nacisk 9kPa i okresowe usuwanie pill) 4 2:2017-02
azem
8 Stopier odpornosci wybarwied (nie mnigj niz) na:
swiatto : . PN-EN ISO
4 Opis wykonania 81| enotest/ Hnis ey scoplen 4 105-802:2014-11
Podstawowe operacje wykonania kurtki przedstawiono w tablicy 4. 8.2 \?Vr?g.l:peraturze z;me;na b'ar\:y i stopien “ PN-ggJﬁ!g&;%—
80°C FARIHAERIL S RIN 3-4 metoda C18
bawelny
zmiana barwy 4
pot kwasny zabrudzenie bieli rid 5 PN-EN 1SO 105-
83 i alkaliczny baweiny stopien deid E04:2013
zabrudzenie bieli 4
o bawetny
zmiana barwy
; po prasowaniu 4
8.4 ﬁ;aiﬁwcffr:z /po aklimatyzowaniu 4h | stopieni wp ;\lfﬁ ,I',;SO%D
9 zabrudzenle bieli 5 '
baweiny
B zabrudzenie bieli
8.5 | tarcie suche bawslny — 3-4 PN-EN 1SC
i zabrudzenie bieli 105-X12:2016-08
8.6 | tarcie mokre bawelny 2-3

3.4 Klasyfikacja i oznaczanie tkanin

Tkaniny bawetnians i bawetnopodobne nalezy klasyfikowaé wediug Wspédinego Slownika Zaméwier = CPV
kodem — tkaniny drelichowe — 19212200-7,
Oznaczenie tkaniny powinno zawieraé co najmniej:
- nazwe | adres Wykonawcy;
— numeri nazwg artykutu;
- symbol | skiad surowcowy materiatu z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcega;
— numer oraz ilosé metrdw biezacych danej sztuki;
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Zalgcznik B
(normatywny)
Tkanina bawetniano-poliestrowa z apreturg hydrofobowa

1. Przedmiot dokumentacji

" Przedmiotem niniejszego zatgcznika sg wymagania | metody badar dla baweiniano-poliestrowej tkaniny
barwione] na koler jJasnozielony o wtaéciwasciach hydrofobowych.

2. Wymagania ogdlne

Tkanina powinna by¢ wytwarzana w stalej technologii produkcji, okreélonej w specyfikacji techniczne]
producenta lub w zakladows] dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie deopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzar surowcowyeh, $rodkéw pomocniczych
lub innych wariantdw technologii wykonania tkaniny bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania
wyrobu z wymaganiami okreslonymi w niniejszym Zalgczniku.

3. Wymagania techniczno-uzytkowe oraz metody badarn
3.1 Barwa tkaniny
3.21 Wymagania dla barw tkaniny barwionej na kolor Jasnozielony.
Tkanina barwiona na kolor jasnozielony powinna spetniaé wymagania okreslone w tablicy B.1 (badania wg

PN-EN 1SO 105-J01:2002, PN-EN 1S0O105-J03:2008 przy geomatrii urzadzenia pomiarowego — d/0 lub d/8).
Tablica B.1

Warto$cl CIELab (Des/10°) Dopuszczalne

wartoscl AE*s

Barwa L* ] a* | P
Jednostka CIELab
Jasnozielona 3517 | 040 | 1178 1,5

3.2 Wymagania techniczne
Zestawienie wymagan technicznych dia bawetniano-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.2.

Tablica B.2
Jednostka Oznaczenie
Lp. ‘Wyszczeg6inienle miary Wymagania i metoda badania wg
1 Szerokodé tkaniny m 1,50 £ 0,03 PN-EN 1773:2000
2 Masa powierzchniowa tkaniny g/m? 200 + 260 PN-ISO 3801:1983

3.2 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagari uzytkowych dla bawelnianc-poliestrowej tkaniny przedstawiono w tablicy B.3.
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Tablica 4

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu | &clequ Wymagania i uwagi
1 Rozkréj materiatéw - wg szablendw i ukiadéw kroju
} parametry klejenia wg zalecer producenta
. Podklsjanie wykrojéw wkiadow odziezowych craz préb podklsjania
WYKONANIE KURTKI '
Kaptur
Naszycle slementu tasmy
3 samosczepnsj na wykrdj 5.04.03/301.301 wg szablonu pemocniczego, szerokosé szwu
patki regulacji wislkosci S : 0,2 cm od krawedzi
kaptura, dét tylu i zapiecie
: ; v 1.01.01/301
4 Wykv?:;z‘:é;aél: ';ig:lacﬁ +1.06.01/301 szerokoéé szwu 0,2 cm od krawedzi
) P +6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy g
5 samasczepne] na tylng 5,04.03/301 W szalion g;”;‘;f’;’:ﬁg% Zzz?"’k"“ sz
czesé kaptura | ki
Naszycie patki regulacji
6 wielko&ci na tylng czeéé 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu
kaptura i wykenanie szwu +5.05.01/301 stebnowego 0,7 em od krawedzi
stebnowego ;
Wykonanie tunelu
7 sfuzgcego do weiggniecia 6.02.01/301 szerokosE szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
r : odszyte elementy wywrécié, wg szablonu
Ddszyclq przedn}ej czesci pomocniczego zamocowaé w tunelu zylke
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 s
8 ; usztywniajgcy daszek, szerokosé tunelu 0,7 em,
oraz wykonanie szwu +2.02.01/301 &
stebnowsgo szerokosé szwu stebnowegn 0,2 cm
od krawedzi
Wykonanie szwu
9 imitujacego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
d Lnszyen #ple. w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
o wierzchniej i spodniej 1.01.01/301 bl : Siabae ;
10 czetci kaptura .01, wg szablonu pamecniczego podiozy petslki
; +2.02.01/301 z taémy samosczepnej, szeroko&é szwu
arez wykonanie sz stebnowego 0,2 crr; od krawedzi
stebnowego go 0, 2
Naszycie zamka
11 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szabloenu pomocniczego
spodnig czeéé kaptura
Wykenanie szwu szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 em
£ stebnowsgo 1.01.01/301 od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
p szerokosc szwu 0,2 cm od krawedzi,
Wykonerle uchwytow zamocowac na suwakach zamkow
do suwakdw zamkéw ) ihde A ;
13 ) 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapieé: przodu, kieszeni
btyskawicznych : :
| zamocowania ich +1.01.01/301 bo_cznych, k|eaz_en§ wewnetrzne] | prawego
o Bowakath dopigcia bluzy oclegtaﬁcg;. diugosé uchwytow
doszy¢ tasme samosczepng do spodnie] czeéci
oy . listewki (haczyki), listewke ziozyé na pét, odszyd
14 NP e 1.06.02/301.301 z dwch stron,

kieszeni bocznej

listewke kieszeniowa wywrécié i przestebnowad
brzegiem w odlegloéci 0,2 cm od krawedzi
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Tablica A.3 (ciag dalszy)

Lp. Wyszczegbinienie Je(rin:';gfjka Wymagania i matgzl;al::::g:rlleia wg
) zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
_baweiny | topiet PN-EN ISO 105-X12:2005
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
baweiny

Lp. Rodzaj oparacji szwu | §clegu Wymagania i uwagi
wg szablenu pomocniczego, naszyé listewki
) Naszycie listewki kieszeni kieszani na przody, worek wigkszy kieszeni
12 bocznej na przody 2.02.03/301.301 bocznych doszyé do taémy zamka
biyskawicznego
doszyé zamek w miejscach oznaczanych,
przscigt otwor kisszenlowy, wywroclé zamek
do lewe] strony, powstate trajkaty zamocowad
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
. . ’ wstecznym, listewke z workiem przewingé
1 | Wykonanie otwor kiaszenl | 5 02.03/301.301 | przestgbnowaé po listewce w odlegiosai 0,7 cm
] 4 i 5
od krawgdzi, doszyé worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowsj z jedne]
i Z drugiej strony, wykonac szew stebnowy
0,2 cm od krawgdzi przewinigcia, doszyc tasme
samosczepng w dolnej czesci kieszeni (petelki)
Zeszycie workow .
17 K\’eayzsniowych 1.01.03/401.504 wg znakow na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykonac podwojny szew stebnowy, szerokosdd
18 kieszeni dolem i gorg 1:01,01/301:301 szwu 0,2 em |1 0,7 cm od krawedzi
1 wykonaé na dole szwu stebnowego i na gérze
19 VWKG"ITJT‘E; s;:v ow 323 nastebnowanie listewki skoénle do poczatkdw
rygiuacy szwow, szwy ryglows o dhugodci 1,0 cm
Rekawy
Naszycie prostokata tasmy i
20 samosczepnej (haczyki) 5.04.03/301.301 szgcsnfaolﬂoﬂ zﬁog?ggquzgg' ?nggﬁotéa é:zs\t::u
na patke mankietu i gdzl, clug P o
Naszycie prostokata tasmy ; "
A i wg szablonu pomaocniczego, szerokosé szwu
21 samosczapne) l(petelkl) §.04.03/301.301 0,2 cm od krawgdzi, diugoéé prostokata 14,0 cm
na mankiet
1.01.01/301 . :
22 | Wykonanie patki mankiety | +1.06.01/301 Warazablony T s, z’;?"’km szwy
+6.05.01/301 EPCHLOG SIaWe
Doszycie patki do wykroju .
23 At 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
Zamocowanie tasmy .
24 elastyczne] w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spod mankietu podwingc | przestebnowac przez
tasme gumowg trzykrotnie w réwnych
Wykoliczenie dotu odleglosciach, odleglos¢ miedzy szwami
25 mankietu 7:15.04/301.301:301 stebnowymi 1 em, w migjscu bez tasmy
elastycznej wykonaé szew stebnowy
o szerokosci 0,2 cm od krawedzi
Naszycie elementéw tasmy wg szablonu pomocniczego, wymiar
2 samosczepnej (petelki) 5.04.03/301.301 | Naszywanego elementu z tadmy samosczepnej:
na rekawy (do przypigcia s ’ (wymiary taémy samosczepne] petelkowe] 10 x
oznaki) 0cm)
rekawy zigczyé po azwie lokciowym, wywrdcig,
27 Wykonanie rekawdw 2.02.08/301.301 szew przetozyé na tyt i przestgbnowaé
w odlegtosc! 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Stojka
3 ; szerokosé szwu 0,2 cm od krawedzi
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 B e A ;
28 zamka hiyskawlcznego +1.06.01/301 z pediozeniem drugie] czesci zamka

kaptura

+6.05.01/301

blyskawicznego bez suwaka do przypiecia
kaptura
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

Tablica 4 (ciag dalszy)

Jednostka i Oznaczenie
Lp. Wyszczegdinienie miary Wymagania i metoda badania wg
g | Freepuszacainodd powlsirza, mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
nie wiecej niz:
7 Wedoszezelnos$é
rzed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
7.1 ﬁia mniepj niz’:) Y cm 1000 PN-ISO 811:1997
T z 7 PN-EN IS0 6330:2012
7 | Przedipo 5 praniach chemicznych, = 1000 procedura 6N
' nie mniej niz: PN-EN 180 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
L nie mniej niz: em 1608 PN-EN 343:2008
< P T ]
brak delaminacji warstw wizualna ocena préb
8 Trwatos¢ potgczenia warstw laminatu materiaiu w zakresie po badaniach
wigkszym od § mm wodoszczelnosci
S . PN-EN ISO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stoplen 5 14419:2010
Odpornoéé na zwilzanie ; PN-EN 24920
10 powierzchniowe, nie mniej niz: stoplert 4 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopient odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenatest/ Zg:ﬁ:‘: stopien 5 PN-EN 1SO 105-B02:2006
zmiana
barwy 4
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
. zabrudzenie !
58 1 R bieli stopieft 4 A el
P baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISC 105-E04:2011
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
zmiana 4
" barwy
fi.p | EEEQWADIDIR zabrudzenis | stopief PN-EN IS0 105-X11:2000
wilgotno il
bieli 4
bawelny

Lp. Rodza] operacji sg‘i:alcéz;gu Wymagania | uwagi
Naszycle prostokatow
petellkowe] tasmy
samosczepne| na stdjke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
29 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o diugosci 3,2 cm, szerokosé szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stéjki
spodnigj
wg szablonu pomocniczego, podiozyé odszycie
Doszycie stéjki 4.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przetozyt
30 wewnetrznej do podkroju 4 1 Oé 01/301 do wewnatrz stéjki i wykenaé szew stebnowy
szyi L po stdjce spodniej, szeroko$é szwu 0,2 cm
od krawedzi
Polgczenie stdjek
a1 izsewgeyrgnej. wawnetrznej_ wg szablonu pemocniczego, szerokosé szwu
podnie] wzdiuz ich gérnej 1.01.01/301 fehnoWe0.0.2 am-bd k dzi
krawgdzl | wykonanie szwu sieanowegn d; TEWRCE!
stebnowego
Zaplecle przodu
Wykananie listwy 1.01.01/301
32 pod gérnym odcinkiem +1.06 01/301 szeroko&é szwu stebnowego 0,7 cm
zamka blyskawicznego i 6'05.01f301 od krawedzi
przody .
Wykonanie plisy
wierzchniej i spodniej (w
33 | przypadku produkeji kurtki 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
z laminatu) zapigcia zamka
przodu
\Wykonanie rynienki (w zalozy€ rynienkg na 1 cm i przestebnowat
34 przypadku pr_udukcji kurtki 6.02.01/301 na gérze i dole trzykrotnym przeszyciem
z laminatu) o wstecznym poczgwszy od linii szwu
W plisie spodnigj ! stebnowego plisy, diugosé przeszycia 1,2 cm
Zalozenie zatrzaskdw
35 w plisach zapigcia - wg szablonéw pomacniczych
gtéwnego
bl::;sskz;v?iiztsignozdaomﬁias wg szablenu pomocniczego, z podiozeniem
2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
S6 | doszywanych do przody +6.02.03/301 szerokosé szwu stebnowego 0,2 em od
i wykonanie szwu L Bstil go b
stebnowego fEWede
Polgczenie oblozenia H
a7 przodu 2 plisami 6.05.01/301,301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 em
doszywanymi do przodu od krawedzi
Podszewka
a8 Zamocowanie wieszaka 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczege, posredku stojki
i wszywki informacyjnej o zamocowat¢ wieszak | wszywke informacyjng
Wykonanie szwow:
39 E;ig&gﬁz:;ﬂzﬁ 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
I tokciowych
Montaz elementéw
Naszycie prostokata .
40 zlaémx;r ssr?‘msczaznej 1.02.01/301 wg e2ablom pamacniczego, prostoket

na lewy przod kurtki

8,6 cm % 7,0 cm na stopien
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Tablica 4 (ciag dalszy)

3 Wymagania techniczne

kurtki

hydrofobowa i cleofobowa

Lp. Rodzaj operacji SS;T&Z:EEU Wymagania i uwagi - Zestawienle wymagad technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjainego w kolorze jasnozielonym
- g - przedstawiono w tablicy A.2.
Maszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
41 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznakg Tablica A.2 - Wymagania techniczne
na prawy przéd kurtki identyfikacyjng z nazwiskiem Todnostka DEnateams
; szew przelozyC na tyl i przestgbnowat po tyle, Lp. Wyszczegdlnienie 7 Wymagania #
42 Wyk;ar}ir;ﬁysczhwéw 2.02,03/301.301 szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm qnany Imstoda badania wg
. i od krawedzi 1 | Tkanina zewnetrzna
Wszycie rekawow szew przefozyé na tyl i przod, przestabnowaé
43 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przedzie i tyle, szerokost szwu stebnowego Skiad surowcowy przgdz osnowy o 100 PES PN-P-01703:1986
stebnowago 0,2 cm od krawedzi 11 watku ® PN-P-04504:1972
i wg szablonu pomocniczego, szew przelozyé - : -
. h%g'i::*e b&*ﬁ;;&f‘zﬁ‘:ﬁw 5 A BB N tyt, Szew stebnowy wykonaé na tyle 1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345+ 18
:gbnowago T ! i rekawie spodnim, szerokosé szwu stebnowego PN-EN 1046-2:2000
0,2 cm od krawedz 1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 32016
Zamacowanie odcinkéw -~ - -
45 | tasmy elastyczne] do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego 1.4 | Rodzaj wykofczenia tkaniny barwienie, apretura specyfikadji technicznej

producenia

podwingé dot kurtki | przestgbnowaé przez
taémg elastyczng trzy razy, odlegiosé miedzy
7.156.04/301,301.3C1 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonaé dwa szwy stebnowe 2.1

o szerokosci 0,2 cm | 2 cm od krawedzi

2 | Membrana paroprzepuszczalna

46 Woykoriczenie dotu kurtki dwuskiadnikowa

na bazie PTFE

specyfikacji technicznej

Skiad surowcowy & producenta

i ; Masa powierzchniowa membrany, 2 ‘i .
47 Doszycle podszawkl 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego £ nie mniej niz: g/m . Fem A leiey
do dotu kurtki
. szew przelozy< na oblozenie i wykonad szew 3 | Laminat
48 Zeszycie podszewkl 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szerokosé szwu :
Z oblozeniami przodow ; 3.1 | Szerckoéé m 1,50 % 0,02
stebnowego 0,2 cm od krawedzi PN-EN 1773:2000
; wg szablonu pomocniczego, podiozyé zapinki - i ’
49 Dgi‘gﬁ;‘: f;f:;gx"' 2.02.08/301 da dopiscia ccleplacza, kurtke wywrécié 3.2 | Masa linlowa glm? s
== e na prawg strong 3.3 | Masa powierzchniowa 166+ 10 PN-1SO 3801:1993
otgczenie stdjki :
50 w‘Lerzchiiej 5 podsjzewkq 2.02.08/301 wg szablonu pomacniczego 4 | Paramelry barwy jasnozielone] thaniny zewngtizng] wg wymagari NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1
Padklejenie szwéw tasma podklejanie szwbw maggcych powodowad tablica 1.
51 uszczelniajgcy (tylko w R przenikanie wody do wewnatrz wyrobu

przypadku produkcji
kurtki z laminatu)
Przeprawadzenie testu
uszczelnianych
52 | szwbw(tylko w przypadku -
produkeji kurtki z

przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgcej

z technologii wykonania wyrobu. % Wymagania ubythows

Zsstawienie wymagani uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
wykonania podklejania szwéw zgodnie

z zaleceniami producenta materiaiu Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

zasadniczego.

laminatu) ) Jednostka ) Oznaczenie
— Lp. Wyszczegdlnienie Wymagania
53 Weiagniecie sznurka - zatozenie stoperdw i kofcéwek sznurka . miary - i mstoda badania wg
elastycznego do kaptura, Maksyrmalna sil kierunek N 950
; . obcinanie karicdwek nici, $ladéw kredy, ymeaine. she wzdiuzny PN-EN 1SO
54 Operacje koficowe, prasowanle koricowe i kontrola jakoéci 1 | zrywajaca, jerunek 13934-1:2002
nie mnigj niz: HERID N 950 .
| Rl poprzeczny
; . ] ] ] klerur!ak N 40 PN-EN‘ISO
5§ Cechowanie, sktadanie i pakowanie 5 | Sita rozdzierania, wzdiuzny 13837-2:2002
nie mniej niz: kisrunek N 45 PN-EN ISQO
i poprzeczny 13887-3:2002
§.1 Rozmieszczenie cech Zmiana wymiarow kierunek % 3 R B (S5 R aEG
Wszywka firmowa, zawierajgca co najmnie| nastepujgce dane: nazwe i znak firmowy wykonawey, oznaczenie 3 | Pepraniu . wzdluzny PN-EN |SO 5330-2012
wielkosci, nazwe przedmiotu, date produkcji (miesige i rok) oraz oznaczenie sposobu konserwacji, wykonana w temperaturze 60°C, kierunek % 3 procedura 6N
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, umieszczona w kurtce w szwie tgczgoym podszewke ze nie wigcej niz: poprzeczny
stojka, posrodku szyjki tylu; 4 Eif:imz-}!izizlméé pary wodnegj, gidm? h 1,7 PBW - 3
Oznaczenia sposabu konserwacji wg PN-EN |SO 3758:2012, powinno obsjmowaé nastepujacy uktad znakéw: 5 gg%z;?rg:;a_ma pary wodnej Ret, m2Pa/w 8 PN-EN 31092:1898

W X I =& @
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Zatgeznik A
(normatywny)
Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmlot wymagan

Przedmiotem niniejszego zatgcznika s wymagania | metody badan dwuwarstwowego laminatu, wykonanego
z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetraflucrostylenowsj, zlaminowanej z poliestrowg
tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Wymagania ogdine

Materiat powinien byé wytwarzany w statej technologii produkeji, okreslonej w specyfikac]i technicznej
preducenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologiczne] wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, érodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technolegil wykonania materiaiu bez uzyskania potwisrdzenia zgodnoéci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslanymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewniaG zachowanie przez wyréh skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, kidrych wykazy, wielkoscl oraz
procedury badawcze zostaly okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badari i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wiékienniczych w dekumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 = I klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnoéé z wymaganiami dotyczacymi bezpieczeristwa mogg byé wyniki
badari wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025,

Tablica A.1 - Wymagania ogdine

Jadnostka | Wartosé

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7.5 PN-EN I1SO 3071:2007
2 Zawartosé welnego lub uwalniajacego sie markg 75 PN-EN ISO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartodé amin odszezepianych
3 |z barwnikdw azowych w warunkach ma/ka 20 PN-EN 14362-1:2012

redukeyjnych, nie wiscej niz:

Uznaje sig, réwniez, ze wyrdéb spelnia wymagania dctyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sig znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKQ - TEX Standard
100 (klasa produktdw Il),
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Przyktad wygladu wszywki,

Wykonaweca
Nazwa przedmiotu

(wielkos¢)
’/’\\. Eianaiag: |

{
y

T—

L
I
Data produkcji: maj 2020 .
Sposéb kanserwagii;

WX M= @

J

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technolegii zapewnisjgcej ich czylelnosé
przy codziennym uzytkowaniu | ockresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat,

Wszywka Identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykenana z tasmy w kelorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu - kurtce na lewym przodzie ukladu acieplajacego 20 ,0 cm od dalnej
krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu bocznego.

Stemple - znakl, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcfi wykenane na \Wszywkach
informacyjnych,

Cechy winny by¢ czytelne | wykonane czarnym tuszem niespierainym.
Dopuszcza sig wykonanie: roku | mieslgca produkeji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej
obok wszywki informacyjnej, .

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sziyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwod kaptura, zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:
- hazwe, adres i znak firmowy wykonawcy,
nazwe wyrobu;
symbol | sktad surowcowy materiatu zasadniczego;
wielkosé wyrobu;
jakasé wyrobu;
znaki kentroli jakodci;
numer pakujgcego;
- oznaczenie sposobu kanserwacji wg PN-EN SO 3758:2012;
- miesige, rok produkcji wyrobu.
- Informacje o okresie uzytkowania | gwarancji (normatywny okres uzywalnoéci — 3 lata, gwarancja
- wpisat okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

*

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajgca co
najmniej nastepujgce dane:

- nazwe, adres | znak firmowy wykonawcy;

- nazwe wyrobu;

- wielko$é wyrobu;

- jako&é wyrobu;
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symbel i skiad surowcowy materialu zasadniczego,;

rodzaj wykoriczenia uszlachetniajgcego;

numer pakujgcego;

miesigc, rok produkcji wyrabu;

oznaczenie sposobu kenserwacji wyrobu wg PN-EN 1SO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie Kupna — sprzedazy).

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudia kartonowego w prawym gornym rogu zawierajgca
co najmniej nastepujgce dane:

nazwe, adres | znak firmowy wykonawey,

nazwg wyrobu;

symbol i sklad surowcowy materialu zasadniczego z okresleniem wykoriczenia uszlachetniajgcego
wyrob;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko&¢ wyrobdéw;,

jako&eé wyrobdw;

miesige, rok produkeji wyrobdw,

informacje o okresie uzytkowania | gwarancji (normatywny ckres uzywalnosci — 3 lata, gwarancja
- wpisat okres gwarancji ustalony w umowie kupna — sprzedazy).

5.2 Skiadanie

Kurtke zapigé na zamek btyskawiczny. Czgsci boczne wraz z rekawami przewingé do tyiu i ztozyé poprzecznie
na dwie czesci.

5.3 Pakowanie

Ziozong kurtke wiozyé do worka foliowego, worek dolem zamkngé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka nalklei¢ etykiste na opakowanie jednostkowe.

Cztery kurtki wiozyé do pudia kartonowego o wymiarach dopasowanych do wyrcbdw. Pudic oklsié tagma,
na beku pudta nakiei¢ etykiete na opakowanie zbiercze.

5.4 Gwarancja na wyrdb

Okres i warunki gwaranc]i udzielone przez Wykonawcs na wyrdb okresla umowa.
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Tablica 7 - Kurtka {cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o 3 L
gL T .2
8E S5
Lp. |'g 7 Wyszczegdinienie Wymiar| & =,
ce 25
8 o g"u
H =
20 | 2o |Szercko#é plis doszywanych do przodéw 3,0
0,2
21 - |Szerokosé oblozen przodéw 4,0
Diugosé prostokata z taémy samosczepnej naszytego na patke regulagji
2z | = 55 |02
chwodu dolu rekawa
23 _ |Odlegtosé od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii naszycia 15 0z
prosfokata z tasmy samosczepnej ! 2
24 - |Dlugosé patki dofu rekawa 10,0 0,2
Diugosé prostokata z petelkowej taémy samosczepne] naszytego w dole
25 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dolu rekawa, krawedzie 14,0
prostokgtéw winny sig pokrywaé przy luZne] patce)
26 | 3e |Szerokosé mankietu dolu rekawa 50
27 | 4d |Diugosé patki regulacii kaptura 10,0 0,2
28 | 4e |Szerokosé patki regulacii kaptura 3,5
Diugosé prostoksta z tadémy samosczepnej (petelki) naszytego w tylne] czgéci
29 - |kaptura (naszycie wg patki, krawgdzie boczne prostokgtéw winny sie pokrywaé| 12,0
przy luznej patce)
30 - |Bzerokesc tunelu w kapturze na srodku 25
31 | 4 Szeroko$é tunelu w kapturze na boku (od $rodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w Klerunku boku) 5
1
32 | 4g |Szerokosé zapigcia kaptura 8,0
Wysokosé zapigeia kaptura oraz odcinkdw taémy samosczepnej naszyte)
na zapiecia dla wzrostu
160| 12,5
33 | 4h 164 +172| 13,0
176 + 184 13,6
188 + 19| 14,0
(krawedZ odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej) 02
34 | 4i |Odleglosé krawedzl oczka od krawedzi gérne] w kapturze 1,2
35 | 4f |Odlegtosé krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8
ag | 4k Odlegtosé podirzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gérnej i dolnej 25
zapiecia kaptura 7
a7 _ |Dlugosé sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
2 koricéwka sznurka w kapturze !
Dlugo$é trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,
3g | 4 (naszycis ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka ktyskawicznego, srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne £,5 cm od koricéw zamka !
blyskawicznego)
Szerokos¢ plisy do dopigcia kaptura, (diugos¢ trzech prostokgtow tasmy
- |samosczepne] naszytych na plisg do dopigcia kaptura, na stdjce spodniej 2,2
| srodkowe] naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dtugo$é imitacji daszka kaptura posrodku dla wzrostu 160| 8,5
a9 4 164 +172( 9,0 0,2
176 + 184| 9,6
188+ 196| 10,0
40 | 7b |Szerokosé stojki 10,0
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8. Tabela wymiardw staiych | pomocniczych
Wymiary state | pomocnicze przedstawiono w tablicy 7 .

Tablica 7 - Kurtka

VWymiary w centymetrach

laminatu)

@
@ +1
g 5 52
gt g
Lp. |8 3 Wyszczegdinlenie Wymiar | N <
iE
Q HS a0
1 - |Dlugoéé wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerckos¢ wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odleglosé krawedzi podwinigcia dotu do linii doszycia pedszewki 4,0
0,2
4 2d |Szerokosé plis zapiecia przodu 8,5
5 . |Diugosé listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi prawego przodu 105 | 03
(na linii szwu wszycia) : :
a 28 Szerokos¢ listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi przodu 33
(prostepadie do linii wszycia) ; 02
= of Odlegtesc naszycia prostokgta z petelkowsj tadmy samosczepnej od linii szwu 55 !
doszycia plisy przodu lewego i prawego !
8 | 29 |Dtugosé patki kieszeni bocznej (wzdiuz szwu naszycia) 22,0 | 05
9 | 2h |Szerokosé patki kieszeni bocznej (prostopadie do linii szwu naszycia) 55
10 _ |Dtugosé przedtuzacza uchwytdw koncdwek suwakdw zamkéw blyskawicznych 50 0.2
i w przodzie i kieszeniach (hocznych i w plisach) X
11 - |Szerokosé przedtuzaczy uchwytdw koricdwek suwakéw 0,86
12 | o Diugosé prostokata z pstelkowej tasmy samosczepnej stuzacs] 85
do umieszezenia oznakl stopnia i
13| 2 Szerokosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej 70
/|do umieszezenia oznaki stopnia !
14 | 2 Diugosc prostokata z petelkowsj tasmy samosczepnej stuzacej 100
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem i
15 | 2 Szerokosé prostokata z tasmy samosczepne;j stuzacej 25
do umieszczenla oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem !
161 - Odlegto$¢ krawedzi zatrzaskdw konfekeyjnych od hocznej krawedzi plisy T
wierzchniej 1 0,2
Odlegtosé krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
17 | 2t [i spodniej; krawedzi gornej| 1,7
krawedzi dolnej| 1,3
Odleglosé krawedzi drugiego od gory zatrzasku konfekeyjnego od gérnej
krawedzl plisy wierzchniej | spodniej dla wzrostu 160 8,0
164 + 172 8,5
WA | 176+ 184) 9.0
188 +196| 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiescié réwnomiernie
19 | 2n Szarokosé ,rynienki” w plisie spodnisj (tylke w przypadku produkcji kurtki z 10
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8. Rysunki techniczne
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Tablica 6 {cigg dalszy)
Wymiary w centymetrach

] 108
8 * 5 S (102 = 110)
= A
e 176
og (174-178)
Tyt
1 1a 83 15
2 1h 57,4 15
3 ¢ 18,6 0.5
Przéd
4 2a 75,0 15
5 2b 28 2 0.5
8 = 79 1,0
7 s 18 0.5
g 2c 21,0 05
Rekaw
9 3a 67.8 1,5
10 3b 15 05
11 8 ' 16,5 05
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 10
15 dc 40 10
Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd ST
18 5a 69,4 15
17 5b 57,3 15
18 g 66,4 1.5
Kieszenie boczne
18 6a 50,5 0.5
20 8b 22,0 0,5
21 6¢ 28,0 05
Stéjka
22 7a 60,5 | 10
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7. Tabela wymiaréw wyrcbu gotowego

Podstawowse wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z piaskich wyrobéw
. widkienniczych. Wyznaczanie wymiardw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
‘g 5 Obwdéd klatki piersiowe]
Lp. § g g Nazwa wymiaru {zakres)
g @z Wzrost
S ol (zakres)
Ty
1 1a | Diugosé tylu
2 1b | Szerokoéé na wysokosci barkdw
3 Tc Dilugoéé szwu barkowego
Przéd
4 2a Diugosé przodu
5 2b | Szerokosé przodu na wysokosci klatki piersiowe]
6 - Diugoéc zamka blyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dilugoéé zamka btyskawicznego w kieszeniach bocznych
g o | Odlegtost gornych krawedzi prostokatéw z tasmy samosczepne] od styku szwdw barkowsgo
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a Dhugo$¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b Szeroko$¢ u dofu mierzona przy $ciggnistej tasmie elastycznej
11 - Szerokos$¢ u dotu mierzona przy rozciggniete] tasmie elastycznsj
12 3c Szerokosé pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko$¢ mierzona w linli prostej od imitacji daszka do $rodka zamka bfyskawicznego
14 4b Szerokoéé mierzona w linii prostej pomiedzy zapieciami na gérze
15 4c | Dlugosé zamka blyskawicznego
Obwody w potowie
16 52  {Szeroka$d ped pachg
17 5b Szerokosé na linii dotu przy éciggnistej tasmie elastycznej
18 - Szerokos¢ na linil dotu przy rozciggnietej tadmie elastycznej
Kieszanie boczne
19 6a Odleglost gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stéjki
20 6b Qdleglosé od $rodka zamka blyskawicznego zaplecla przedu do gérnego punktu naszyeia patki
21 6c | Odlegtosé od $rodka zamka biyskawicznego zapigcia przodu do dolnege punktu naszycia patki
Stojka
22 ] 7a ID{ugoéé u géry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przedéw
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