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Podstawa
wyceny

Zakres robot

Jedn.

llos¢

kalk. wtasna

Czyszczenie hydrodynamiczne kanatu dn300(usunigcie inkrustaciji)

mb

124,2

kalk. wlasna

Czyszczenie hydrodynamiczne kanatu dn500(usunigcie inkrustacii)

mb

1472

kalk. wlasna

Czyszczenie hydrodynamical kanatu dn600(usuniecie inkrustacii)

mb

165,0

kalk. wlasna

Czyszczenie hydrodynamiczne kanatu dn800(usunigcie inkrustacii)

mb

187,5

BN

kalk. wlasna

Inspekcja kanatu kamerg TV po frezowaniu i czyszczeniu wraz z niezbednymi pomiarami (przedwykonawcza)

mb

623,9

kalk. wlasna

Renowacja kanatu dn300 przy pomocy rekawa termoutwardzalnego wykonanego z widkniny poliestrowej o strukturze
filcowej nasaczonego zywicami poliestrowymi o grubosci po utwardzeniu minimum 16.8 mm wraz z pracami
towarzyszacymi czyli inspekcjg telewizyjna, czyszczeniem wraz z wywozem odpadéw, frezowaniem i otworzeniem
przykanalikéw wtaczonych na weinke, pomiarami, obrobkg rekawa w studniach i innymi niezbednymi pracami
wynikajacymi z wymagan technologii i SIWZ (bez wykopow na potrzeby usuniecia kolizji lub budowy studni)

mb

16,3

kalk. wlasna

Renowacja kanatu dn300 przy pomocy rekawa termoutwardzalnego wykonanego z widkniny poliestrowej o strukturze
filcowej nasaczonego zywicami poliestrowymi o grubosci po utwardzeniu minimum 5.0mm wraz z pracami
towarzyszacymi czyli inspekcjg telewizyjna, czyszczeniem wraz z wywozem odpadéw, frezowaniem i otworzeniem
przykanalikéw wtaczonych na weinke, pomiarami, obrobkg rekawa w studniach i innymi niezbednymi pracami
wynikajagcymi z wymagan technologii i SIWZ (bez wykopéw na potrzeby usuniecia kolizji lub budowy studni)

mb

107,9

kalk. wlasna

Renowacja kanatu dn500 przy pomocy rekawa termoutwardzalnego wykonanego z widkniny poliestrowej o strukturze
filcowej nasgczonego zywicami poliestrowymi o grubo$ci po utwardzeniu minimum 9.0mm wraz z pracami
towarzyszacymi czyli inspekcjg telewizyjna, czyszczeniem wraz z wywozem odpadéw, frezowaniem i otworzeniem
przykanalikow wiaczonych na weinke, pomiarami, obrobka rekawa w studniach i innymi niezbednymi pracami
wynikajacymi z wymagan technologii i SIWZ (bez wykopow na potrzeby usuniecia kolizji lub budowy studni)

mb

147,2

kalk. wlasna

Renowacja kanatu dn600 przy pomocy rekawa termoutwardzalnego wykonanego z widkniny poliestrowej o strukturze
filcowej nasaczonego zywicami poliestrowymi o grubosci po utwardzeniu minimum 10.0mm wraz z pracami
towarzyszacymi czyli inspekcjg telewizyjna, czyszczeniem wraz z wywozem odpadéw, frezowaniem i otworzeniem
przykanalikéw wtaczonych na weinke, pomiarami, obrobkg rekawa w studniach i innymi niezbednymi pracami
wynikajacymi z wymagan technologii i SIWZ (bez wykopow na potrzeby usuniecia kolizji lub budowy studni)

mb

165,0

kalk. wlasna

Renowacja kanatu dn800 przy pomocy rekawa termoutwardzalnego wykonanego z widkniny poliestrowej o strukturze
filcowej nasaczonego zywicami poliestrowymi o grubosci po utwardzeniu minimum 14.0mm wraz z pracami
towarzyszacymi czyli inspekcjg telewizyjna, czyszczeniem wraz z wywozem odpadéw, frezowaniem i otworzeniem
przykanalikéw wtaczonych na weinke, pomiarami, obrobkg rekawa w studniach i innymi niezbednymi pracami
wynikajacymi z wymagan technologii i SIWZ (bez wykopow na potrzeby usuniecia kolizji lub budowy studni)

mb

187,5

10

kalk. wlasna

Inspekcja kanatu kamerg TV po wykonaniu renowacji kanatu (powykonawcza)

mb

623,9

11

kalk. wlasna

Przepompowanie $ciekéw wraz z pracami towarzyszacymi

kpl.

1,0




