77
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D 05.03.05 ,NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGQO”

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikagfihhicznej (SST)aswymagania dotycze
wykonania i odbioru warstwicieralnej z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych wip3.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doyas/konania robot zwizanychz przebudowsa
ulicy Lipskiej w Lublinie od km 0+000 do km 0+167,9
i obejmug:

- Nawierzchnia z mieszanek mineralno-bitumicznychdie asfaltowego 0/16 mm KR 1-2) - warstwa
wigzaca 0 grubéci po zagszczeniu 5 cm; dowdz mieszanki z odlégid.5 km

- Nawierzchnia z mieszanek mineralno-bitumicznychtqive asfaltowego 0/12,8 mm KR 1-2) -
warstwascieralna o grubiei po zagszczeniu 4 cm; dow6z mieszanki z odlégid.5 km

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa tamanego lub naturalnego pelmjacza kamiennego o
okreslonym skfadzie i uziarnieniu.

Mieszanka mineralno-asfaltowa- mieszanka mineralna z odpowiegdiibscia asfaltu, wytworzona w
okreslony sposob, spetnigga okrélone wymagania.

Beton asfaltowy (BA) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarnieniu rGwigonie stopniowanym,
utozona i zagszczona.

Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna dodawana ddtastacelu zwikszenia jego
przyczepnéci do kruszywa.

Podtoze pod warstwg asfaltowy - powierzchnia przygotowana do wbmia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalmika

Emulsja asfaltowa kationowa- asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszoragfaltu w wodzie.
Proba technologiczna— wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej wuceprawdzenia, czy jej
wiasciwosci sa zgodne z recepiaboratoryjn.

Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wigae w osiach
obliczeniowych (100 kN) na obliczeniowy pas ruclaudolz.

Pozostate okigenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi polskimi normami i z defjaii
podanymi w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 1.4
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatdw

Ogoblne wymagania dotygsze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D
00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 2.

2.2. Asfalt

Nalezy stosowd asfalt drogowy spetniagy wymagania okrdone w PN-EN-12591:2004 [6],
rodzaju okrélonego w tablicy 1.

Dla poprawy przyczeproi asfaltu drogowego do kruszywa nglgpodczas produkcji mieszanki
dodaw& do lepiszczarodki adhezyjne wedtug p. 2.6. niniejszej SSfodek adhezyjny powinien by
stosowany w warstwigcieralnej w kadym przypadku, natomiast w innych warstwach w pazikol
stwierdzenia niedostatecznej przyczejmnoNymagana przyczepgoasfaltu do kruszywa powinna dy
nie mniejsza ri 85%.

2.3. Wypetniacz

Nalezy stosowa wypetniacz, spetniagy wymagania okridone w PN-S-96504:1961 [9] dla
wypetniacza podstawowego i zgstzego.

Przechowywanie wypetniacza powinnctlagodne z PN-S-96504:1961 [9].

Tablica 1. Wymagania wobec materialdw do warsteigralnej z betonu asfaltowego

. . Wymagania wobec materiatgw
Lp. Rodzaj materiatu - nr normy dla kategorii ruchu KR 1-2
1 | Kruszywo tamane granulowane wg PN-
B-11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) ze skat magmowych i przeoboaych k. I, II; gat.1, 2
b) ze skat osadowych jw.
C) z surowca sztucznegaugle
pomiedziowe i stalownicze) jw.
2 | Kruszywo tamane zwykie
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, Il; gat.1, 2
3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kI 1, 1
4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg k. I, II; gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]
5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1, 2
6 | Wypelniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,
zastpczy
b) innego pochodzenia wg orzeczenial pyly z odpylania,
laboratoryjnego popioty lotne
7 | Asfalt drogowy
wg PN-EN-12591:20046] 50/70
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Tablica 2. Wymagania wobec materialdw do warstwyzagej z betonu asfaltowego

_ _ Wymagania wobec materiatoy

Lp. Rodzaj materiatu - nr normy dla kategorii ruchu KR 1-2

1 | Kruszywo tamane granulowane wg PNiB-
11112:1996 [2], PN-B-11115:1998 [4]
a) z surowca skalnego kl. I, Il; gat.1, 2
b) z surowca sztucznegaugle

pomiedziowe i stalownicze) jw.

2 | Kruszywo tamane zwykte
wg PN-B-11112:1996 [2] kl. 1, 1l; gat.1, 2

3 | Zwir i mieszanka
wg PN-B-11111:1996 [1] kl. 1, Il

4 | Grys izwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg K. 1, 1I; gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84 [15]

5 | Piasek wg PN-B-11113:1996 [3] gat. 1, 2

6 | Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961[9] podstawowy,

zastpczy
b) innego pochodzenia pyly z odpylania,
wg orzeczenia laboratoryjnego popioty lotne

7 | Asfalt drogowy

wg PN-EN-12591:20046] 50/70
2.4. Kruszywo

W zalenosci od warstwy nalgy stosowd kruszywa podane w tablicy 1 i 2.
Sktadowanie kruszywa powinno odbytvaic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa drogowe kationowe emulsje asfaltowe spehtiajwymagania okéone w
WT.EmA-99 [14].

2.6.Srodek adhezyjny

Dopuszcza si do stosowania jedynie térodki adhezyjne, ktore posiadajiwiadectwo
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowwim aprobat technicza wydane przez
upowaniona jednostk. Srodki adhezyjne naky przechowywd i stosowd zgodnie z warunkami
podanymi w tych dokumentach.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogo6lne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolne” p. 3.

3.2. Sprat do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przyspujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfedigo powinien
wykaza sie maozliwoscia korzystania z nagpujacego spratu:
- wytwérni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lulagiym do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,
- ukiladarek do uktadania mieszanek mineralno-asfgitbvtypu zagszczanego,
- skrapiarek,
- walcbw lekkich,srednich i cézkich ,
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- walcow stalowych gtadkich ,
- walcéw ogumionych,
- szczotek mechanicznych lub/i innych agdzen czyszcacych,
- samochoddw samowytadowczych z przykryciem lub tedw.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu
Ogdlne wymagania dotygee transportu podano w SST D 00.00.00 ,Wymaganidneg p. 4.

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Asfalt

Asfalt naley przewozt zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991 [5].
Transport asfaltow drogowych geodbywa sie w:

- cysternach kolejowych,

- cysternach samochodowych,

- bebnach blaszanych,

- lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanyaep Irzyniera.

4.2.2. Wypetniacz

Wypeiacz luzem naiy przewoz¢ w cysternach przystosowanych do przewozu mataviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mma przewozi dowolnymi srodkami transportu w Sposob
zabezpieczony przed zawilgoceniem i uszkodzenierkéva

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaaih
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymityaentami kruszywa lub jego frakcjami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank betonu asfaltowego nale przewozé pojazdami samowytadowczymi z
przykryciem w czasie transportu i podczas oczekiavaa roztadunek.

Czas transportu betonu asfaltowego od zatadunkuradtadunku powinien unitiwiac
spetnienie warunku zachowania temperatury wbudoavani

Zaleca sj stosowanie samochoddw termosow z podwojngidinami skrzyni wyposanej w
system ogrzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D 0000@Vymagania ogolne” p. 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysipieniem do robot, w terminie uzgodnionym zynierem, Wykonawca dostarczy
Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu mieszanki emaino-asfaltowej oraz wyniki bafla
laboratoryjnych poszczegélinych sktadnikéw i prébkaterialdw pobrane w obedit Inzyniera do
wykonania badakontrolnych przez Inwestora.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej paleg:

- doborze sktadnikbw mieszanki mineralnej,
- doborze optymalnej ikei asfaltu,
- okredleniu jej wiaciwosci i poréwnaniu wynikéw z zal@niami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinnagdtic sic w polu dobrego uziarnienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne.
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5.2.1. Warstwdcieralna z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek naimgch do warstwyscieralnej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zaw&itasfaltu podano w tablicy 3.

Tablica 3. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maireej do warstwycieralnej z
betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartasfaltu

Wymiar oczek si#, Rzedne krzywych
mm granicznych MM
Mieszanka mineralna, mnj
od 0 do16 lub od 0 do 12,8
Przechodzi przez:
20,0 100
16,0 90 - 100
12,8 80 - 100
9,6 69 - 100
8,0 62 - 93
6,3 56 - 87
4,0 45 -76
2,0 35-64
zawart@¢ ziaren > 2,0 (36 - 65)
0,85 26 - 50
0,42 19-39
0,30 17 - 33
0,18 13-25
0,15 12 -22
0,075 7-11
Orientacyjna zawarté
asfaltu w MMA, % 5,0+6,5
m/m

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnyth warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego przedstawiono na rysunku.

NR ASTM 200 100 80 50 40 20 10
100 0
90 /
y'd 10
80 y 20
2 iy /
2 7 30 )
w -
D 60 A w0 8
N »
g (]
g 50 50 ¢
2 2
5 40 60 %
g 5 :
T 30 = 70 &
20 - — 80
/ '//‘
-
10 " 90
-
0 100
0,075 015 018 03 042 085 2 4 63 8986 16 25 381

128 20 315

Wymiary oczek sit kwadratowych, mm



82
Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankiaréatej BA od 0 do 16 mm, od 0 do 12,8 mm do
warstwyscieralnej nawierzchni drogi o olageniu ruchem KR1 lub KR2

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badarobek
wykonanych wg metody Marshalla. Prébki powinny sjBél wymagania podane w tablicy 4 Ip. od 1
do 5.

Wykonana warstwacieralna z betonu asfaltowego powinna spétviggmagania podane w

tablicy 4 1p. 6i 7.
Tablica 4. Wymagania wobec mieszanek mineralnodtasfgch oraz warstwycieralnej z betonu
asfaltowego
Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci i warstwyscieralnej z BA
dla kategorii ruchu KR 1-2
1 | Modut sztywnéci petzania, MPa nie wymaga:si
2 | Stabilng¢ probek wg metody Marshalla w > 55D
temperaturze 60C, kN =
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 0od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., % v/v od 1,5do 4,5
5 Wypoelnlenle wolnej przestrzeni w probka od 75.0 do 90.0
jw., %
6 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % >98,0
7 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) od 1,5do 5,0

U probki zagszczone 2 x 50 udenzebijaka

5.2.2. Warstwa wzaca z betonu asfaltowego

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mateej do warstwy wizacej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawddicasfaltu podano w tablicy 5.

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki minerabh@jwarstwy wazacej z betonu asfaltowego
przedstawiono na rysunku. Sklad mieszanki minerabkfaltowej powinien by ustalony na podstawie
bada probek wykonanych wg metody Marshalla; probki pmwi spetnia wymagania podane w
tablicy 6 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wkaca z betonu asfaltowego powinna speinigymagania podane w
tablicy 6 Ip. 6 7.
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Tablica 5. Rzdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek dostwy whzacej z betonu
asfaltowego oraz orientacyjne zawaciasfaltu

Wymiar oczek sif

Rz¢dne krzywych granicznych

#, mm uziarnienia MM
od 0do 16 mm
Przechodzi przez:
20,0 100
16,0 88-100
12,8 78-100
9,6 67-92
8,0 60-86
6,3 53-80
4,0 42-69
2,0 30-54
zawartaé
Ziaren > 2,0 mm (46-70)
0,85 20-40
0,42 14-28
0,30 11-24
0,18 8-17
0,15 7-15
0,075 3-8
Orientacyjna
zawart@¢ asfaltu 4,3:5,8

w MMA, % m/m

Krzywe graniczne uziarnienia mieszanek mineralnydb warstwy wazacej

asfaltowego przedstawiono na rysunku.
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/
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Rys. 2. Krzywe graniczne uziarnienia mieszankiemalnej BA od 0 do 16 mm do warstwyagice]

nawierzchni drogi o obgkeniu ruchem KR1 lub KR2
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Tablica 6. Wymagania wobec mieszanek mineralnotasfgch i warstwy wizacej z betonu
asfaltowego

Wymagania wobec MMA i
warstwy whzacej dla kategorii

Lp Wiasciwosci ruchu KR 1-2
1 | Modut sztywnéci petzania, MPa nie wymaga:si
2 | Stabilng¢ prébek wg metody Marshalla v
temperaturze 60C, zagszczonych 2x75 >6,0
uderzé ubijaka, kN
Odksztatcenie prébek jw., mm od 2,0do 5,0
4 | Wolna przestrzew prébkach jw., %(v/v) 0d 4,0do 8,0

5 | Wypetnienie wolnej przestrzeni w

prébkach jw., % od 65,0 do 80,0

6 | Wskanik zag:szczenia warstwy, % =>98,0

7 | Wolna przestrzew warstwie, % (v/v) 0d 4,5do 9,0

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank mineralno-asfaltow produkuje si w otaczarce o mieszaniu cyklicznym lub
ciaglym zapewniajcej prawidiowe dozowanie skladnikow, ich wysuszenievymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej miekzamneralno-asfaltowej.

Dozowanie sktadnikow, w tym ta& wstpne, powinno b§ wagowa i zautomatyzowane oraz
zgodne z recept Dopuszcza sgi dozowanie olgtosciowe asfaltu, przy uwzgtinieniu zmiany jego
gestasci w zaleznosci od temperatury. Dozowanie sktadnikdw powinné bterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikdw mpgynoskt: jedna dziatka elementarna wagi, walpie
przeptywomierza, lecz nie weej nz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien Bydozowany do asfaltu w sposob i wsibéach okrélonych w
recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien b¥ ogrzewany w sposob fgredni, z uktadem termostatowania,
zapewniajcym utrzymanie statej temperatury z tolerancpg’ C.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna¢lggodna z zaleceniami producenta dla asfaltu
rodzaju 50/70.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minenatnaodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwa temperatug. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna
by¢ wyzsza o wgcej niz 30° C od maksymalnej temperatury mieszanki minerakfatowej.

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powibgé& zgodna z zaleceniami producenta
dla asfaltu rodzaju 50/70.

5.4. Przygotowanie podtga

Podtae pod warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinn@ kbyyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podia powinna by sucha i czysta.

Nieréwnaci poditaza pod warstwy asfaltowe nie powinnychyieksze od podanych w tablicy
7.

Tablica 7. Maksymalne nierowsg podiaza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podtze pod warstw
WiazaCa
3 | Drogi klasy L 15

W przypadku gdy nieréwrioi podiaza @ wicksze od podanych w tablicy 7, podéonaley
wyrowna: poprzez frezowanie lub utenie warstwy wyréwnawczej.

Przed rozleeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowegolqiednaley skropt emulsp
asfaltova w ilosci ustalonej w SST D 04.03.01.
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5.5. Pohczenie mgdzywarstwowe
Kazda utozom warstwe nalery skropt emulsp asfaltovg przed utégeniem nasfpnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego pokenia mgdzywarstwowego, w ili ustalonej w SST.
Zalecane iléci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltopeglano w tablicy 8.
Tablica 8. Zalecane ifgi asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej
llos¢ asfaltu po odparowaniu wody 2

Lp. Pokczenie nowych warstw emulsji kg/nt
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza 0od 0,3do 0,5

lub wzmacniajca

Skropienie powinno kywykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianyrodgarowanie
wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co magn
- 8h przyildci powyzej 1,0 kg/mi emulsji,
- 2h przyildci od 0,5 do 1,0 kg/fremulsji,
- 0,5hprzyildci od 0,2 do 0,5 kg/fremulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegaenby¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest
nie nizsza od +5C dla wykonywanej warstwy grubd > 8 cm i + 18 C dla wykonywanej warstwy
grubcci < 8 cm. Nie dopuszczacgsuktadania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokpwadtazu,
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wigtre 16 m/s).

5.7. ZarG6b prébny

Wykonawca przed przygiieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltdwyest
zobowhzany do przeprowadzenia w obegétidnzyniera kontrolnej produkcji. Sprawdzenie zawéeto
asfaltu w mieszance olgla sk wykonupc ekstrakag.

Tolerancje zawartoi skfadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wgagm skiadu
zaprojektowanego podano w tablicy 9.

Tablica 9. Tolerancje zawaém sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wagm sktadu
zaprojektowanego

przy badaniu pojedynczej probki mefodkstrakcji, % m/m

Tolerancje sktadu
Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | mieszanki mineralnor
asfaltowej

1 |Ziarna pozostage na sitach o oczkaghmm:

20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0; 2,0 +5,0
2 | Ziarna pozostage na sitach o oczkach # mm: +3,0

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075
3 | Ziarna przechodze przez sito o oczkach +2,0

# 0,075mm

4 | Asfalt +0,5

5.8. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna hybudowywana uktadaskwyposaona w ukfad z
automatycznym sterowaniem grgbowarstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dolemtacy
projektowa.

Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinné iigsza od minimalnej temperatury
mieszanki podanej w p. 5.3.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyiwsig bezzwiocznie zgodnie ze schematem przej
walca ustalonym na odcinku prébnym.
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Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna ldyzgodna z zaleceniami
producenta dla asfaltu rodzaju 50/70.

Zagsszczanie nalg rozpoca¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaik zag:szczenia
utozonej warstwy powinien lyzgodny z wymaganiami podanymi w tablicach 4 i 6.

Ztacza w nawierzchni powinny bywykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostofedo
osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny bprzesunite wzgkdem siebie co najmniegj
0 15 cm. Zicza powinny by catkowicie zwazane, a przylegage warstwy powinny byw jednym
poziomie.

Ztacze robocze powinno byrowno obcite i powierzchnia obetej krawedzi powinna by
posmarowana asfaltem Ilub oklejona samoprzyepama asfaltowo-kauczukowv Sposéb
wykonywania zczy roboczych powinien ldyzaakceptowany przezdyniera.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot
Og0dlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D 00.00.00 ,Wymagania ogolmes.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien wykdniaadania asfaltu, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszamkieralno-asfaltowej i przedstaswvyniki tych
bada Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

6.3.1. Cestotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarbw w czasie wytwarzania mieszanki minevaln
asfaltowej podano w tablicy 10.

6.3.2. Sktad i uziarnienie mieszanki mineralno-tistee]

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej gal@a wykonaniu ekstrakcji wg PN-S-
04001:1967 [8]. Wyniki powinny kyzgodne z receptlaboratoryja z toleranci okreslona w tablicy
9. Dopuszcza siwykonanie badainnymi rownowanymi metodami.

6.3.3. Badanie wigiwosci asfaltu
Dla kazdej cysterny naley okresli¢ penetragj i temperatug migknienia asfaltu.

6.3.4. Badanie wkziwosci wypetniacza
Na kade 100 Mg zaytego wypetniacza natg okresli¢ uziarnienie i wilgotnéé wypetniacza.
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Tablica 10. Cgstotliwos¢ oraz zakres badad pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno

asfaltowej
Czgstotliwos¢ bada
Lp. Wyszczegolnienie bada Minimalna liczba bad@ana dziennej
dziatce roboczej
1 | Skfad i uziarnienie mieszanki 1 prébka przy produkcji do 500 Mg
mineralno-asfaltowej pobranej w | 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
wytworni
2 | Wiasciwosci asfaltu dla kadej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
4 | Wiaciwosci kruszywa przy kzdej zmianie
5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki dozor cagly
mineralno-asfaltowej
6 | Temperatura mieszanki mineralng-kazdy pojazd przy zatadunku i w czagie
asfaltowej wbudowywania
7 | Wyglad mieszanki mineralno- jw.
asfaltowej
8 | Wiasciwosci probek mieszanki jeden raz dziennie
mineralno-asfaltowej pobranej w
wytworni
Ip.1i Ip.8 — badania madoy¢ wykonywane zamiennie wg PN-S-96025:2000 [10]

6.3.5. Badanie whkziwosci kruszywa
Przy kadej zmianie rodzaju lub dostawcy kruszywa plekresli¢ klas; i gatunek kruszywa.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mahm-asfaltowe]

Pomiar temperatury skladnikbw mieszanki minerastaltowej polega na odczytaniu
temperatury na skali odpowiedniego termometru zdowanego na otaczarce. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi przez producenta.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-&sfiad]

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowejega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadna¢ pomiarut 2° C. Temperatura powinna &ygodna z wymaganiami podanymi w
wymaganiach producenta.

6.3.8. Sprawdzenie wyglu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wyghu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocamzeialnej jej wyghdu
w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudoaia.

6.3.9. Widciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nayje okresla¢ na probkach zagzczonych
metody Marshalla. Wyniki powinny by zgodne z wymaganiami niniejszej SST oraz recepty
laboratoryjnej.

6.4. Badania dotycgce cech geometrycznych i whaiwosci warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego

6.4.1. Czstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres badai pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu
asfaltowego podaje tablica 11.
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Tablica 11. Cgstotliwos¢ oraz zakres badd pomiaréw wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalnagstotliwos¢ bada i pomiaréw
1 | Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégol km
2 | Rownd¢ podtwzna warstwy kady pas ruchu planografem lubdato 10 m
3 | Rbwna¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej ni co 5m
4 | Spadki poprzeczne warstwy| 10 razy na odcinkuidraugaici 1 km
5 | Rzdne wysokéciowe pomiar rzdnych niwelacji podtnej i
warstwy poprzecznej oraz usytuowania osi wedtug
6 | Uksztaltowanie osi w planie dokumentacji budowy
7 | Gruba¢ warstwy 2 probki z kadego pasgl 0 powierzchni do 3000
m
8 | Zlacza poditune i poprzeczng cala diugoziacza
9 | Krawedz, obramowanie cata diugec
warstwy
10 | Wyghd warstwy ocena ggta
11 | Zagszczenie warstwy 2 probki z #dego pasgl 0 powierzchni do 3000
m
12 | Wolna przestrzew warstwie jw.

6.4.2. Szeroka& warstwy

Szeroké¢ warstwy wiazace] i $cieralnej z betonu asfaltowego powinnaébyggodna z
dokumentagj projektowa, z toleranci +5 cm. Szerok& warstwy asfaltowe] gej potazonej, nie
ograniczonej krawznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierréhpowinna by szersza z
kazdej strony co najmniej o grubdwarstwy na niej poteonej, nie mniej jednak ai5 cm.

6.4.3. ROwné¢ warstwy

Nieréwndaci podtuzne i poprzeczne warstw z betonu asfaltowego mierzogn BN-68/8931-04
[11] nie powinny by wicksze od:
- 9 mm dla warstwycieralnej,
- 12 mm dla warstwy viizacej (drogi klasy L).

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowegodainkach prostych i na tukach powinny
by¢ zgodne z dokumentagcprojektow, z tolerancg + 0,5 %.

6.4.5. Redne wysokéciowe

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny hyzgodne z dokumentacprojektows, z toleranci
+1cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

Os warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z dokumentagrojektows, z
tolerancy 5 cm.

6.4.7. Grubé&¢ warstwy
Gruba¢ warstwy powinna by zgodna z grubiwia projektows, z toleranci £ 10%.

6.4.8. Zhcza podiune i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny kbywykonane w linii prostej, rownolegle lub prostofdo
osi. Zlcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny dprzesungte wzgkdem siebie co najmniej o 15
cm. Zikcza powinny by calkowicie zwizane, a przylegage warstwy powinny by w jednym
poziomie.
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6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwascieralna przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystagvad
3 do 5 mm ponad ich powierzchni Warstwy bez opornikdbw powinny bywyprofilowane a w
miejscach gdzie zaszta koniecZéo@bckcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wygdd warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien énigednolita tekstue, bez miejsc
przeasfaltowanych, porowatych, tuszcych st i spckanych.

6.4.11. Zagszczenie warstwy i wolna przestfize warstwie

Zagszczenie i wolna przestnzev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi
w SST i recepcie laboratoryjne;.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy) warstwy wtacej i scieralnej nawierzchni z
betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D 00.00\0@nagania ogoélne” p. 8.

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektowy i SST, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pP6I-S-96025:2000 [10] daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wadzimier ustali zakres wykonania robét poprawkowydh zaleci
wymiarg wadliwie wykonanej nawierzchni. agnier maze uzngé wad; za nie majca zasadniczego
wptywu na cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchstalic zakres i wielké¢ potrmcen za obniong
jakase. Przy ustalaniu pajcen zaleca si korzystd z instrukcji DP-T 14 (wraz z uzupetnieniem).

Roboty poprawkowe lub wymianwadliwie wykonanej nawierzchni na nswWykonawca
wykona na wiasny koszt, w terminie ustalonym pipegniera.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 fmawierzchni z betonu asfaltowego obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robét, zgodnie z zatwierdzonym prejekbrganizacji ruchu,
- dostarczenie materiatow,
- wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfghsport na miejsce wbudowania,
- posmarowanie lepiszczem kredlzi urzdzen obcych i kravgznikdw,
- skropienie midzywarstwowe,
- roztozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
- obcicie kravedzi i posmarowanie asfaltem,
- przeprowadzenie pomiarow i badiaboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji teclznigj.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawienzdnogowych Zwir i
mieszanka

2. PN-B-1112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa taendo nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawiemzdnogowych. Piasek

4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztucznguzla stalowniczego do nawierzchni
drogowych

5. PN-C-04024:1991  Ropa naftowa i przetwory naftoakowanie, znakowanie i transport

6. PN-EN-12591:2002 Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974  Przetwory naftowe. Asfalty upiigme AUN do nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967  Drogi samochodowe. Metody hawas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
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bitumicznych
9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypetniacz kamienny do mas bitemych
10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfat. Wymagania
11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rédgnpawierzchni planografem i &t

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnygidtsztywnych. IBDiM, Warszawa, 1997

13. Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty gone. TWT-PAD-97. Informacije,
instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

14. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje #&3fa@ EmA-99. Informacje, instrukcje -
zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

15. WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakbgrysow izwiréw kruszonych z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczoneg@werechni drogowych, CZDP, Warszawa,
1984

16. Zasady projektowania betonu asfaltowego ocgkezone] odporni na odksztatcenia trwate.
Wytyczne oznaczania odksztatcenia i modutu sztyenonieszanek mineralno-bitumicznych
metody petzania pod obgieniem statycznym. Informacje, instrukcje - zeszy, 4BDIM,
Warszawa, 1995

17. Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepzia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédirogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr
43 z 1999 r., poz. 430).



