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D-04.07.01 PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO. 

 1. WSTĘP. 
 1.1.  Przedmiot SST. 

 Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 
wykonania i odbioru warstwy podbudowy z betonu asfaltowego. 

1.2. Zakres stosowania SST. 
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-

towy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w p. 1.3. 

1.3. Zakres robót objętych SST. 
 Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót związanych  z przedłużeniem 
istniejącej ul. Garbarskiej do ul. Droga Męczenników Majdanka w Lublinie  i obejmują wykonanie: 

-wytworzenie betonu asfaltowego  AC16P 50/70), 15 cm KR2 
-wytworzenie betonu asfaltowego  AC22P 35/50), 8 cm KR3 
-oczyszczenie powierzchni podbudowy,  
-wbudowanie mieszanki warstwą o grubości 8 i 15 cm, 
-zagęszczenie wykonanej warstwy. 

1.4. Określenia podstawowe. 
Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zagęszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej, 

która stanowi fragment nośnej części nawierzchni drogowej. 
Pozostałe określenia przyjęto są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i 

z definicjami podanymi w D-00.00.00 „Wymagania ogólne" p. 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące jakości robót. 
 Za jakość zastosowanych materiałów i wykonanych robót oraz ich zgodność z wymaganiami  
niniejszych SST odpowiedzialny jest wykonawca robót. Ogólne wymagania dotyczące robót podano w D 
00.00.00 „Wymagania ogólne" p. 1.5. 

 2. MATERIAŁY. 
 2.1. Asfalt. 
  Do betonu asfaltowego według niniejszej SST należy stosować asfalty drogowe rodzaju D 35/50 
spełniające wymagania podane w tablicy 1 oraz wg PN-EN-12591:2002. Zastosowanie innych lepiszczy 
może mieć miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty technicznej lub świadectwa 
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydanego przez upoważnioną  jednostkę. 
 
 
 
 

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltów drogowych wg PN-EN 12591 [27] 

Lp. Właściwości Metoda Rodzaj asfaltu 
  badania 50/70 35/50 

WŁAŚCIWOŚCI OBLIGATORYJNE 
1 Penetracja w 25°C 0,1 

mm 
PN-EN 1426 [21] 50-70 35-50 

2 Temperatura mięknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 50-58 
3 Temperatura zapłonu,  

nie mniej niż 
°C PN-EN 22592 [62] 230 240 

4 Zawartość składników 
rozpuszczalnych,  
nie mniej niż 

% m/m PN-EN 12592 [28] 99 99 

5 Zmiana masy po 
starzeniu (ubytek lub 
przyrost),  

% m/m PN-EN 12607-1 
[31] 

0,5 0,5 
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nie więcej niż 
6 Pozostała penetracja po 

starzeniu, nie mniej niż 
% PN-EN 1426 [21] 50 53 

7 Temperatura mięknienia 
po starzeniu, nie mniej 
niż 

°C PN-EN 1427 [22] 48 52 

WŁAŚCIWOŚCI SPECJALNE KRAJOWE 
8 Zawartość parafiny,  

nie więcej niż 
% PN-EN 12606-1 

[30] 
2,2 2,2 

9 Wzrost temp. mięknienia 
po starzeniu, nie więcej 
niż 

°C PN-EN 1427 [22] 9 8 

10 Temperatura łamliwości 
Fraassa, nie więcej niż 

°C PN-EN 12593 [29] -8 -5 

 
2.2.Wypełniacz. 
Do mieszanki mineralno - bitumicznej należy stosować wypełniacz wapienny podstawowy wykazujący 
właściwości zgodne z wymaganiami postawionymi w tablicy 2 niniejszej SST oraz PN-S-96504:1961[8]. 
Tablica 2. Wymagania dla wypełniacza 

Lp. Wymagania Wypełniacz 

1. Zawartość ziarn mniejszych od, % masy,  
 nie mniej niz:  
 - 0,3 mm 100 
 - 0,075 mm 70 

2. Wilgotność, %, nie więcej niż: 2,0 
3. Powierzchnia właściwa, cm2/g: 2500-4500 

2.2.1. Składowanie wypełniacza 
Według SST D 05.03.05. 

2.3. Kruszywo. 
Do mieszanki mineralno - bitumicznej należy stosować: 

l) - kruszywa łamane granulowane  klasy I , gatunku 1  według PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 
2014 [64] ,obejmujące kruszywo grube , kruszywo drobne  i wypełniacz. Kruszywa powinny spełniać 
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 – część 2 – punkt 1, tablica 1.1 , tablica 1.2 , tablica 1.3 

                Składowanie kruszywa powinno się odbywać w warunkach zabezpieczających je przed 
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podłoże 
składowiska musi być równe, utwardzone i odwodnione. Składowanie wypełniacza powinno się odbywać 
w silosach wyposażonych w urządzenia do aeracji. 

 
  
Stosowane kruszywa muszą spełniać wymagania szczegółowe zawarte w tablicach  3-8. 

Tablica 3. Wymagania klasowe dla grysu 
Lp. Wyszczególnienie właściwości Wymaganie 

1. Ścieralność w bębnie kulowym:  
 a) po pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy, nie więcej niż: 35 
 b) po 1/5 pełnej liczby obrotów % ubytku masy  
 w stosunku do ubytku masy po pełnej liczbie obrotów, nie więcej niż: 30 

2. Nasiąkliwość w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie więcej niż:  
 a) dla kruszyw ze skał magmowych i przeobrażonych:  
 frakcja 4-6,3 mm 2 
 frakcja powyżej 6,3 mm 2
 b) dla kruszyw ze skał osadowych: 3 

3. Odporność na działanie mrozu, % ubytku masy, nie więcej niż:  
 a) dla kruszyw ze skał magmowych i przeobrażonych, 4,0 
 b) dla kruszyw ze skał osadowych 5,0 
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Tablica 4. Wymagania gatunkowe dla grysów 

Lp. Wyszczególnienie właściwości Wymagania 

1. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2. 
 3. 
 4. 

Skład ziarnowy  
a) zawartość ziarn mniejszych, odsianych na mokro dla frakcji,  
% masy, nie więcej niż:  
4. w grysie 6,3-20,0 mm 
5. - w grysie 2,0-6,3 mm  
6. b) zawartość frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mniej niż:  
7. - w grysie 6,3-20,0 mm  
8. - w grysie 2,0-6,3 mm  
9. c) zawartość podziarna dla frakcji, % masy, nie więcej niż:  
10. - w grysie 6,3-20,0 mm  
11. - w grysie 2,0-6,3 mm d)  
12. zawartość nadziarna, % masy, nie więcej niż:  
13. Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy, nie więcej niż:  
14. Zawartość ziarn nieforemnych, % masy, nie więcej niż:  
15. Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy 

 
 
 

 2,5   
4,0 

 
 85  
 80 

 
 10   
15  
10  
0,2  
30  

nie ciemn. niż 
wzorcowa 

 
Tablica 5. Wymagania dla piasku łamanego i mieszanki drobnej granulowanej 

Lp. Wyszczególnienie właściwości Wymagania 

 
 

 
 

piasek 
łamany 

 mieszanka drobna 
granulowana 

1. 
2. 
 
 

3. 
 
 

4. 
5. 

Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy, nie więcej niż: 
Wskaźnik piaskowy, nie mniejszy niż:  
a) dla kruszywa ze skał magmowych i przeobrażonych:  
b) dla kruszywa ze skał osadowych z wyjątkiem wapieni: 
Zawartość zanieczyszczeń organicznych, barwa cieczy: 
 
 
Zawartość nadziarna, % masy, nie więcej niż:  
Zawartość frakcji 2,0-4,0 mm, % masy, powyżej: 

0,1 
 65 55  nie 

ciemniej sza niż 
wzorcowa wg PN-

78/B-06714 15 

0,1 
 

 65  
55   

nie ciemniejsza niż 
wzorcowa wg PN-

78/B-06714  
15  
15 

 Tablica 6. Wymagania dla mieszanki kruszywa naturalnego i żwiru 
Lp. Własności fizyczne i chemiczne Wymaganie 
1. Ścieralność w bębnie Los Angeles:  

 - całkowita, 35 
 - wskaźnik jednorodności ścierania 30 

2. Zanieczyszczenia obce, % masy, nie więcej niż: 0,2 
3. Zanieczyszczenia organiczne, barwa cieczy nad badanym kruszywem  

 nie powinna być ciemniejsza niż barwa nr wg PN-78/B-06714: wzorcowa 
4. Podziarno w żwirze, % masy, nie więcej niż: 10 
5. Nadziarno, % masy nie więcej niż: 5 (10)1 
6. Ziarna wydłużone i płaskie, % masy, nie więcej niż: 25 
7. Wskaźnik piaskowy, powyżej: 65 
8. Ziarna słabe i zwietrzałe, % masy, nie więcej niż: 10 
9. Nasiąkliwość, % masy, nie więcej niż: 2,5 

10. Odporność na działanie mrozu, strata masy, %, nie więcej niż: 5 
dotycz mieszanki kruszywa naturalnego  
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Tablica 7. Wymagania dla żwiru kruszonego 
Lp. Cecha Wymaganie 

1. Ścieralność w bębnie kulowym:  
 a) po pełnej liczbie obrotów, % ubytku masy, nie więcej niż: 35 
 b) po 1/5 pełnej liczby obrotów,% ubytku masy w stosunku do ubytku po  
 pełnej liczbie obrotów, nie więcej niż: 30 

2. Nasiąkliwość, % w stosunku do suchej masy kruszywa, nie więcej niż: 2,5 
3. Mrozoodporność, % ubytku masy, nie więcej niż: 5,0 
4. Zawartość ziarn przekruszonych, % masy, nie mniej niż: 60 
5. Ziarna mniejsze niż 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie więcej niż: 2,5 
6. Zawartość frakcji podstawowych łącznie, % masy, nie mniej niż:  

 a) dla frakcji 2,0-6,3 mm 75 
 b) dla frakcji powyżej 6,3 mm 80 

7. Podziarno, % masy, nie więcej niż:  
 a) dla frakcji 2,0-6,3 mm 20 
 b) dla frakcji powyżej 6,3 mm 15 

8 Nadziarno, % masy, nie więcej niż: 10 
9. Zanieczyszczenia obce, % masy, nie więcej niż: 0,2 

10. Zanieczyszczenia organiczne wg PN-78/B-06714 [9] (barwa cieczy) barwa nie ciem- 
  niej sza od wzor- 
  cowej 

Tablica 8. Wymagania dla piasku 
Lp. Wyszczególnienie właściwości Wymagania 

1. 
2. 
3. 
4. 

Skład ziarnowy: 
 a) zawartość ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy, nie 
więcej niż:  
b) zawartość nadziarna, % masy nie więcej niż:  
Zawartość zanieczyszczeń obcych, % masy, nie więcej niż:  
Wskaźnik piaskowy, większy od: 
 Zawartość zanieczyszczeń organicznych 

 
 

5  
10 

 0,1  
65  

barwa nie ciem- niejsza niż 
barwa wzorcowa 

2.3.1. Dostawy i składowanie kruszywa. 
Według SST D 05.03.05. 

 2.4. Materiały do uszczelnienia połączeń i krawędzi 
                Do uszczelnienia połączeń technologicznych (tj. złączy podłużnych i poprzecznych z tego 
samego materiału wykonywanego w różnym czasie oraz spoin stanowiących połączenia różnych 
materiałów lub połączenie warstwy asfaltowej z urządzeniami obcymi w nawierzchni lub ją 
ograniczającymi, należy stosować: 

a)    materiały termoplastyczne, jak taśmy asfaltowe, pasty itp. według norm lub aprobat technicznych, 

b)    emulsję asfaltową według PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza według norm lub aprobat 
technicznych   

Grubość materiału termoplastycznego do spoiny powinna wynosić: 

–      nie mniej niż 10 mm przy grubości warstwy technologicznej do 2,5 cm, 

–      nie mniej niż 15 mm przy grubości warstwy technologicznej większej niż 2,5 cm. 

Składowanie materiałów termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach 
producenta, w warunkach określonych w aprobacie technicznej. 

Do uszczelnienia krawędzi należy stosować asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt 
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] „metoda na gorąco”. Dopuszcza się inne rodzaje 
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych. 
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2.5. Materiały do złączenia warstw konstrukcji 
                Do złączania warstw konstrukcji nawierzchni  należy stosować  kationowe emulsje asfaltowe 
lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami według PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe 
2014 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66]. 

                Emulsję asfaltową można składować w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych 
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie należy nalewać emulsji do opakowań i zbiorników 
zanieczyszczonych materiałami mineralnymi.  

 
3. SPRZĘT. 

Według SST D 05.03.05. 

 4. TRANSPORT. 
Według SST D 05.03.05. 

 5. WYKONANIE ROBÓT. 
 5.1. Ogólne zasady wykonania robót. 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" p. 5. 

 5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 
Według SST D 05.03.05. 

 5.3. Warstwa podbudowy z betonu asfaltowego. 
 Przed przystąpieniem do robót Wykonawca dostarczy Inżynierowi do akceptacji projekt składu 

mieszanki mineralno-asfaltowej AC16P. Wymagane właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej 
podane są w tablicach 8, 9, 10  

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartość lepiszcza do betonu asfaltowego do 
warstwy podbudowy  

 

 Przesiew,   [% (m/m)] 
Właściwość   AC16P 

KR3-KR6 
AC22P 

KR3-KR6 
Wymiar sita #, 

[mm] 
    od do od do 

31,5     - - 100 - 
22,4     100 - 90 100 
16     90 100 75 90 

11,2     75 90 - - 
2     25 40 25 40 

0,125     4 14 4 14 
0,063     2,0 9,0 2 9,0 

Zawartość 
lepiszcza, 
minimum*) 

  Bmin4,0 Bmin3,8 

 

 

 

 

 

 

 



- 79 - 
 

Tablica 9.  Wymagane właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, dla ruchu 
KR5 ÷ KR6  [65] 

Właściwość 

Warunki 
zagęszczania 

wg PN-EN  

13108-20  
[48] 

Metoda i warunki badania AC16P 
AC22P 

AC32P 

Zawartość wolnych 
przestrzeni 

C.1.3,ubijanie, 
2×75 uderzeń PN-EN 12697-8 [33], p. 4 

Vmin 4,0 

Vmax 7,0 

Vmin 4,0 

Vmax 7,0 

Odporność na 
deformacje trwałe a) 

C.1.20, 
wałowanie, 

P98-P100 

PN-EN 12697-22 [38], 
metoda B       w 

powietrzu, PN-EN 13108-
20, D.1.6,60°C, 10 000 

cykli 

WTSAIR 0,6 

PRDAIR deklar 

WTSAIR 0,6 

PRDAIR deklar 

Odporność na 
działanie wody 

C.1.1,ubijanie, 
2×35 uderzeń 

PN-EN 12697-12 [35], 
przechowywanie w 40°C 

z jednym cyklem 
zamrażania,  

badanie w 25°C b) 

ITSR70 ITSR70 

 
 

 5.4.  Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej. 
 

 Mieszankę mineralno-asfaltową należy wytwarzać na gorąco w otaczarce (zespole maszyn i urządzeń 
dozowania, podgrzewania i mieszania składników oraz przechowywania gotowej mieszanki). 
 Dozowanie składników mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym także wstępne, powinno 
być zautomatyzowane i zgodne z receptą roboczą, a urządzenia do dozowania składników oraz pomiaru 
temperatury powinny być okresowo sprawdzane. Kruszywo o różnym uziarnieniu lub pochodzeniu należy 
dodawać odmierzone oddzielnie. 
 Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać w zbiorniku z pośrednim systemem ogrzewania, z 
układem termostatowania zapewniającym utrzymanie żądanej temperatury z dokładnością ± 5°C. 
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie może przekraczać  180°C 
dla asfaltu drogowego 50/70  
Kruszywo (ewentualnie z wypełniaczem) powinno być wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka 
mineralna uzyskała temperaturę właściwą do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki 
mineralnej nie powinna być wyższa o więcej niż 30°C od najwyższej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najniższa temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyższa temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezpośrednio po wytworzeniu w wytwórni. 

Tablica 10. Najwyższa i najniższa temperatura mieszanki AC [65] 

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki 
[°C] 

Asfalt 50/70 
 
 

od 140 do 180 
 

 
 Sposób i czas mieszania składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnić równomierne 
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym. 
 Dopuszcza się dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwórni, pod warunkiem 
skoordynowania między sobą deklarowanych przydatności mieszanek (m.in.: typ, rodzaj składników, 
właściwości objętościowe) z zachowaniem dopuszczalnych różnic ich składu: 
- zawartość lepiszcza: 0,3% (m/m), 
- zawartość kruszywa drobnego: 3,0% (m/m), 
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- zawartość wypełniacza: 1,0% (m/m). 
 
5.5.  Przygotowanie podłoża. 

Według SST D 05.03.05. 
5.6.  Połączenia międzywarstwowe. 

Podbudowę z betonu asfaltowego należy skropić emulsją asfaltową lub asfaltem upłynnionym 
przed ułożeniem następnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego połączenia 
międzywarstwowego. Zalecane ilości asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub upłynniacza z 
asfaltu upłynnionego wynoszą 0,3 - 0,5 kg/m2.Skropienie powinno być wykonane z wyprzedzeniem 
w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie upłynniacza; orientacyjny czas 
wyprzedzenia wynosi co najmniej:-8 godzin przy ilości powyżej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu 
upłynnionego,-2 godziny przy ilości 0,5 - 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu upłynnionego. 

 5.7.  Warunki przystąpienia do robót. 
 Warstwa podbudowy z betonu asfaltowego może być układana, gdy temperatura otoczenia w 

ciągu doby była nie niższa od 5 °C. Nie dopuszcza się układania podbudowy z betonu asfaltowego 
podczas opadów atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s). 

 5.8.  Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej 
Mieszankę mineralno-asfaltową można wbudowywać na podłożu przygotowanym zgodnie z zapisami w 
punktach 5.4 i 5.7. 
Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w 
punkcie 4. 
 Mieszankę mineralno-asfaltową asfaltową należy wbudowywać w odpowiednich warunkach 
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciągu doby nie powinna być niższa od temperatury podanej w 
tablicy 11. Temperatura otoczenia może być niższa w wypadku stosowania ogrzewania podłoża. Nie 
dopuszcza się układania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s). 
 W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obniżającym temperaturę 
mieszania i wbudowania należy indywidualnie określić wymagane warunki otoczenia. 

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych 

Rodzaj robót 
Minimalna temperatura otoczenia  [°C] 

przed przystąpieniem do 
robót 

w czasie robót 

Warstwa podbudowy - 5 - 3 

 
Właściwości wykonanej warstwy podbudowy powinny spełniać warunki podane w tablicy 12. 

Tablica 12. Właściwości warstwy AC [65] 

 
Typ i wymiar 
mieszanki 

Projektowana 
grubość 
warstwy 

technologicznej 
[cm] 

Wskaźnik 
zagęszczenia  

[%] 

Zawartość 
wolnych 

przestrzeni w 
warstwie 
[%(v/v)] 

AC16P,  KR5  5,0 ÷ 14,0 ≥ 98 4,50 ÷ 8,0 
 

 Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana rozkładarką wyposażoną w układ 
automatycznego sterowania grubości warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacją 
projektową. W miejscach niedostępnych dla sprzętu dopuszcza się wbudowywanie ręczne. 
 Grubość wykonywanej warstwy powinna być sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w 
osi i przy brzegach warstwy). 
 Warstwy wałowane powinny być równomiernie zagęszczone ciężkimi walcami drogowymi. Do warstw 
z betonu asfaltowego należy stosować walce drogowe stalowe gładkie z możliwością wibracji, oscylacji 
lub walce ogumione.  
5.9. Połączenia technologiczne 
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 Połączenia technologiczne należy wykonać zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.6 
[65]. 

 
 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT. 
6.1.  Ogólne zasady kontroli jakości robót. 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" p. 6. 

 6.2.  Badania przed przystąpieniem do robót. 
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania lepiszcza, wypełniacza 

oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawić wyniki 
tych badań Inżynierowi do akceptacji. 

6.3.  Badania w czasie robót 
6.3.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów. 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 12. 

 Tablica 12. Częstotliwość i zakres badań i pomiarów podczas wytwarzania mieszanki mineralno- 
asfaltowej 

Lp. Wyszczególnienie badań  Częstotliwość badań. Minimalna 
liczbę badań na dziennej  działce 
roboczej 

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 próbki 
2. Skład mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wy-

twórni 
1 próbka przy produkcji do 500 Mg 2 
próbki przy produkcji ponad 500 Mg 

3. Właściwości asfaltu dla każdej dostawy (cysterny) 
4. Właściwości wypełniacza 1 na 100 Mg 
5. Właściwości kruszywa 1 na 200 Mg i przy każdej zmianie 
6.  Temperatura     składników     mieszanki     mineralno- 

asfaltowej 
kontrola ciągła 

7. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej Każdy pojazd przy załadunku i w czasie 
wbudowania 

8. Wygląd mieszanki mineralno asfaltowej j.w. 
9.  Właściwości próbek mieszanki mineralno-asfaltowej  

pobranej z wytwórni 
 1 seria prób (3 szt.) przy produkcji do  500 
Mg, 2 serie prób (po 3 szt.)   przy produkcji 
ponad 500 Mg. 

 6.3.2.  Uziarnienie mieszanki mineralnej. 
 Próbki do badań uziarnienia mieszanki mineralnej należy pobrać po wymieszaniu kruszyw, a 

przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna być zgodna z zaprojektowaną w recepcie 
laboratoryjnej. 

 

 6.3.3.  Skład mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Badanie składu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji według PN-S-

04001:1967 [7]. Wyniki powinny być zgodne z recepturą laboratoryjną z tolerancją określoną w 
tablicy 11. 

 6.3.4.  Badanie właściwości asfaltu. 
Dla każdej cysterny należy określić właściwości asfaltu, zgodnie z p. 2.1. 

 6.3.5.  Badanie właściwości wypełniacza. 
Na każde 100 Mg zużytego wypełniacza należy określić jego właściwości zgodnie z p. 2.4. 

 6.3.6.  Badanie właściwości kruszywa. 
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Z częstotliwością podaną w tablicy 12 należy określić właściwości kruszywa zgodnie z p. 2.5. 
 6.3.7.  Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej. 

Pomiar temperatury składników mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu tem-
peratury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna 
być zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 

 6.3.8.  Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu 

termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. Dokładność pomiaru powinna wynosić ± 2 °C. 
Temperatura powinna być zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST. 

 6.3.9.  Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Sprawdzenie wyglądu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na jej ocenie wizualnej podczas 

produkcji, transportu, wbudowywania i zagęszczania. 

 6.3.10.  Sprawdzenie właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej. 
Sprawdzenie właściwości mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu oznaczeń 

stabilności i odkształcenia według Marshalla oraz zawartości wolnych przestrzeni na próbkach 
pobranych podczas produkcji z częstotliwością podaną w tablicy 12. 

 6.4. Badania cech geometrycznych i właściwości warstwy podbudowy z betonu asfaltowe go. 
6.4.1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów 

 Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonanej warstwy podbudowy z betonu 
asfaltowego podano w tablicy 13. 

Tablica 13. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów wykonywanej warstwy podbudowy z betonu 
asfaltowego 

Lp.   Badana cecha Minimalna częstotliwość badań i pomiarów 

1. Szerokość warstwy 2 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
2. Równość warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o długości 1 km 
4. Rzędne wysokościowe warstwy  pomiar rzędnych niwelacji podłużnej i poprzecznej  oraz  

usytuowania osi według dokumentacji budowy  
 5. Ukształtowanie osi w planie 

6. Grubość wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 metrów 
7. Złącza podłużne i poprzeczne cała długość złączy 
8. Krawędź, obramowanie warstwy cała długość odcinka 
9. Wygląd warstwy ocena ciągła 

10. Zagęszczenie warstwy 2 próbki wycięte z każdego pasa o długości do 1000 m 
11. Wolna przestrzeń w warstwie j. w. 
12. Grubość wykonanej warstwy j. w. 
13.  Skład mieszanki mineralno-asfal 

towej 
j.w. 

 6.4.2.  Szerokość warstwy. 
Szerokość warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinna być zgodna z dokumentacją 

projektową, z dopuszczalną tolerancją ± 5 cm. Szerokość warstwy asfaltowej niżej położonej, nie 
ograniczonej krawężnikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna być szersza z 
każdej strony co najmniej o grubość warstwy na niej położonej, nie mniej jednak niż 5 cm. 

 6.4.3.  Równość warstwy. 
Nierówności podłużne i poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfaltowego mierzone 

według BN-68/8931-04 nie powinny być większe niż 12 mm (droga klasy GP) i 15mm dla klasy D. 
 6.4.4.  Spadki poprzeczne warstwy. 

Spadki poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na 
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łukach powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z dopuszczalną tolerancją ± 0,5 %. 
 6.4.5.  Rzędne wysokościowe. 

Rzędne wysokościowe warstwy podbudowy powinny być zgodne z dokumentacją projektową, 
z dopuszczoną tolerancją ± 1 cm. 

 6.4.6.  Usytuowanie osi w planie. 
Oś warstwy w planie powinna być usytuowana zgodnie z dokumentacją projektową, z tole-

rancją ± 5 cm. 
 6.4.7.  Grubość warstwy. 

Grubość warstwy powinna być zgodna z grubością projektową, z tolerancją± 10 %. 
 6.4.8.  Złącza podłużne i poprzeczne. 

Złącza w podbudowy powinny być wykonane w linii prostej, równolegle lub prostopadle do osi. 
Złącza w konstrukcji wielowarstwowej powinny być przesunięte względem siebie o co najmniej 15 
cm. Złącza powinny być całkowicie związane, a przylegające warstwy powinny być wykonane w 
jednym poziomie. 

 6.4.9.  Krawędź, obramowanie warstwy. 
 Krawędzie podbudowy powinny być równo obcięte lub wyprofilowane oraz pokryte asfal tem. 

 6.4.10. Wygląd warstwy. 
 Wygląd warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinien mieć jednolitą teksturę, bez 

miejsc przeasfaltowanych, porowatych, łuszczących się i spękanych. 

 6.4.11. Zagęszczenie warstwy podbudowy i wolna przestrzeń. 
Zagęszczenie i wolna przestrzeń w warstwie powinny być zgodne z wymaganiami zawartymi w 

tablicy 10, (p. 7 i 8) niniejszej SST. 

 7. OBMIAR ROBÓT. 
 7.1. Ogólne zasady obmiaru robót. 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" p. 7. 
 7.2. Jednostka obmiarowa. 

Jednostką obmiarową jest m2  (metr kwadratowy) warstwy podbudowy z betonu asfaltowego. 

 8. ODBIÓR ROBÓT. 
Według SST D 05.03.05. 

 9. PODSTAWA PŁATNOŚCI. 
 9.1. Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności. 
 Ogólne wymagania dotyczące podstawy płatności podano w SST D-00.00.00 „Wymagania  ogólne" 
p. 9. 

 9.2. Cena jednostki obmiarowej. 
Cena wykonania 1 m2 warstwy podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje: 

m) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 
n) oznakowanie robót, 
o) dostarczenie materiałów, 
p) wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i j ej transport na miej sce wbudowania, 
q) posmarowanie lepiszczem krawędzi urządzeń obcych i krawężników, 
r) rozłożenie i zagęszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej, 
s) obcięcie krawędzi i posmarowanie asfaltem, 
t) przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w niniej szej SST. 
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10. PRZEPISY ZWIĄZANE. 
10.2. Normy 
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN związane z badaniami materiałów występujących w 
niniejszej OST) 

2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu – Oznaczanie zawartości 
chlorków, dwutlenku węgla i alkaliów w cemencie 

3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane – Część 2: Metody badań 
4. PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw – 

Procedura i terminologia uproszczonego opisu 
petrograficznego 

 
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – 

Oznaczanie składu ziarnowego – Metoda przesiewania 
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – 

Oznaczanie kształtu ziaren za pomocą wskaźnika 
płaskości 

7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 
4: Oznaczanie kształtu ziaren – Wskaźnik kształtu 

8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – 
Oznaczanie procentowej zawartości ziaren o 
powierzchniach powstałych w wyniku przekruszenia lub 
łamania kruszyw grubych 

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 
6: Ocena właściwości powierzchni – Wskaźnik 
przepływu kruszywa 

10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – 
Ocena zawartości drobnych cząstek – Badania 
błękitem metylenowym 

11. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 
10: Ocena zawartości drobnych cząstek – Uziarnienie 
wypełniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza) 

12. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Metody oznaczania odporności na 
rozdrabnianie 

13. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Oznaczanie gęstości nasypowej i jamistości 

14. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Część 4: Oznaczanie pustych przestrzeni 
suchego, zagęszczonego wypełniacza 

15. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Część 5: Oznaczanie zawartości wody przez 
suszenie w suszarce z wentylacją 

16. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw –Część 6: Oznaczanie gęstości ziaren i 
nasiąkliwości 

17. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Część 7: Oznaczanie gęstości wypełniacza 
– Metoda piknometryczna 

18. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości 
kruszyw – Część 8: Oznaczanie polerowalności 
kamienia 

19. PN-EN 1367-1 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na 
działanie czynników atmosferycznych – Część 1: 
Oznaczanie mrozoodporności 

20. PN-EN 1367-3 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na 
działanie czynników atmosferycznych – Część 3: 
Badanie bazaltowej zgorzeli słonecznej metodą 
gotowania 

21. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie penetracji 
igłą 
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22.  PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury 
mięknienia – Metoda Pierścień i Kula 

23.  PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie zawartości 
wody w emulsjach asfaltowych – Metoda destylacji 
azeotropowej 

24. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie pozostałości 
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwałości podczas 
magazynowania metodą pozostałości na sicie 

25. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Analiza 
chemiczna 

26. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Część 4: 
Oznaczanie podatności wypełniaczy do mieszanek 
mineralno-asfaltowych na działanie wody 

27. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów 
drogowych 

28. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie 
rozpuszczalności 

29. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury 
łamliwości Fraassa 

30. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie zawartości 
parafiny – Część 1: Metoda destylacyjna 

31. PN-EN 12607-1 
i 
 
PN-EN 12607-3 

Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie odporności 
na twardnienie pod wpływem ciepła i powietrza – 
Część 1: Metoda RTFOT 
Jw. Część 3: Metoda RFT 

32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
6: Oznaczanie gęstości objętościowej metodą 
hydrostatyczną 

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
8: Oznaczanie zawartości wolnej przestrzeni 

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
11: Określenie powiązania pomiędzy kruszywem i 
asfaltem 

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
12: Określanie wrażliwości na wodę 

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
13: Pomiar temperatury 

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
18: Spływanie lepiszcza 

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
22: Koleinowanie 

39. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
27: Pobieranie próbek 

40. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań 
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 
36: Oznaczanie grubości nawierzchni asfaltowych 

 
41. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie czasu 

wypływu emulsji asfaltowych lepkościomierzem 
wypływowym 

42. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie 
sedymentacji emulsji asfaltowych 

43. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie wartości pH 
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emulsji asfaltowych 
44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i 

powierzchniowych utrwaleń stosowanych na drogach, 
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do 
ruchu 

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie lepiszczy z 
emulsji asfaltowych przez odparowanie 

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Badanie rozpadu – 
Część 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych 
emulsji asfaltowych, metoda z wypełniaczem 
mineralnym 

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 
1: Beton asfaltowy 

48. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 
20: Badanie typu 

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do 
mieszanek bitumicznych – Część 1: Badanie metodą 
Pierścienia i Kuli 

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do 
mieszanek bitumicznych – Część 2: Liczba bitumiczna 

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie nawrotu 
sprężystego asfaltów modyfikowanych 

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie odporności 
na magazynowanie modyfikowanych asfaltów 

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie ciągliwości 
lepiszczy asfaltowych metodą pomiaru ciągliwości 

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie kohezji 
lepiszczy asfaltowych metodą testu wahadłowego 

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie ciągliwości 
modyfikowanych asfaltów – Metoda z duktylometrem 

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie 
przyczepności emulsji bitumicznych przez zanurzenie 
w wodzie – Metoda z kruszywem 

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie energii 
deformacji 

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji 
kationowych emulsji asfaltowych 

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji 
asfaltów modyfikowanych polimerami 

60. PN-EN 14188-1 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 1: Specyfikacja 
zalew na gorąco 

61. PN-EN 14188-2 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 2: Specyfikacja 
zalew na zimno 

 
62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe – Oznaczanie temperatury zapłonu i 

palenia – Pomiar metodą otwartego tygla Clevelanda 
63. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia – Metoda 

otwartego tygla Clevelanda 
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury) 
a) WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwaleń 

na drogach publicznych, Warszawa 2008 
b) WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 

2008 
c) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 
2009 
 
 
 
 
 


