D-04.07.01 PODBUDOWA Z BETONU ASFALTOWEGO.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru warstwy podbudowy z betonu asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontrak-
towy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w p. 1.3.
1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z przediuzeniem
istniejacej ul. Garbarskiej do ul. Droga Meczennikéw Majdanka w Lublinie i obejmujg wykonanie:

-wytworzenie betonu asfaltowego AC16P 50/70), 15 cm KR2
-wytworzenie betonu asfaltowego AC22P 35/50), 8 cm KR3
-oczyszczenie powierzchni podbudowy,

-wbudowanie mieszanki warstwg o grubosci 8 i 15 cm,
-zageszczenie wykonanej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Podbudowa z betonu asfaltowego - warstwa zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowe;j,
ktora stanowi fragment nosnej czesci nawierzchni drogowe;.
Pozostate okreslenia przyjeto sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w D-00.00.00 ,WWymagania ogolne" p. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot.

Za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykonanych robét oraz ich zgodnos¢ z wymaganiami
niniejszych SST odpowiedzialny jest wykonawca robot. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w D
00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 1.5.

2. MATERIALY.
2.1. Asfalt.

Do betonu asfaltowego wedtug niniejszej SST nalezy stosowac asfalty drogowe rodzaju D 35/50
spetniajgce wymagania podane w tablicy 1 oraz wg PN-EN-12591:2002. Zastosowanie innych lepiszczy
moze mie¢ miejsce po uprzednim uzyskaniu dla danego produktu aprobaty technicznej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym wydanego przez upowazniong jednostke.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591 [27]

Lp. Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 | 35/50
WELASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 [21] 50-70 35-50
mm
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 46-54 50-58
3 | Temperatura zaptonu, °C PN-EN 22592 [62] 230 240
nie mniej niz
4 | Zawartos¢ sktadnikéw % m/m | PN-EN 12592 [28] 99 99
rozpuszczalnych,
nie mniej niz
5 | Zmiana masy po | % m/m | PN-EN 12607-1 0,5 0,5
starzeniu (ubytek lub [31]
przyrost),
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nie wiecej niz

6 | Pozostata penetracja po % PN-EN 1426 [21] 50 53
starzeniu, nie mniej niz

7 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 48 52
po starzeniu, nie mniej
niz

WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawartosc¢ parafiny, % PN-EN 12606-1 2,2 2,2
nie wiecej niz [30]

9 | Wzrost temp. mieknienia °C PN-EN 1427 [22] 9 8
po starzeniu, nie wiecej
niz

10 | Temperatura tamliwosci °C PN-EN 12593 [29] -8 -5

Fraassa, nie wiecej niz

2.2.Wypelniacz.

Do mieszanki mineralno - bitumicznej nalezy stosowaé¢ wypetniacz wapienny podstawowy wykazujgcy
whasciwosci zgodne z wymaganiami postawionymi w tablicy 2 niniejszej SST oraz PN-S-96504:1961[8].
Tablica 2. Wymagania dla wypetniacza

Lp. Wymagania Wypetiacz

1. Zawarto$c¢ ziarn mniejszych od, % masy,
nie mniej niz:

-0,3mm 100
- 0,075 mm 70
2. Wilgotnos¢, %, nie wiecej niz: 2,0
3. |Powierzchnia wtasciwa, cm2/g: 2500-4500

2.2.1. Sktadowanie wypetniacza
Wedtug SST D 05.03.05.

2.3. Kruszywo.
Do mieszanki mineralno - bitumicznej nalezy stosowac:
[) - kruszywa tamane granulowane klasy |, gatunku 1 wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa
2014 [64] ,obejmujgce kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetniaé
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 — cze$¢ 2 — punkt 1, tablica 1.1, tablica 1.2 , tablica 1.3
Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze
sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywaé
w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeraciji.

Stosowane kruszywa muszg spetnia¢ wymagania szczegotowe zawarte w tablicach 3-8.
Tablica 3. Wymagania klasowe dla grysu

Lp. Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymaganie
1. |Scieralno$¢ w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiecej niz: 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw % ubytku masy
w stosunku do ubytku masy po petnej liczbie obrotéw, nie wiecej niz: 30

2. |Nasigkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, %, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych:

frakcja 4-6,3 mm 2
frakcja powyzej 6,3 mm 2
b) dla kruszyw ze skat osadowych: 3
3. |Odpornos$¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy, nie wiecej niz:
a) dla kruszyw ze skat magmowych i przeobrazonych, 4,0
b) dla kruszyw ze skat osadowych 50
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Tablica 4. Wymagania gatunkowe dla gryséw

Lp. Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
1. |Skiad ziarnowy
a) zawartos¢ ziarn mniejszych, odsianych na mokro dla frakgji,
% masy, nie wiecej niz:
4. wgrysie 6,3-20,0 mm 25
5. -wgrysie 2,0-6,3 mm 40
6. b) zawartosc¢ frakcji podstawowej dla frakcji, % masy, nie mniej niz: ’
7. - w grysie 6,3-20,0 mm 85
8. -wgrysie 2,0-6,3 mm
9. c) zawarto$¢ podziarna dla frakcji, % masy, nie wiecej niz: 80
10. - w grysie 6,3-20,0 mm
11. - wgrysie 2,0-6,3 mm d) 10
12. zawarto$é nadziarna, % masy, nie wiecej niz: 15
2. |13. Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wigcej niz: 10
3. |14. Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie wiecej niz: 0,2
4. |15. Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy 30
nie ciemn. niz
wzorcowa
Tablica 5. Wymagania dla piasku famanego i mieszanki drobnej granulowanej
Lp. Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
piasek mieszanka drobna
tamany granulowana
1. | Zawarto$¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz: 0,1 0,1
2. |Wskaznik piaskowy, nie mniejszy niz: 65 55 nie
a) dla kruszywa ze skat magmowych i przeobrazonych: ciemniej sza niz 65
b) dla kruszywa ze skat osadowych z wyjgtkiem wapieni: wzorcowa wg PN- 55
3. | Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy: 78/B-06714 15 nie ciemniejsza niz
wzorcowa wg PN-
4 78/B-06714
5 |Zawartos¢ nadziarna, % masy, nie wigcej niz: 15
Zawartosc¢ frakgji 2,0-4,0 mm, % masy, powyzej: 15
Tablica 6. Wymagania dla mieszanki kruszywa naturalnego i 2zwiru
Lp. Witasnosci fizyczne i chemiczne Wymaganie
1. |Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
- catkowita, 35
- wskaznik jednorodno$ci Scierania 30
2. |Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecej niz: 0,2
3. |Zanieczyszczenia organiczne, barwa cieczy nad badanym kruszywem
nie powinna by¢ ciemniejsza niz barwa nr wg PN-78/B-06714: wzorcowa
4. |Podziarno w zwirze, % masy, nie wiecej niz: 10
5. |Nadziarno, % masy nie wiecej niz: 5 (10)1
6. |Ziarna wydtuzone i ptaskie, % masy, nie wiecej niz: 25
7. |Wskaznik piaskowy, powyzej: 65
8. |Ziarna stabe i zwietrzate, % masy, nie wigcej niz: 10
9. |Nasigkliwos¢, % masy, nie wiecej niz: 2,5
10. |Odpornos¢ na dziatanie mrozu, strata masy, %, nie wiecej niz: 5

dotycz mieszanki kruszywa naturalnego
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Tablica 7. Wymagania dla 2wiru kruszonego

Lp. Cecha Wymaganie
1. |Scieralno$é w bebnie kulowym:
a) po petnej liczbie obrotéw, % ubytku masy, nie wiecej niz: 35
b) po 1/5 petnej liczby obrotéw,% ubytku masy w stosunku do ubytku po
petnej liczbie obrotdw, nie wiecej niz: 30
2. |Nasigkliwos¢, % w stosunku do suchej masy kruszywa, nie wiecej niz: 2,5
3. |Mrozoodpornos¢, % ubytku masy, nie wiecej niz: 50
4. |Zawartos¢ ziarn przekruszonych, % masy, nie mniej niz: 60
5. |Ziarna mnigjsze niz 0,075 mm odsiane na mokro, % masy, nie wiecej niz: 2,5
6. |Zawartosc¢ frakcji podstawowych tgcznie, % masy, nie mniej niz:
a) dla frakcji 2,0-6,3 mm 75
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm 80
7. |Podziarno, % masy, nie wiecej niz:
a) dla frakcji 2,0-6,3 mm 20
b) dla frakcji powyzej 6,3 mm 15
8 Nadziarno, % masy, nie wiecej niz: 10
9. |Zanieczyszczenia obce, % masy, nie wiecej niz: 0,2
10. |Zanieczyszczenia organiczne wg PN-78/B-06714 [9] (barwa cieczy) barwa nie ciem-
niej sza od wzor-
cowej

Tablica 8. Wymagania dla piasku

Lp. Wyszczegdlnienie wiasciwosci Wymagania
1. Skiad ziarnowy:
2. a) zawartos¢ ziarn mniejszych od 0,075 mm, % masy, nie
3. wiecej niz: 5
4. b) zawartos¢ nadziarna, % masy nie wiecej niz: 10
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych, % masy, nie wiecej niz: 0,1
Wskaznik piaskowy, wiekszy od: 65
Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych barwa nie ciem- niejsza niz
barwa wzorcowa

2.3.1. Dostawy i skladowanie kruszywa.
Wediug SST D 05.03.05.

2.4. Materiaty do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (. ztgaczy podtuznych i poprzecznych z tego
samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia ré6znych
materiatow lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzgdzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,

b) emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubos¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:
— nie mnigj niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mnigj niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie techniczne;.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.
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2.5. Materialy do zkaczenia warstw konstrukcji

Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe

lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] i WT-3 Emulsje asfaltowe
2014 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 [66].

Emulsje asfaltowg mozna sktadowa¢ w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych

zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET.
Wedtug SST D 05.03.05.

4. TRANSPORT.
Wedtug SST D 05.03.05.
5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” p. 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Wedtug SST D 05.03.05.
5.3. Warstwa podbudowy z betonu asfaltowego.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt sktadu

mieszanki mineralno-asfaltowej AC16P. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej
podane sg w tablicach 8, 9, 10

Tablica 8. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartosc¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy podbudowy

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosé AC16P AC22P
KR3-KR6 KR3-KR6
Wymiar sita #, od do od do
[mm]
31,5 - - 100 -
22,4 100 - 90 100
16 90 100 75 90
11,2 75 90 - -
2 25 40 25 40
0,125 4 14 4 14
0,063 2,0 9,0 2 9,0
Zawarto$c
Iepiszcza, Bmin4,0 Bmin3,8
minimum’
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Tablica 9. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, dla ruchu
KRS + KR6 [65]

Warunki
zageszczania
S wg PN-EN _ . . AC22P
Wiasciwosé Metoda i warunki badania AC16P
13108-20 AC32P
(48]
Zawarto$¢ wolnych | C.1.3,ubijanie, | o\ =\ 12697-8 (331, p. 4 Vinin 4.0 Virin 4,0
przestrzeni 2x75 uderzen P
Vmax 7,0 Vmax 7,0
C.1.20 PN-EN 12697-22 [38],
Odporno$é na watowanie, ‘metodaB w WTSar 06 WTSar o6
deformacje trwate ) powietrzu, PN-EN 13108-
20’ D'1'6’60°C’ 10 000 PRDAIR deklar PRDAIR deklar
PQS'P']OO Cyk“
PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C
Odpornosé na C.1.1,ubijanie, z jednym cyklem
dziatanie wody 2x35 uderzen zamrazania, ITSR7o ITSR70
badanie w 25°C *

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarzac na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzgdzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z doktadnoscig + 5°C.
Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C
dla asfaltu drogowego 50/70
Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 10. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 10. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposoéb i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ rownomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wihasciwosci objetosciowe) z zachowaniem dopuszczalnych roznic ich sktadu:

- zawartosc¢ lepiszcza: 0,3% (m/m),
- zawartos¢ kruszywa drobnego: 3,0% (m/m),
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- zawartos$¢ wypetniacza: 1,0% (m/m).

5.5. Przygotowanie podtoza.

Wedtug SST D 05.03.05.

5.6. Polaczenia miedzywarstwowe.

Podbudowe z betonu asfaltowego nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowa lub asfaltem uptynnionym
przed utozeniem nastepnej warstwy asfaltowej dla zapewnienia odpowiedniego potaczenia
miedzywarstwowego. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji lub uptynniacza z
asfaltu uptynnionego wynoszg 0,3 - 0,5 kg/m2.Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem
w czasie przewidzianym na odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas
wyprzedzenia wynosi co najmniej:-8 godzin przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu
uptynnionego,-2 godziny przy ilosci 0,5 - 1,0 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

5.7. Warunki przystapienia do robét.
Warstwa podbudowy z betonu asfaltowego moze by¢ ukiadana, gdy temperatura otoczenia w
ciggu doby byta nie nizsza od 5 °C. Nie dopuszcza sie uktadania podbudowy z betonu asfaltowego
podczas opaddéw atmosferycznych oraz silnego wiatru (v > 16 m/s).

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w
punkcie 4.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w
tablicy 11. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie
dopuszcza sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 11. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do w czasie robot
robot

Rodzaj robét

Warstwa podbudowy -5 -3

Wiasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 12.

Tablica 12. Wtasciwosci warstwy AC [65]

Projektowana Wskaznik Zawartos¢
Typ i wymiar grubosc¢ zageszczenia wolnych
mieszanki warstwy [%] przestrzeni w
technologicznej 0 warstwie
[cm] [%e(viv)]
AC16P, KR5 50+ 14,0 =98 4,50 + 8,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech migejscach (w
osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do warstw
z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji, oscylaciji
lub walce ogumione.

5.9. Potaczenia technologiczne
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Potgczenia technologiczne nalezy wykona¢ zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.6
[65].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1.  Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne" p. 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét.
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania lepiszcza, wypetniacza
oraz kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki
tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 12.
Tablica 12. Czestotliwos¢ i zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-

asfaltowe;j
Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwo$¢ badan. Minimalna
liczbe badan na dziennej dziatce
roboczej
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 prébki
2. Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej w wy- 1 prébka przy produkcji do 500 Mg 2
tworni probki przy produkcji ponad 500 Mg
3. Wiasciwosci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)
4. Wiasciwosci wypetniacza 1 na 100 Mg
5. Witasciwosci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie
6. Temperatura  skfadnikébw mieszanki mineralno- |kontrola ciggta
asfaltowe;j
7. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe; Kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
wbudowania
8. Wyglad mieszanki mineralno asfaltowe; jw.
9. Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-asfaltowe;j 1 seria prob (3 szt.) przy produkcji do 500
pobranej z wytworni Mg, 2 serie prob (po 3 szt.) przy produkcji
ponad 500 Mg.

6.3.2. Uziarnienie mieszanki mineralne;j.
Probki do badan uziarnienia mieszanki mineralnej nalezy pobra¢ po wymieszaniu kruszyw, a
przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna by¢ zgodna z zaprojektowang w recepcie
laboratoryjne;j.

6.3.3. Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej.
Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wedtug PN-S-
04001:1967 [7]. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepturg laboratoryjng z tolerancjg okreslong w
tablicy 11.

6.3.4. Badanie wlasciwosci asfaltu.
Dla kazdej cysterny nalezy okresli¢ wlasciwosci asfaltu, zgodnie z p. 2.1.
6.3.5. Badanie wlasciwosci wypeiniacza.
Na kazde 100 Mg zuzytego wypetniacza nalezy okresli¢ jego wtasciwosci zgodnie z p. 2.4.

6.3.6. Badanie wlasciwosci kruszywa.
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Z czestotliwoscig podang w tablicy 12 nalezy okresli¢ wtasciwosci kruszywa zgodnie z p. 2.5.
6.3.7. Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Pomiar temperatury skfadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu tem-
peratury na skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu
termometru w mieszance i odczytaniu temperatury. Doktadno$¢ pomiaru powinna wynosi¢ + 2 °C.
Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na jej ocenie wizualnej podczas
produkcji, transportu, wbudowywania i zageszczania.

6.3.10. Sprawdzenie wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Sprawdzenie wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu oznaczen
stabilnosci i odksztatcenia wedlug Marshalla oraz zawartosci wolnych przestrzeni na prébkach
pobranych podczas produkcji z czestotliwoscig podang w tablicy 12.

6.4. Badania cech geometrycznych i wlasciwosci warstwy podbudowy z betonu asfaltowe go.

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy podbudowy z betonu
asfaltowego podano w tablicy 13.

Tablica 13. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonywanej warstwy podbudowy z betonu
asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
2. Réwnos¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugoéci 1 km
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km
4 Rzedne wysokosciowe warstwy pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
5 Uksztaltowanie osi w planie usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
6. Grubos¢ wykonywanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach warstwy) co 25 metrow
7. Zigcza podtuzne i poprzeczne cata dtugosc¢ ztgczy
8. Krawedz, obramowanie warstwy cata dtugosé odcinka
9. Wyglad warstwy ocena ciggta
10. |Zageszczenie warstwy 2 prébki wyciete z kazdego pasa o dtugosci do 1000 m
11.  |Wolna przestrzeh w warstwie jow.
12. | Grubos¢ wykonanej warstwy jow.
13. | Sktad mieszanki mineralno-asfal j-w.
towej

6.4.2. Szerokos¢ warstwy.

Szerokos¢ warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja
projektows, z dopuszczalng tolerancjg = 5 cm. Szerokos¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nie
ograniczonej kraweznikiem lub opornikiem w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z
kazdej strony co najmniej o grubos¢ warstwy na niej potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos¢ warstwy.
Nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfaltowego mierzone
wedtug BN-68/8931-04 nie powinny by¢ wieksze niz 12 mm (droga klasy GP) i 15mm dla klasy D.
6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne warstwy podbudowy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na
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tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg, z dopuszczalng tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe.
Rzedne wysokosciowe warstwy podbudowy powinny by¢é zgodne z dokumentacjg projektowa,
z dopuszczong tolerancjg £ 1 cm.
6.4.6. Usytuowanie osi w planie.
Os warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektows, z tole-
rancjg £ 5 cm.
6.4.7. Grubos¢ warstwy.
Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscig projektows, z tolerancjat 10 %.
6.4.8. Ztacza podiuzne i poprzeczne.
Ztgcza w podbudowy powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi.
Zigcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 15
cm. Ztgcza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by¢ wykonane w
jednym poziomie.
6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy.
Krawedzie podbudowy powinny byé réwno obciete lub wyprofilowane oraz pokryte asfal tem.
6.4.10. Wyglad warstwy.
Wyglad warstwy podbudowy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez
miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tuszczacych sie i spekanych.
6.4.11. Zageszczenie warstwy podbudowy i wolna przestrzen.
Zageszczenie i wolna przestrzeh w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w
tablicy 10, (p. 7 i 8) niniejszej SST.

7. OBMIAR ROBOT.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne" p. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) warstwy podbudowy z betonu asfaltowego.

8. ODBIOR ROBOT.
Wedtug SST D 05.03.05.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
p. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej.
Cena wykonania 1 m2 warstwy podbudowy z betonu asfaltowego obejmuje:

m) prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

n) oznakowanie robdt,

0) dostarczenie materiatéw,

p) wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej i j ej transport na miej sce wbudowania,
gq) posmarowanie lepiszczem krawedzi urzgdzen obcych i kraweznikow,

r)  roztozenie i zageszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

s) obciecie krawedzi i posmarowanie asfaltem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w niniej szej SST.

—
~
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10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.2. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujgcych w

niniejszej OST)

2.

3.
4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1

PN-EN 933-3

PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci
chlorkow, dwutlenku wegla i alkaliéw w cemencie
Wapno budowlane — Czes$¢ 2: Metody badan
Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw —
Procedura i terminologia uproszczonego opisu
petrograficznego

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw —
Oznaczanie sktadu ziarnowego — Metoda przesiewania
Badania geometrycznych wiasciwos$ci kruszyw —
Oznaczanie ksztattu ziaren za pomoca wskaznika
ptaskosci

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢
4: Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw —
Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o
powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢
6: Ocena wiasciwosci powierzchni — Wskaznik
przeptywu kruszywa

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw —
Ocena zawartosci drobnych czgstek — Badania
btekitem metylenowym

Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢
10: Ocena zawartosci drobnych czgstek — Uziarnienie
wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu powietrza)
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Metody oznaczania odpornosci na
rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Czesc¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni
suchego, zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Czes$¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez
suszenie w suszarce z wentylacjg

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw —Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Czes$¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza
— Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci
kruszyw — Czesc¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci
kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czes$¢ 1:
Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na
dziatanie czynnikéw atmosferycznych — Czesc¢ 3:
Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetraciji

igta
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22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

PN-EN 1427

PN-EN 1428
PN-EN 1429

PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

PN-EN 12850

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci
wody w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji
azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci
na sicie emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas
magazynowania metodg pozostatosci na sicie
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Analiza
chemiczna

Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek
mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltow
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie
rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury
tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci
parafiny — Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza —
Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czesc¢ 3: Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodg
hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i
asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan
mieszanek mineralno-asfaltowych na gorgco — Czesé
36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu
wyptywu emulsji asfaltowych lepkosciomierzem
wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie
sedymentacji emulsji asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH
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emulsji asfaltowych

44. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i
powierzchniowych utrwaleh stosowanych na drogach,
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu

45. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z
emulsji asfaltowych przez odparowanie

46. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu —
Czesc¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych
emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem
mineralnym

47. PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes¢
1: Beton asfaltowy

48. PN-EN 13108-20  Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czes$¢
20: Badanie typu

49. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metoda
Pierscienia i Kuli

50. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do
mieszanek bitumicznych — Czesc¢ 2: Liczba bitumiczna

51. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu
sprezystego asfaltéw modyfikowanych

52. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci
na magazynowanie modyfikowanych asfaltow

53. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
lepiszczy asfaltowych metodg pomiaru ciggliwosci

54. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji
lepiszczy asfaltowych metodg testu wahadiowego

55. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci
modyfikowanych asfaltéw — Metoda z duktylometrem

56. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie

przyczepnos$ci emulsji bitumicznych przez zanurzenie
w wodzie — Metoda z kruszywem

57. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii
deformac;ji

58. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji
kationowych emulsji asfaltowych

59. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji

asfaltéw modyfikowanych polimerami

60. PN-EN 14188-1 Woypetniacze ztgczy i zalewy — Czes¢ 1: Specyfikacja
zalew na gorgco

61. PN-EN 14188-2 Woypetniacze ztgczy i zalewy — Czesc¢ 2: Specyfikacja
zalew na zimno

62. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i
palenia — Pomiar metodg otwartego tygla Clevelanda
63. PN-ENISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda
otwartego tygla Clevelanda
10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
a) WT-1 Kruszywa 2008. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen
na drogach publicznych, Warszawa 2008
b) WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2008

c) WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa
2009
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