D-05.03.11. Frezowanie nawierzchni

D.05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwiazanych z frezowaniem warstwowym nawierzchni asfaltowej w ramach inwestycji pn.:
»Zintegrowany system transportu miejskiego w Lublinie. Budowa trakcji trolejbusowej w ul.
Abramowickiej”.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne (SST) stanowia cz¢$¢ Dokumentow Przetargowych i Kontraktowych
i nalezy je stosowa¢ w zlecaniu i wykonaniu Robo6t opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem frezowania
warstwowego na zimno istniejacej nawierzchni z betonu asfaltowego na $rednia grubos¢ warstwyl2cm.
Lokalizacja zgodna z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslona glebokos$¢.

1.4.2. Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

Pozostate okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z zamieszczonymi w STWiORB D-
M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 1.5.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB D-M.00.00.00.
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

Materiat z frezowania, jesli nie bedzie wykorzystany w sposob okreslony przez Inzyniera, nalezy przekazac
do jednostkom specjalistycznym posiadajacym zezwolenie na ich odzysk, utylizacjg, zbieranie i transport.

3. Sprzet
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowac¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni
asfaltowej na zimno na okreslona gleboko$¢ z doktadnoscia okreslona w pkt. 5 niniejszej STWiORB.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownos$ci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagana rownos$¢ okreslono w pkt. 5 niniejsze;j
STWiORB. Do matych robot Inzynier moze dopuscic¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach
szeroko$¢ bebna moze by¢ dostosowana do szerokosci skrawanych elementéw nawierzchni.

Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego materiatu, podajacego go
z jezdni na samochody.

Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania
Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom
zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zaktoéceniach ruchu.
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4. Transport
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne" pkt. 4.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewnic¢ prace frezarek bez postoju.

5. Wykonanie robot
Ogodlne zasady wykonywania robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogoélne" pkt.5.

5.1. Wykonanie frezowania

Warstwy bitumiczne nawierzchni przy frezowaniu warstwowym powinny by¢ sfrezowane na pelng

glebokos¢ ich zalegania.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgs$ci jezdni, to wowczas, ze wzgledow

bezpieczenstwa nalezy spetnic¢ nastgpujace warunki:

a) nalezy usuna¢ $cigty material i oczysci¢ nawierzchnig,

b) przy frezowaniu poszczego6lnych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze
przekracza¢ 40mm,

c¢) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

5.2. Zagospodarowanie destruktu
Materiat z frezowania, jesli nie bedzie wykorzystany w sposob okreslony przez Inzyniera, nalezy przekazac
do jednostkom specjalistycznym posiadajacym zezwolenie na ich odzysk, utylizacje, zbieranie i transport.

6. Kontrola jakos$ci roboét
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWiORB D-M 00.00.00. "Wymagania ogolne"
pkt. 6.

6.1. Kontrola w czasie wykonywania robot
Kontrola frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac¢ pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czgstotliwosci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp Wiasciwo$é Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych
1. Rowno$¢ podtuzna tata 4-metrowa co 20 m

2. Rownos¢ poprzeczna lata 4-metrowa co 20 m

3. Spadki poprzeczne co 50 m

4. Szerokos¢ frezowania co 50 m

5. Gleboko$¢ frezowania na biezaco

6.2. Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z nastepujacymi
tolerancjami:

—  réwnos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.1.

spadek poprzeczny + 0,5%.

szeroko$¢ frezowania - petna,

glebokos¢ frezowania £ Smm

7. Obmiar robét
Ogolne zasady dotyczace obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne" pkt.7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 m® (metr kwadratowy) nawierzchni frezowanej na gleboko$¢12 cm.

Obmiar nie powinien obejmowaé jakichkolwiek dodatkowo sfrezowanych powierzchni nie wykazanych w
Dokumentacji Projektowej, z wyjatkiem powierzchni zaakceptowanych przez Inzyniera.
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8. Odbidr robot

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne" pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i STWiORB jezeli wszystkie badania i
pomiary wg pkt. 6 niniejszej STWiORB daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnoSci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00. "Wymagania ogo6lne"
pkt. 9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa frezowania nawierzchni obejmuje:
— skfadniki ceny jednostkowej okreslone w D-M.00.00.00, pkt. 9.1.
—  prace pomiarowe i przygotowawcze,
— frezowanie na okreslona glebokos¢ w ilosci przejs¢ maszyny frezujacej az do uzyskania wymaganej
glebokosci frezowania,
— przekazanie destruktu do utylizacji wraz ze wszelkimi kosztami,

— transport destruktu w miejsce wskazane przez Inzyniera, zlozenie destruktu w pryzmach wraz z ich
zabezpieczeniem,

— przeprowadzenie pomiardw nawierzchni po sfrezowaniu,

— utrzymanie czystosci na terenie budowy oraz na drogach, po ktorych transportowany bedzie destrukt z
frezowania.

10. Przepisy zwigzane
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.
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