Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych D.07.05.01.

D.07.05.01. Bariery ochronne stalowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Rob6ét budowlanych w ramach realizacji zadania: ,,BUDOWA DROGI DOJAZDOWEJ DO
WEZ1.A DROGOWEGO ”DABROWICA” OBWODNICY MIASTA LUBLIN W CIAGU DROGI
EKSPRESOWEJ S12, S17 I S19 (ODCINEK OD SKRZYZOWANIA AL.SOLIDARNOSCI Z
AL.WARSZAWSKA DO GRANICY MIASTA)”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza wykonania rob6t wymienionych w p.1.1. zwigzanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych.

Zakres rzeczowy obejmuje:

— montaz barier ochronnych stalowych,

— montaz barier ochronnych betonowych,

— montaz barier ochronnych typu U-14.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza korone drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczona dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do
powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziatajaca
niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

1.4.4. Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie
dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu pojazdu na druga jezdnie.

1.4.5. Bariera oslonowa - bariera ochronna umieszczona miedzy jezdnig a obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni,

1.4.6. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

1.4.7. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za zadanie
umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica
powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposob plastyczny. Odroznia si¢ dwa typy profilowanej tasmy
stalowej: typ A 1 typ B, roznigce si¢ ksztattem przetloczen.

1.4.8. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego (np.
z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnica a stupkiem,
ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie odksztatcania lub
przemieszczania shupkow nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

1.4.9. Typy barier - zalezne od poprzecznego odksztatcenia bariery w czasie kolizji:

— typ | : bariera podatna, z odksztatceniem dochodzacym od 1,8 do 2,0 m,
— typ Il : bariera o ograniczonej podatnosci (wzmocniona), z odksztatceniem do 0,85 m,
—  typ Il : bariera niepodatna (sztywna), z odksztatceniem rownym lub bliskim zeru.

1.4.10. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami

podanymi w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogodlne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogélne”.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno§¢ z Dokumentacja Projektowa,
STWIiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:
— organizacji robot budowlanych;
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— zabezpieczenia interesu 0so6b trzecich;
— ochrony $rodowiska;
— warunkow bezpieczenstwa pracy;
— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;
— warunkow organizacji ruchu;
zabezpieczenia chodnikow i jezdni
podano w STWlORB DM. 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméwien (CPV) dotyczacych przedmiotu zamdwienia podano
w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogo6lne”

2. Materialy

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM 00.00.00
»Wymagania Ogolne”.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalowych
Dopuszcza si¢ do stosowania bariery ochronne drogowe spelniajace wymagania normy PN-EN 1317.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych okre§lone sa poprzez typ bariery podany w Dokumentacji
Projektowej, nawiazujacy do ustalen producenta barier. Do elementdéw tych naleza:

— prowadnica,

—  stupki,

— pas profilowy,

—  wysiegniki,

—  przektadki, wsporniki, Sruby, podktadki, $wiatla odblaskowe,

—  laczniki ukosne,

— obejmy stupka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych moga wystapi¢ materialy do wykonania elementow betonowych,
jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica
Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okre§lony w Dokumentacji Projektowej, przy czym:

— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,

— typ B powinien odpowiadaé¢ PN-H-93461-15,
Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkow montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z ofertg producenta.
Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow powloki antykorozyjne;.
Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej. Stupki wykonuje si¢ zwykle z
ksztattownikéw stalowych o przekroju poprzecznym: dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma. Wysoko$¢ $rodnika
ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010. Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna
by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne tuski, pekniecia, zawalcowania i
naderwania. Dopuszczalne sg usunicte wady przez szlifowanie lub dhutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia
powinna mieé¢ tagodne wyciecia i zaokraglone brzegi, a grubo$¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢é si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarows dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdhuznej ksztalttownika. Powierzchnia koncow ksztattownika
nie powinna wykazywa¢ rzadzizn, rozwarstwien, pegkni¢¢ i §ladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonym
okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wlasnosci mechaniczne wedtug PN-H-84020 (tablica 1)
lub innej uzgodnione;j stali i normy.
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Tablica 1. Podstawowe wlasno$ci ksztaltownikéw, wedlug PN-H-84020

Granica plastycznosci, minimum Wytrzymatos¢ na rozciaganie dla
dla stupkéw, MPa stupkow, MPa

St3W 195 od 340 do 490

St4wW 225 od 400 do 550

2.3.3. Inne elementy bariery

Jesli Dokumentacja Projektowa przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on odpowiada¢ PN-H-93461-28
w zakresie wymiarow, masy, wielkoS$ci statycznych i odchytek wymiarow przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysiggniki, faczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki, sruby, swiatta
odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji Projektowej 1 by¢ zgodne z ofertg producenta barier
w zakresie wymiardow, odchylek wymiardw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatlu, ew. zabezpieczenia
antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy sobg elementow bariery powinny by¢
czyste, gtadkie, bez peknig¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementéw bariery moze byé dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podkladki i
drobniejsze elementy tacznikowe moga by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zaleznos$ci od wielkosci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatow dziatajacych
korodujgco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.

2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposdb, aby zapewnié trwatosc
powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3 do 5 lat w Srodowisku o
zwickszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna
wynosi¢ 60 um.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych
2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy

2.4.1.1. Deskowanie

Materiaty i sposob wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej, lub okreslone
przez Wykonawcg i przedstawione do akceptacji Inzyniera. Deskowanie moze by¢ wykonane z drewna, z cz¢§ciowym
uzyciem materiatow drewnopochodnych lub metalowych, wzglednie z gotowych elementdow o mozliwosci
wielokrotnego uzycia i wykonania powtarzalnych uktadéw konstrukcji jako deskowanie przestawne, slizgowe lub
przesuwne, zgodnie z wymaganiami PN-B-06251.

Deskowanie nalezy wykonac¢ z materialow odpowiadajacych wymaganiom norm podanych w p. 10.

Dopuszcza si¢ wykonanie deskowan z innych materialdw, pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

2.4.1.2. Beton i jego sktadniki

Whasciwoséci betonu do wykonania betonowych fundamentow lub kotew powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15 (C12/15) wg PN-EN 206-1.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim klasy, co najmniej ,,32,5” i powinien spetniac¢
wymagania PN-EN 197-1:2002

Kruszywo do betonu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo famane) powinny
spelnia¢ wymagania PN-EN 12620.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodg¢ pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane, jesli przewiduja to Dokumentacja Projektowa, STWiORB Iub
wskazania Inzyniera.

Domieszki powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 934.

Prety zbrojenia moga by¢ stosowane, je§li przewiduje je Dokumentacja Projektowa. Pregty zbrojenia powinny
odpowiada¢ PN-B-06251. Stal dostarczona na budowg¢ powinna by¢ zaopatrzona w za§wiadczenie (atest) stwierdzajace
jej gatunek. Wiasciwosci mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ PN-B-03264.

2.4.2. Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéow prefabrykowanych (fundamentow, kotew) powinny
by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknigé¢ i ubytkow betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i
proste.
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Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych
w PN-EN 13369.

2.5. Bariery betonowe

2.5.1. Materialy dla bariery z elementéw prefabrykowanych

Bariery betonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1317,

Nalezy zastosowac bariery o wysoko$ci min. 810 mm.

Ksztalt 1 wymiary przekroju poprzecznego betonowych elementéw prefabrykowanych bariery ochronnej powinny by¢
zgodne z ,,Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych”.

PRZEKREJ POPRZECZNY

WIDOK Z BOKU
180

810

550

PRZEKRA) POPRZECZNY

WIDOK Z BOKU
180

1

810

4353

Rys.1. Minimalne wymiary barier ochronnych betonowych.

Otwory po montazu bariery zaslepia si¢.

Dostarczone elementy musza posiada¢ dokument dopuszczajacy do ich stosowania.

Odchytki wymiarow prefabrykatow powinny by¢ okres§lone w dokumencie dopuszczajacym do ich stosowania,
instrukcji producenta lub odpowiada¢ wartosciom wg PN-EN 13369.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkow betonu. Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i
proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé wartosci podanych
w PN-EN 13369.

Dostarczane prefabrykaty powinny obejmowac zestaw niezbg¢dny do zmontowania kompletnej bariery, zawierajacy
elementy srodkowe oraz elementy skrajne zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowe;.

2.5.2. Beton

Do wykonania podwaliny nalezy zastosowac beton klasy C 12/15.

Do wykonywania betonu nalezy uzy¢:

- cementu portlandzkiego klasy 32,5N, portlandzkiego z dodatkami wg PN-EN 197-1,

- kruszywa spelniajacego wymagania normy PN-EN 12620; uziarnienie kruszywa wchodzacego w sktad mieszanki
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betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka ta wykazywata maksymalng szczelno$¢ i urabialno$¢ przy
minimalnym zuzyciu cementu i wody,

- wody wg PN-EN 1008.

- mozna uzy¢ dodatkow lub domieszek spetniajacych wymagania PN-EN 934.

- bitumiczng mas¢ zalewowg BN-74/6771-04.

2.6 Bariery U-14

Ksztalt i wymiary bariery ochronnej wykonanej z tworzywa powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa.
Dostarczone elementy muszg posiada¢ dokument dopuszczajacy do ich stosowania.

Nalezy zastosowac bariery drogowe wysokosci 0,80cm z tworzywa koloru biatego i czerwonego z bocznym otworem
umozliwiajacym docigzenie piaskiem lub woda.

2.7. Skladowanie materialéw

Elementy dtuzsze barier moga by¢ sktadowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i
odwodnionym, przy czym elementy poszczegoélnych typow nalezy uktada¢ oddzielnie z ewentualnym zastosowaniem
podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna sktadowaé w pojemnikach handlowych producenta.
Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca si¢, aby drobne frakcje kruszywa byly
chronione za pomoca plandek lub zadaszen. Podloze sktadowiska musi by¢ roéwne, utwardzone i dobrze odwodnione,
aby nie dopusci¢ do zanieczyszczenia kruszywa w trakcie sktadowania.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08.

Inne materiaty nalezy przechowywaé w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania barier
Wykonawca przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania
Z nastepujgcego sprzetu:
—  zestawu sprzetu specjalistycznego do montazu barier,
—  zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod shupki,
—  koparek kotowych,
— urzadzen wbijajacych lub wibromtotow do pograzania stupkéw w grunt,
—  Dbetoniarki przewozne;j,
—  wibratoréw do betonu,
—  przewoznego zbiornika na wode,
—  tadowarki,
— kazdy inny sprze¢t zaakceptowany przez Inzyniera.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

4.2. Transport elementéw barier stalowych

Transport elementéw barier moze odbywac si¢ dowolnym s$rodkiem transportu. Elementy konstrukcyjne barier nie
powinny wystawac poza gabaryt $rodka transportu. Elementy dtuzsze (np. profilowang taSmg stalowsg, pasy profilowe)
nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe =zaleca si¢ przewozi¢
w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek 1 wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywaé za pomoca zurawi lub recznie. Przy zatadunku
i wyladunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy przewozi¢ w
warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialéw do wykonania elementow betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.
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Elementy prefabrykowane fundamentow moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi w liczbie sztuk
nieprzekraczajacej dopuszczalnego obcigzenia zastosowanego srodka transportu. Rozmieszczenie elementéw na srodku
transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy uktadac¢ na podktadach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemieszczaniem, a elementy
metalowe w warunkach zabezpieczajacych przed korozjg i uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Mieszanke betonowa nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami PN-B-06251.

Stal zbrojeniowg mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, luzem lub w wiazkach, w warunkach chronigcych
ja przed pomieszaniem i przed korozja.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia
Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane Roboty.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed wykonaniem wilasciwych robdt nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej i wskazan Inzyniera:
—  wytyczy¢ trasg¢ bariery,
— ustali¢ lokalizacj¢ stupkow ,
—  okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
—  okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,
— ustali¢ ewentualne miejsca przerw, przejs$¢ i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow
5.3.1. Stupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie

5.3.1.1. Wykonanie dotow pod stupki
Jesli Dokumentacja Projektowa, STWiORB lub Inzynier nie ustali inaczej, to doty (otwory) pod shupki powinny mieé¢
wymiary:

— przy wykonywaniu otworéw wiertnica - §rednica otworu powinna by¢ wigksza o okoto 20 cm od
najwiekszego wymiaru poprzecznego shupka, a gleboko$¢ otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosci od
typu bariery,

—  przy recznym wykonaniu dolu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego moga
wynosi¢ 30x30 cm, a glgbokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypetnianiu betonem otworu
gruntowego lub wymiary powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania
prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia stupkoéw w otworach wypehionych gruntem
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie slupkow w wykonanych uprzednio
otworach (dotach) powinno uwzgledniaé:
— zachowanie prawidlowego potozenia i pelnej rownoleglosci slupkdw, najlepiej przy zastosowaniu
odpowiednich szablonéw,
— wzmocnienie dna otworu warstwg thucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,
— wypehienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m’® piasku)
lub zageszczonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszczenia nie powinien by¢ mniejszy
niz 0,95 wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowym
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkéw w otworze, w gruncie
wypelionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno uwzgledniaé:
— ew. wykonanie zbrojenia, zgodnego z Dokumentacja Projektowa, a w przypadku braku wskazan -
zgodnego z zaleceniem producenta barier,
— wypehnienie otworu mieszanka betonowg klasy B15 (C12/15), odpowiadajaca wymaganiom
PN-EN 206-1. Do czasu stwardnienia betonu shipek zaleca si¢ podeprze¢. Zaleca si¢ wykonywac
montaz bariery na stupkach, co najmniej po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.
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5.3.2. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt
Jesli Dokumentacja Projektowa lub Inzynier na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie
stupkoéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:
— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztatcen lub
uszkodzen stupka,
— rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mtotow,
bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotow pograzajacych stupki w gruncie
poprzez wibracj¢ i dziatanie udarowe.

5.3.3. Tolerancje osadzenia shupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci miedzy stupkami, wynikajaca z wymiaréow wydtuzonych otworéw
w prowadnicy, stuzacych do zamocowania stupkéw, wynosi £ 11 mm.

Dopuszczalna réznica wysokosci slupkdw, decydujaca czy prowadnica bedzie zamocowana roéwnolegle do nawierzchni
jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i wymiarami otworéw w shupkach do mocowania wysiggnikow lub przektadek i
wynosi + 6 mm.

5.4. Montaz bariery
Spos6b montazu bariery zaproponuje Wykonaweca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowsg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi
przez producenta bariery.
Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej 1 ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.
Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub cig¢, naruszajacych powloke
cynkowga poszczeg6lnych elementdw bariery.
Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki taSmy profilowej, naktadajac nastepny odcinek na
wytloczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw tak, aby konce odcinkéw tasmy przylegaty
ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepial o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki tasmy sa
faczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.
Montaz wysiegnikow i przektadek ze stupkami i prowadnica powinien by¢ wykonany $cisle wedhug zalecen producenta
bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikdéw itp.) oraz whasciwych $rub i
podktadek.
Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z Dokumentacja Projektowa i wytycznymi
producenta barier:
— odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery, o wiasciwej dhugosci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m,
16 m), z zastosowaniem tgcznikdéw ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego
odcinka prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach
przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng kotwa betonowa w przypadkach przewidzianych w
Dokumentacji Projektowe;j,
— odcinkow barier ostonowych o wiasciwej dtugosci odcinka bariery:
a) przylegtego do obiektu lub przeszkody,
b) przed i za obiektem,
¢) ukos$nego poczatkowego,
d) uko$nego koncowego,
€) wzmocnionego,
— odcinkow przejsciowych pomiedzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do
mostu z zastosowaniem wtlasciwej dlugosci odcinka uko$nego w planie, jak rowniez polaczenia z
barierami betonowymi pelnymi i ew. porgczami betonowymi,
—  przerw, przej$¢ i przejazdow w barierze w celu np. dojscia do kolumn alarmowych lub innych
urzadzen, przejscia pieszych z pobocza drogi za barier¢ w tym na chodnik mostu,
— na skrzyzowaniu z drogami, przejscia przez pas dzielacy, przejazdu poprzecznego przez pas dzielacy,
dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostony stupkow bariery itp.,
Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:
a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate- po lewej stronie jezdni.
Odlegtosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO.
Elementy odblaskowe nalezy umocowac do bariery w sposob trwaty, zgodny z wytycznymi producenta barier.

5.5. Roboty betonowe
Elementy betonowe fundamentéw i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa oraz powinny
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odpowiada¢ wymaganiom:

—  PN-B-06250 - w zakresie wytrzymato$ci, nasigkliwosci i odpornos$ci na dziatanie mrozu,

— PN-B-06251 i PN-B-06250 w zakresie sktadu betonu, mieszania, zageszczania, dojrzewania,

pielegnacji i transportu,

— punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczacych betonu i jego sktadnikow.
Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251, zapewniajac sztywno$¢ i niezmiennos$¢ uktadu oraz
bezpieczenstwo konstrukcji. Przed wypetnieniem mieszanka betonowa, deskowanie powinno by¢ sprawdzone, aby
wykluczato wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbidrki deskowania powinien by¢ zgodny z
wymaganiami PN-B-06251.
Sktad mieszanki betonowej powinien, przy najmniejszej ilo§ci wody, zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczenia przez wibrowanie. Warto$¢ stosunku wodno-cementowego W/C nie powinna by¢ wigksza niz 0,5.
Konsystencja mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastyczne;.
Mieszanke betonowa zaleca si¢ uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm bezposrednio z pojemnika, rurociagu pompy
lub za posrednictwem rynny i zaggszcza¢ wibratorami wglebnymi.
Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢ pielegnacje
wilgotno$ciowa, co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250. W
czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

5.6. Bariera z elementow prefabrykowanych

Barier¢ z elementéw prefabrykowanych nalezy ustawia¢ na przygotowanym podlozu w miejscu okreslonym przez
Dokumentacj¢ Projektowa.

Montaz bariery powinien by¢ wykonany przez przeszkolony personel Wykonawcy.

Montaz bariery musi przebiega¢ wedlug instrukcji montazu producenta barier, ze szczegélnym zwrdceniem uwagi na:

— stosowanie wlasciwego typu prefabrykatéw przy montazu,

— polaczenie sasiednich elementow w sposob trwaty przewidziany dla dostarczonych odcinkéw barier (np.
systemem pidro-wpust, jarzmem w koronie bariery, petlami stalowymi z pretami, itp.), przy czym boczna
powierzchnia bariery w miejscu ztaczenia nie moze wykazywaé¢ wiekszych nierdwnosci,

— uwzglednienie uko$nych odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery z doborem dlugosci tych elementow,
zgodnie z wymaganiami Dokumentacji Projektowej,

— zachowanie, ustalonej w dokumentacji projektowej, wysokosci korony bariery nad sgsiadujaca powierzchnia
(warstwa Scieralng nawierzchni, powierzchnia pasa dzielacego),

— ew. ustawienie w okreslonych miejscach nietypowych segmentéw bariery, np. z otworami na umieszczenie
stupkoéw znakéw drogowych, latarni itp.

5.7. Wykonanie barier z elementéow z tworzywa U-14

Montaz bariery musi przebiega¢ wedhug instrukcji montazu producenta.

Montaz bariery polega na taczeniu poszczegdlnych segmentow ze soba bezposrednio podstawami - z jednej strony
segment posiada wystajacy tacznik z otworem, a z drugiej wglebienie z bolcem.

Poszczegdlne segmenty bariery, poprzez boczny otwor, nalezy dociazy¢ piaskiem lub woda.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzadzajacego droga, wedtug
wymagania punktu 2.2.,
— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktorych wydania producenci sa zobowigzani przez
wlasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.
Do materiatow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca nalezg materiaty do wykonania fundamentow
betonowych 1 ew. kotew ,,na mokro”. Uwzgledniajac nieskomplikowany charakter robot betonowych, na wniosek
Wykonawcy, Inzynier moze zwolni¢ go z potrzeby wykonania badan materialow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialéow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny by¢
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.
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Badania powierzchni i wymiaréw wyrobow wykonuje si¢ nie rzadziej niz 5 do 10 badan z wybranych losowo
elementow w kazdej dostarczonej partii wyrobow liczacej do 1000 elementow.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wilasciwosci dostarczonych
wyrobow i materiatdow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardow, zgodnie z punktem 2 i katalogiem (informacja) producenta barier,
¢) prawidlowo$¢ wykonania dotow pod shupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawno$¢ wykonania fundamentéw pod shupki, zgodnie z punktem 5,

) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

f) prawidlowos$¢ montazu bariery ochronnej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawno$¢ wykonania ew. robot betonowych, zgodnie z punktem 5,

h) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odlegtosciach ustalonych w WSDBO.

7. Obmiar robot

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robét
Ogolne zasady dotyczace obmiaru robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne”

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest metr (m) wykonanej i odebranej bariery ochronnej zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior robot

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”.

8.2. Sposéb odbioru roboét

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedhug pkt. 6 daly wyniki pozytywne.

W przypadku niezgodnos$ci, cho¢ jednego elementu robdt z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Ptaci si¢ za jeden metr (m) zamontowanej i odebranej bariery po dokonaniu odbioru wg punktu 8.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw na miejsce wbudowania,

- zastosowanie materialdbw pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot;

- osadzenie slupkéw bariery (z ew. wykonaniem dotow i fundamentow betonowych lub bezposrednie wbicie
wzglednie wwibrowanie w grunt),

- montaz bariery (prowadnicy, wysiggnikow, przektadek, obejm, wspornikow itp. za pomoca wlasciwych $rub i
podktadek) z wykonaniem niezbednych odcinkéw poczatkowych ikoncowych, ew. barier ostonowych,
odcinkéw przejSciowych pomigdzy roéznymi typami barier, przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- wykonanie ptyty betonowej,

- montaz bariery betonowej,

- montaz bariery U-14,

- przeprowadzenie wszystkich niezbednych pomiaréw, prob i sprawdzen,
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10. Przepisy zwiazane

10.1
1.

P

PHRAW

9.

10.
11.
12.
13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

10.2. Inne dokumenty

uporzadkowanie terenu,
oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie

. Normy

PN-B-03264
PN-B-06251
PN-B-06712

PN-EN 197-1:2002

PN-B-32250
PN-D-95017
PN-D-96000
PN-D-96002
PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419

PN-H-93460-03

PN-H-93460-07

PN-H-93461-15

PN-H-93461-18

PN-H-93461-28

PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505

BN-73/0658-01
BN-87/5028-12
BN-88/6731-08

PN-EN 13369
PN-EN 1317

Nie dotyczy

Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Kruszywa mineralne do betonu.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania
Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

Tarcica li§ciasta ogblnego przeznaczenia.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogbélnego przeznaczenia. Gatunki.

Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco.

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary.

Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na goraco.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rownoramienne ze stali
weglowej zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej zwyktej
jakosci o Rm do 490 MPa.

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okre§lonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogowa, typ B

Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ceowniki
poétzamknigte prostokatne.

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre§lonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne.

Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

Sruby ze tbem szesciokatnym.

Sruby ze tbem kwadratowym.

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym.

Wkrety do drewna ze tbem kulistym.

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.

Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okragltym i kwadratowym.
Cement. Transport i przechowywanie.

Wspblne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

Systemy ograniczajace droge. Czgs¢ 2: Klasy dzialania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych metody badan barier ochronnych.
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