Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych D.05.03.11

D.05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdot Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Robdt budowlanych w ramach realizacji zadania:

"Etap II: Rozbudowa ul. Lipowej w Lublinie, od skrzyzowania z Al. Raclawickimi do skrzyzowania z ul.
Narutowicza”

1.2. Zakres stosowania STWIORB
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem frezowania
nawierzchni zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Zakres rzeczowy obejmuje:
—  wykonanie frezowania na $rednig glgbokos¢ 10 cm,
—  wykonanie frezowania na $rednig glebokos¢ 23 cm,
zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.41. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong glebokos¢.

1.4.2.  Frezarka drogowa - maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.43. Pozostale okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z zamieszczonymi w STWiORB
DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, STWiORB
i poleceniami Inzyniera.
Niezbgdne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robot budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

— zabezpieczenia chodnikéw i jezdni,

podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogo6lne”.

1.6. Wspolny Stlownik Zaméwien (CPV)

Kody grup, klas i kategorii robot Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w STWiORB DM 00.00.00
»Wymagania og6lne”.

3. Sprzet

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowa¢ frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej
na zimno na okre$long gleboko$¢ z doktadnoscia okreslona w pkt. 5 niniejszej STWIORB.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rownosci oraz pochylen poprzecznych
i podluznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnos$¢ okre§lono w pkt. 5 niniejszej STWIORB. Do matych robot
(naprawy) Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokos¢ begbna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu robot. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna
moze by¢ dostosowana do szerokos$ci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bgbna
skrawajacego powinna by¢, co najmniej rowna 1200 mm. Przy duzych robotach frezarki musza by¢ wyposazone w
przenosénik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na samochody. Przy pracach prowadzonych na terenie
zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. W terenie niezabudowanym frezarki powinny by¢
zaopatrzone w systemy odpylania. Sprz¢t uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i
iloci wymaganiom zawartym w PZJ i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajno$¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robot przy jak najmniejszych zakloceniach ruchu.

4. Transport

4.1. Ogoélne wymagania dotyczgce transportu
0Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne™.

4.2. Transport materialéw

Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prac¢ frezarek bez postoju. Material moze by¢é wywozony
dowolnymi §rodkami transportowymi.

Materiat z frezowania jest wlasno$ciag Zamawiajacego i nalezy go odwiez¢ na wskazany przez Zamawiajacego magazyn
na terenie miasta Lublin na odl. do 10 km.

5. Wykonanie Robét

5.1. Ogoélne warunki wykonywania Robot

Ogolne zasady wykonywania robot podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz Program Zapewnienia
Jakos$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Wykonanie frezowania
Przed przystapieniem do wykonania robdt Wykonawca zobowigzany jest do sporzadzenia we wlasnym zakresie i na
wlasny koszt projektu roboczego zawierajacego:
— plan rzednych powierzchni istniejacej warstwy gornej w przekrojach prostopadtych do osi drogi i odlegtych od
siebie o nie wigcej niz 10 m,
— naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstw nawierzchni, ktore
podlegac¢ beda frezowaniu.
Wykonaweca jest zobowigzany do wykonania inwentaryzacji geodezyjnej przed i po wykonaniu frezowania.
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do glebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z Dokumentacja Projektowa z
doktadno$cig + 5 mm.
Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego
o szerokos$ci 40 mm, nie powinny wynosi¢ wigcej niz 8§ mm.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czgéci jezdni, to woéwcezas, ze wzgledow bezpieczenstwa
nalezy speti¢ nastepujace warunki:
a) nalezy usung¢ $Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekraczaé
40 mm,
€) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza sie
wigkszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy glebokosci wickszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakonhczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $cigte.

6. Kontrola jako$ci Robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady dotyczace kontroli jakosci robot podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogdlne".
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Kontrola jakosci robot podczas frezowania nawierzchni na zimno powinna obejmowac pomiary okreslone w tablicy 1.

Tablica 1. Zakres czestotliwo$ci badan kontrolnych przy frezowaniu nawierzchni na zimno.

Lp. Wiasciwosé Czgstotliwo$¢ badan kontrolnych
1. Rownos¢ podtuzna latg 4-metrowa co 20 m

2. Rownos¢ poprzeczna fata 4-metrowa co 20 m

3. Spadki poprzeczne co 50 m

4. Szerokos¢ frezowania co50m

5. Glebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa, z nastepujacymi tolerancjami:
—  roéwnos¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt. 5.2.

—  spadek poprzeczny + 0,5%,

—  szerokos¢ frezowania - petna,

—  glebokos¢ frezowania £ 5mm.

6.4. Roboty nie spelniajace wymagan
Postgpowanie z robotami niespetniajacymi wymagan okreslono w STWiORB DM.00.00.00.

7. Obmiar robot

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest jeden metr kwadratowy (m?) sfrezowanej powierzchni o okreslonej grubosci zgodnie z
Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior Roboét

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Roboty podlegajace odbiorowi wedtug zasad okre§lonych w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

8.2. Dokumenty do odbioru robot
Do odbioru cze$ciowego lub koncowego robdt nalezy przedtozyé odbierajgcemu dokumenty zgodne z STWiORB
DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”, pkt. 8.3.1.

9. Podstawa platnoSci

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za jeden metr kwadratowy (m?) frezowanej nawierzchni po dokonaniu odbioru wg punktu 8.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— prace pomiarowe,

— zakup i transport wszystkich niezbgdnych materiatow,

— zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub wynikajacych z przyjetej
technologii robét,

— oznakowanie robot,

— oczyszczenie nawierzchni,

— frezowanie na okreslong gtebokos¢,

— wywiezienie sfrezowanego materialu na miejsce okreslone przez Inzyniera,

— uporzadkowanie terenu robot,

— przeprowadzenie pomiaréw nawierzchni po frezowaniu,
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— wykonanie pomiaru inwentaryzacji geodezyjnej stanu istniejgcego i po frezowaniu w celu okreslenia ilosci pozyskanego
destruktu,

— oznakowanie rob6t i jego utrzymanie.
10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.
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