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Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji wsporczych
systemu telematyki dla zadania: ,,Rozbudowa ul. Choiny w Lublinie na odcinku od skrzyzowania z

ul. E. Wojtasa i ul. Zelwerowicza do granicy miasta”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument kontraktowy przy realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z montazem
konstrukeji telematyki a zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej

pracy.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Okreslenia podane w niniejszej STWiORB sa zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami i
STWiORB ,,Wymagania og6lne”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot w STWiORB ,,Wymagania og6lne”
2. Wyroby budowlane i materialy

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow
Materialy do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;.
Nalezy stosowac¢ materiaty, ktore sg oznakowane znakiem CE lub B zgodnie z Ustawa o wyrobach
budowlanych.
2.2. Materialy stosowane do fundamentow
Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych moga by¢ wykonywane:

— z mieszanki betonowej wbudowywanej w deskowaniu lub bezposrednio w wykonywanym
otworze,

— z betonu zbrojonego,
— jako inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca opracuje projekt fundamentéw oraz dokumentacje techniczng zgodng z
obowigzujacymi przepisami i przekaze Inzynierowi do zatwierdzenia. Posadowienie fundamentéw
nalezy wykona¢ na glebokos¢ ponizej strefy przemarzania gruntu

Do wykonania fundamentow do zamocowania konstrukcji wsporczych nalezy uzy¢:

— beton cementowy zwykly wg PN-EN 206-1:2003 o klasie wytrzymatosci na $ciskanie:
* na warstwe wyrownawcza — C8/10,

* na fundament - klasa betonu zgodnie z projektem wykonawczym

— stal zbrojaca klasy A-IIIN, srednica pretow zgodna z projektem Wykonawczym,
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— kotwy fundamentowe do montazu konstrukcji wsporczych do fundamentu zgodnie z projektem
wykonawczym,

2.3. Konstrukcje wsporcze

2.3.1. Ogolne charakterystyki konstrukcji

Wykonawca opracuje projekt warsztatowy konstrukcji wsporczych zgodny z obowiazujacymi
przepisami, uwzgledniajacy wymagania postawione w PN-EN 12899-1:2005 oraz zgodny
z projektem budowlanym i wykonawczym i przekaze Inzynierowi do zatwierdzenia. Konstrukcje
wsporcze do znakéw i tablic nalezy zaprojektowac i wykona¢ w sposob gwarantujacy stabilne i
prawidtowe ustawienie w pasie drogowym. Konstrukcje powinny spelnia¢ wymagani dotyczace
skrajni poziomych i pionowych pasa drogowego przy czym jako minimalna skrajnie pionowa pasa
drogowego nalezy przyja¢ wysokos¢ 6,0 m.

Zakres dokumentacji powinien obejmowac opis techniczny, obliczenia statyczne uwzgledniajace
strefy obcigzenia wiatrem dla okreslonej kategorii terenu oraz rysunki techniczne warsztatowe
konstrukcji wsporczych. Parametry techniczne konstrukcji uzaleznione sg od powierzchni
montowanych tablic oraz od ilosci i sposobu ich usytuowania w terenie.

Wszystkie konstrukcje powinny zosta¢ wykonane w klasie wykonania EXC 2 i
poddaé wszystkim kontrola zwiazana z wymaganiami klasy.

2.3.2. Rury i ksztaltowniki zamknigte

Rury powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10210 lub innej normy zaakceptowanej przez
Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewngtrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek,
peknie¢, zwalcowan i naderwan. Dopuszczalne sa nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy
wynikajace z procesu wytwarzania, mieszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
wymiarowych.

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury. Pozadane jest, aby rury
byty dostarczane o dtugosciach:

— doktadnych, zgodnych z zamowieniem; z dopuszczalng odchytka + 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamowionych dlugosci dokladnych ponizej 3 m z
naddatkiem 5 mm na kazde cigcie i z dopuszczalng odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej,
jak dla dlugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalna miejscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dhugosci rury.

2.3.3. Ksztaltowniki

Ksztaltowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10163 lub innej normy zaakceptowane;j
przez Inzyniera.

Powierzchnia ksztattownika powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad jak widoczne tuski, pekniecia, zwalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usuniete
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powierzchnia powinna mie¢ tagodne
wycigcia 1 zaokraglone brzegi, a grubos¢ ksztaltownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdhuznej ksztattownika. Powierzchnia
koncéw ksztattownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, pgknigé i $ladow jamy
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skurczowej widocznych nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mie¢ wilasnosci mechaniczne wedtug
aktualnej normy uzgodnionej pomiedzy Zamawiajacym i wytworca.

2.3.4. Prety

Prety powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 10060 lub innej normy zaakceptowanej przez
Inzyniera.

2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Konstrukcje powinny zostaé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez powloki metalizacyjne
cynkowe. Powloka powinna spetnia¢ wymagania PN EN ISO 1461:2000 i PN-EN 10240:2001.

Minimalna grubo$¢ powloki cynkowej powinna spetnia¢ wymagani normowe w tym zakresie
uwzgledniajac klas¢ korozyjnosci srodowiska C3.

Powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggla i jednorodna pod wzglgdem ziarnisto$ci. Nie moze ona
wykazywa¢ widocznych wad jak rysy, peknigcia, pecherze lub odstawanie powtoki od podtoza.

2.5. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukcj¢ wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a takze elementéw shuzacych do
zamocowania znakow na tej konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na okres
trwalosci znaku uzgodniony z odbiorca. Przedmiotem gwarancji sg wlasciwosci techniczne
konstrukcji  wsporczej lub  elementéw mocujacych oraz trwato§¢  zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego.

W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakow drogowych bramowych i wysiegnikowych
gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukcji wsporczej. Minimalny okres
trwato$ci konstrukcji wsporczej powinien wynosi¢ 10 lat,

2.6. Znaki zmiennej tresci

Projekt tablicy zmiennej tresci (matrycy), schemat podlgczenia oraz dokumentacje
techniczng zgodna z obowigzujacymi przepisami opracuje Wykonawca i przekaze Inzynierowi
do zatwierdzenia.

2.7. Podlewka pod podstawy stupkow

Podstawy stupkéw barier powinny by¢ ustawiane na zaprawie niskoskurczowej o wytrzymatosci
na $ciskanie >45MPa i skurczu <1,2%.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje
nickorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych Robdt. Sprzet uzywany do Robot powinien byé
zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, Programie Zapewnienia Jakosci (PZJ) lub projekcie organizacji Robot,
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet
powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
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Liczba 1 wydajno$¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Sprzet bedacy wilasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony §rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wyboér sposobu i $rodkoéw transportu naleza do Kierownika Budowy z zastrzezeniem, ze
transport wyrobow oraz materialdow przeznaczonych do wbudowania i wykonania Robdt nie moga
powodowac zanieczyszczenia materiatdéw i wyrobow, obnizenia ich jakosci lub uszkodzen.

Transport i sktadowanie materiatow powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich §rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt 1 wtasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej i ST oraz zgodnie ze wskazaniami Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym Kontraktem.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga byé
dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkoéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogodlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci dla Robot
(PZJdR) oraz Projekt Technologii i Organizacji Robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wykonywane Roboty.

W Projekcie Technologii Wykonawca m.in. zawrze:

- projekty warsztatowe oraz projekty technologiczne.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdét zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosé
zastosowanych materialow i wykonywanych Roboét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno§¢ za dokladne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w Dokumentacji
Projektowej Iub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu Robot zostana, jesli wymagaé tego
bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.
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Sprawdzenie wytyczenia Robot lub wyznaczenia wysoko$ci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich doktadnosc¢.

Wykonywanie ucigzliwych robot budowlanych (powodujacych hatas) moze si¢ odbywac tylko o
wyznaczonych godzinach 9:00 13:00 oraz po uprzednim powiadomieniu o przystapieniu do robot
administratora Istniejgcego obiektu .

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementow Robot beda
oparte na sformutowaniach zawartych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej, ST oraz w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatow i
Roboét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materialow, doswiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywanie nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbag zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytulu
ponosi Wykonawca.

5.1.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do Robdt nalezy wyznaczyc¢:
— lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odlegtos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza
umocnionego lub pasa awaryjnego postoju,
—  wysokos$¢ zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujgce miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki sposob, aby w czasie
trwania i odbioru Robot istniata mozliwo$¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja 1 wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektows.

5.1.2. Wykonanie wykopow i fundamentow

Sposdb wykonania wykopu pod fundament konstrukcji wsporczej powinien by¢ dostosowany do
glebokos$ci wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu. Wymiary wykopu powinny by¢
dostosowane do fundamentéw zatwierdzonych przez Inzyniera w dokumentacji technicznej
Wykonawcy.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna
byto przystapic¢ natychmiast do wykonania w nich Robét fundamentowych.

Dno wykopu przed utozeniem prefabrykatu nalezy wyrownac i zaggscic.

W przypadku fundamentow pod konstrukcje wsporcze — wykona¢ warstwg wyrdéwnawczg gr.
10cm z betonu C8/10 zaggszczonego zageszczarkami plytowymi przy konsystencji wilgotnej, na
ktorej nastepnie wykonuje si¢ zbrojenie stopy fundamentowej, montuje si¢ deskowanie i zalewa
docelowa mieszanka betonowa, zageszczajagc wibracyjnie lub inng metodg zatwierdzona przez
Inzyniera.

Jezeli znak jest zlokalizowany na poboczu drogi, to goérna powierzchnia betonu
powinna by¢ rowna z powierzchnig pobocza.

5.1.3. Tolerancje ustawienia konstrukcji wsporczej

Konstrukcje wsporcze znakéw - shupki, stupy, wysiggniki, konstrukcje dla tablic
wielkowymiarowych, powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa,
zatwierdzonym przez Inzyniera projektem technicznym Wykonawcy i Instrukcja o Znakach
Drogowych Pionowych.
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Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:

— odchytka od pionu - nie wigcej niz = 1 %,

— odchytka w wysoko$ci umieszczenia znaku - nie wigcej niz = 50 cm, przy zachowaniu

minimalnej odleglosci  umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcja o Znakach Drogowych

Pionowych, niedopuszczalne jest przekroczeni skrajni minimalnych pasa drogowego przy czym

dla skrajni pionowej nalezy przyja¢ wartos$¢ 5,5 m.

— odchytka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub
pasa awaryjnego postoju - nie wiecej niz = 50 cm, przy zachowaniu minimalnej
odlegto$ci umieszczenia znaku zgodnie z Instrukcjg o Znakach Drogowych Pionowych.

5.1.4. Polgczenie znaku zmiennej tresci 7 konstrukcjg wsporczg

Matryca musi by¢ zamocowana do konstrukcji wsporczej w sposodb uniemozliwiajacy jej
przesunigcie lub obrot

Materiat i sposd6b wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporcza musi umozliwiac,
przy uzyci odpowiednich narzedzi, odlaczenie matrycy od tej konstrukcji przez caty okres
uzytkowania znaku.

5.1.5. Trwalosé wykonania znaku zmiennej tresci

Znak zmiennej treSci musi by¢ wykonany w sposob trwaly, zapewniajacy pelna czytelnos¢
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania, przy czym
wplywy zewnetrzne dzialajace na znak, nie mogg powodowac znieksztatcenia tresci znaku.

5.1.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mie¢ tabliczk¢ znamionowg z:

— nazwg, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacje wytwércy lub
dostawcy,

— datg produkcji,
— oznaczeniem dotyczacym materiatu lica znaku,
— datg ustawienia znaku.

Napisy na tabliczce znamionowej musza by¢ wykonane w sposob trwaly i wyrazny, czytelny w
normalnych warunkach przez caty okres uzytkowania znaku.

5.1.77. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych

Wszystkie stalowe elementy (réowniez taczniki) nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez
ocynkowanie ogniowe, w taki sposob aby zapewni¢ trwato$¢ powloki przez okres co najmniej 25 lat.
Warstwa powtoki cynkowej na elementach powinna wynosi¢ minimum 60 um, a na tgcznikach 50
pm.

Zabezpieczenie antykorozyjne w postaci ocynkowania ogniowego elementow stalowych zgodnie
z wymogami normy PN-EN ISO 1461:2000, zostanie wykonane w Wytworni. Na placu budowy,
przed przystapieniem do ewentualnego spawania nalezy usuna¢ powloke cynku z obszaru spawania.
Po zespawaniu wszystkich elementéw nalezy w miejscu spawoéw uzupemi¢ ubytki ochrony
antykorozyjnej przez rgczne natozenie kilku warstw farby cynkowej, az do uzyskania o 30 pm wigcej
niz grubos$¢ pierwotnej powtoki. Nalezy rowniez uzupekni¢ ubytki powloki cynkowej powstate w
czasie transportu i montazu.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnos$ci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatow wykonane przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdow z
wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

- ewentualnie wykona¢ wlasne badania wlasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone w punkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.2. Kontrola poprawnosci wykonania konstrukcji

Dopuszczalne odchytki montazu wynosza:

- odchylenie od pionu + 0,5 cm

- odchytka w odlegtosci ustawienia w planie + 1,0 cm
- odchyltka odlegtosci migdzy stupami + 1,0 cm

- styk stupa z powierzchnia betonu powinien by¢ szczelny, a uszczelnienie uformowane tak, aby
odplyw wody byt na zewnatrz.

6.3. Sprawdzenie jakosci powloki antykorozyjnej na elementach metalowych

Grubo$¢ powloki cynkowej mierzona si¢ grubosciomierzami magnetycznymi wg EN ISO 2178
powinna by¢ zgodna z PN-EN ISO 1461:2000.

7. Obmiar robot
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest komplet wykonanej konstrukcji wsporczej o parametrach zgodnych
z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior robot

8.1. Szczegolowe zasady odbioru

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB i pisemnymi
decyzjami Inzyniera.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, STWiORB i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem odpowiednich tolerancji wg pkt.6. daty
wyniki pozytywne.

Podstawa dokonania odbioru sg nastgpujace dokumenty:

- Dziennik Budowy,

- Dokumentacja Projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie budowy,

- Uzasadnienie dokonywanych zmian,

- Dokumenty dotyczace jakosci wbudowywanych materialdéw, w tym protokoty badan i sprawdzen,

- Pisemne stwierdzenie przez Inspektora Nadzoru w Dzienniku Budowy wykonania okreslonych
robot zgodnie z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami zawartymi w STWiORB, jak
réwniez wyrazenie zgody na przystapienie Wykonawcy do realizacji kolejnej fazy robot.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH K.01.01.01.

9. Podstawa platnoSci

Wynagrodzenie ryczattowe: zasady ptatnosci podano w umowie mig¢dzy Zamawiajacym a
Wykonawca.

10. Przepisy zwiazane

Normy

1) Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw 1 sygnaléow drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczenia na drogach, Dz. U. Nr 220, poz.
1281 z dn. 23-12-2003 Dz. U. Nr 170/2002, poz. 1393,

2) Rozporzadzenie Ministrow Infrastruktury oraz Spraw Wewnetrznych i Administracji z dn.
31-07-2002 ,,W sprawie znakoéw 1 sygnatéw drogowych”. OST D-07.02.01 Oznakowanie
pionowe, GDDKiA W-wa 2006r.

Inne dokumenty
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