Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych M.12.01.03

M.12.01.03 Stal ksztaltowa St3S
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Robdt budowlanych w ramach realizacji zadania: "Zadanie I: Budowa skrzyzowania ul
Diamentowej w Lublinie z projektowanym przedluzeniem ul. Lubelskiego Lipca'80 oraz ul. Krochmalna,
polegajaca m.in. na budowie w ciggu ulic Krochmalna-Diamentowa obiektu inzynierskiego: estakady - nad
skrzyzowaniem, przebudowie ul. Krochmalnej - od skrzyzowania z ul. Diamentowa w kierunku rzeki Bystrzycy
oraz w kierunku ul. Betonowej, przebudowie odcinka ul. Diamentowej - od skrzyzowania z ul. Krochmalng w
kiedunku wiaduktu kolejowego, wraz z odwodnieniem i o$wietleniem".

1.2. Zakres stosowania STWiIORB
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robdt Budowlanych jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiIORB dotycza wykonania robot wymienionych w p. 1.1., zwiazanych z:
a) przygotowaniem stali ksztattowej,

b) montazem stali ksztattowe;j,

¢) kontrola jakosci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w STWiORB DM 00.00.00. "Wymagania Og6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$§¢ stosowanych materialow i wykonywanych robot oraz za ich zgodnosé
z Dokumentacja Projektows, STWIORB oraz poleceniami Inzyniera.
Ogo6lne wymagania dotyczace robot podane w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogélne".
Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robot budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkow bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni

podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Og6lne”

1.6. Wspolny Stownik Zamoéwien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zaméowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania Ogdlne”

2. Materialy

Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiIORB DM 00.00.00.
»,Wymagania og6lne”.

Zastosowane materiaty musza uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.

2.1. Stal ksztaltowa

2.1.1. Asortyment stali ksztattowej
W przypadkach przewidzianych w Dokumentacji Projektowej stosuje si¢ stal ksztalttowa St3S (S 235) lub inng o tych
samych wlasciwosciach i parametrach, spetniajagcg wymagania niniejszej STWiORB.

2.1.2. Wiasno$ci mechaniczne i technologiczne stali ksztattowe;j

Gatunek stali - St3S (S 235) lub inny o tych samych wlasciwosciach i parametrach. Wiasciwosci stali wg PN-H-84020
i PN-H-93000 lub PN-EN 10027 i PN-EN 10025.

Ptaskowniki i prety okragte wg PN-H-93200.
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2.1.3. Dhugosci handlowe i pakowanie stali zbrojeniowe;j

Stal dostarcza si¢ o dlugosciach:

— fabrycznych 10,0 =+ 12,0 m

— okreslonych w zaméwieniu w granicach do 12,0 m z dopuszczalng odchytka + 100 mm.

2.2. Wymagania przy odbiorze

Stal ksztattowa do zbrojenia betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom PN-82/H-93215 lub PN-EN 10025.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym ma by¢ podane:
— nazwa wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowe;j,

Jakos¢ stali nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB DM 00.00.00. ,,Wymagania ogolne”.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu Stali w konstrukcjach mostowych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace W budownictwie ogolnym. W szczegodlno$ci wszystkie rodzaje sprzetu jak: gigtarki, prostowarki,
zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obshugi. Sprzet powinien
spelnia¢ wymagania BHP jak przykladowo ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub
elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac
kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny byé odpowiednio
przeszkolone.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Stal powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu (zeby uniknaé¢ trwatych odksztalcen), oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie Robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”

Wykonawca przed przystapieniem do robot przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji
roboét oraz Program Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty.
Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Projektu warsztatowego i montazowego kotew. Projekt podlega akceptacji
przez Inzyniera.

5.1. Przygotowanie stali

5.1.1. Czyszczenie stali

Przed uzyciem stal nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkéw rdzy, kurzu i blota. Stal zatluszczong lub zabrudzong
farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszcze.

Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczaca si¢ rdza i zablocong, oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi r¢eznie lub mechanicznie lub tez
przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.

Stal oblodzong odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali akceptowane przez Inzyniera.

5.1.2. Cigcie stali ksztaltowe;j

Cigcie nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu
cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem
acetylenowym.

5.2. Montaz stali

Stal nalezy wbudowywac¢ zgodnie z Projektem warsztatowym i montazowym.

Nie mozna wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byla wystawiona na dziatanie stonej wody.

5.3. Laczenie stali za pomocg spawania
Przy Iaczeniu stali za pomocg spawania dopuszcza si¢ nastgpujgce rodzaje polaczen:
— czotowe, elektryczne, oporowe,
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— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— nakladkowe spoiny jednostronne-tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe, wzmocnione spoinami bocznymi z blachg péikolista,

— czotowe, wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe, wzmocni one jednostronna spoing z ptaskownikiem,

— czolowe, wzmocnione dwustronng spoing z mniejszym bokiem ptaskownika.

Do zgrzewania i spawania stali moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze wykwalifikowani, majacy odpowiednie
uprawnienia.

6. Kontrola Jakosci Robét

Ogolne zasady kontroli jakoéci robét podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania og6lne".

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Stal podlega odbiorowi.

6.1. Kontrola jakosci materialéw dostarczonych na budowe

Do kazdej partii materialow wytworca jest obowigzany dotaczy¢ zaswiadczenie o jako$ci, stwierdzajace zgodnosc
wyrobu z wymaganiami normy. Na zadanie Zamawiajacego podane w zaméwieniu, do kazdej partii nalezy dotaczyc
atest, w ktorym nalezy podacé:

— nazwe wytworcy,

— 0znaczenie wyrobu,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

— masg partii.

6.2. Badaniu na budowie nalezy poddaé kazda partie stali, a program badan powinien obejmowa¢:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,

sprawdzenie powierzchni,

— sprawdzenie wymiaréw,

— probe rozciagania,

— probe zginania na zimno.

Badania dostawy stali na budowe nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej partii stali nie wigkszej niz 60 ton. Partie wigksze
nalezy podzieli¢ na cze$ci nie wigksze niz 60 ton.

Jako$¢ elementow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Badania stali nalezy przeprowadzi¢ w niezaleznym laboratorium zatwierdzonym przez Inzyniera.

Badania wykonywane sa na koszt Wykonawcy.

Protokot z badan stali powinien zawierac:

— date wykonania badan,

— zakres badan,

— wyniki badan,

— stwierdzenie wad i odchylek przekraczajacych granice dopuszczalne,

— oceng komisji przeprowadzajgcej badania.

Protokoty z badan powinny stanowi¢ integralng cz¢s¢ Dziennika Budowy.

7. Obmiar Robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest kilogram (kg) zamontowanej i odebranej stali ksztaltowej z wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

8. Odbior Robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w STWIORB DM.00.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i STWIORB oraz pisemnymi poleceniami
Inzyniera.

8.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenia Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robot zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i
STWIORB,
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- inne pisemne stwierdzenia Inzyniera o wykonaniu robot.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okres$laja pisemne stwierdzenia Inzyniera lub inne potwierdzone
przez niego dokumenty.

8.2. Odbidr ostateczny

Odbiodr ostateczny odbywa si¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia robot.
Generalnie odbior powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci wykonania kotew z Dokumentacja Projektowa oraz
Projektem warsztatowym i montazowym.

Do odbioru robdt majg zastosowanie postanowienia zawarte w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogolne".

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu robdét z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne z
Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.1. Cena jednostkowa

Placi si¢ za kilogram (kg) zamontowanej i odebranej stali ksztaltowej zgodnie z okresleniem podanym w p. 7.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie wszystkich opracowan wymienionych w pkt.5 niniejszej STWiORB wraz z niezbednymi
uzgodnieniami;

— wykonanie wszystkich czynnosci okre$lonych w niniejszej STWiORB oraz wynikajacych z opracowan wykonanych
przez Wykonawce, wymienionych w pkt. 5 niniejszej STWiORB;

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

— zastosowanie materialdow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robot lub wynikajacych z
przyjetej technologii robot;

— oczyszczenie i wyprostowanie stali,

—  wygiecie,

— przycinanie,

— laczenie spawane,

— montaz stali zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i niniejsza Specyfikacja,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcy i usunigcie ich poza pas drogowy,

— wykonanie wszystkich niezb¢dnych pomiardw, prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.

10. Przepisy zwigzane
PN-S-10040
PN-91/S-10042

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-82/H-93215
PN-63/B-06251

PN-89/H-84023/06

PN-91/H-04310
PN-78/H-04408
PN-86/H-84028
PN-88/H-84020
PN-EN 10056-2

PN-EN 10056-1
PN-84/H-93403
PN-83/H-92120
PN-EN 10027

PN-EN 10025-2

PN-EN 10025-1

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.Gatunki.

Proba statyczna rozciggania metali.

Technologiczna proba zginania.

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci.Gatunki.

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.

Katowniki rownoramienne i nierdwnoramienne ze stali konstrukcyjnej - Tolerancje ksztattu i
wymiarow

Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej — Wymiary

Stal. Ceowniki walcowane

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci i niskostopowej
Systemy oznaczania stali

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy stali
konstrukcyjnych niestopowych

Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych. Ogdlne warunki techniczne dostawy
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