Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych M.13.03.06

M.13.03.06 Deski gzymsowe polimerobetonowe
1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej] Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach realizacji zadania: "Zadanie I: Budowa skrzyzowania ul.
Diamentowej w Lublinie z projektowanym przedluzeniem ul. Lubelskiego Lipca'80 oraz ul. Krochmalna,
polegajaca m.in. na budowie w ciggu ulic Krochmalna- Diamentowa obiektu inzynierskiego: estakady - nad
skrzyzowaniem, przebudowie ul. Krochmalnej - od skrzyZzowania z ul. Diamentowa w kierunku rzeki Bystrzycy
oraz w kierunku ul. Betonowej, przebudowie odcinka ul. Diamentowej - od skrzyzowania z ul. Krochmalng w
kierunku wiaduktu kolejowego, wraz z odwodnieniem i o§wietleniem".

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWIORB
Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza wykonania robot wymienionych w p. 1.1, zwigzanych z wykonaniem,
transportem oraz montazem prefabrykowanych elementéw zelbetowych zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej STWIORB sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okre§leniami
podanymi w STWiIORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogdlne”.

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony stalg nie sprezona, wykonany w formie, poza miejscem i przed
czasem jego wbudowania, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany na placu budowy czy w wytworni.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB DM 00.00.00 "Wymagania Ogblne".
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt i ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows,
STWiORB i poleceniami Inzyniera.
Niezbgdne dane istotne z punktu widzenia:

— organizacji robot budowlanych;

— zabezpieczenia interesu 0sob trzecich;

— ochrony $rodowiska;

— warunkoéw bezpieczenstwa pracy;

— zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

— warunkow organizacji ruchu;

zabezpieczenia chodnikow i jezdni,

podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”.

1.6. Wspolny stownik zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii robot Wspolnego Stownika Zamowien (CPV) dotyczacych przedmiotu zaméwienia podano
w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w STWiORB DM 00.00.00

»Wymagania ogolne”.

2.1. Polimerobeton
Elementy prefabrykowane nalezy wykona¢ z polimerobetonu o wiasciwosciach podanych w tabeli 1.

Tabela 1. Wtasciwos$ci polimerobetonu

L.p. Wiasciwos$ci Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 Wytrzymato$¢ gwarantowana polimerobetonu MPa > 30 PN-EN 12390-2
na $ciskanie - PN-EN 12390-3
2 Wytrzymato§¢ gwaraptowana pplimerobetonu MPa > 20 PN-EN 12390-5
na rozcigganie przy zginaniu
3 Nasigkliwos$¢ polimerobetonu % <0,25 PN-EN 13369 Zalacznik J
4 Stopien mrozoodporno$ci >F 150 Procedura Badawcza IBDIM
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Wymagania odnos$nie wtasciwosci elementéw polimerobetonowych podano w tablicy 2.

Tabela 2. Wiasciwosci elementow polimerobetonowych.

L.p. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metody badan wedtug
1 Odchytki dlugosci elementow mm <3
2 Odchytki innych niz d%}lgosc wymiarow mm <
elementow
3 Odchylki prostoliniowosci mm <2
< 1/500 diugosci
4 Odchytki skrecenia przekroju mierzone < PN-B-11213
Wwzajemnym przesuni¢ciem mm < N -
odpowiadajacych sobie punktéw przekroju < 1/500 dlugosei
5 Rowno$¢ powierzchni (szczerby i
uszkodzenia powierzchni elementow
. L mm <1
widocznych po wbudowaniu nie wigksze
niz)

2.2. Stal zbrojeniowa

Deski gzymsowe nalezy zbroi¢ stalg przeznaczong do zbrojenia betonu wg PN-1SO 6935-1:1998, PN-1SO 6935-2:1998,
PN-H-93215:1982, PN-H-93220:2006, PN-H-93247-1:2008, PN-EN 10088 lub innych norm oraz wg Aprobat
Technicznych. Kotwy do desek gzymsowych powinny byé zaprojektowane zgodnie z PN-S-10042:1991. Otulina
zbrojenia elementéw wykonanych z polimerobetonu nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

2.3. Wypelnienie spoin
Do wypetnienia spoin nalezy stosowac:
— masg (kit) silikonowa,
—  niskoskurczowa mase¢ PC lub PCC,
— zalewg bitumiczna, kity trwale plastyczne
lub inne materiaty zalecane przez Producenta desek gzymsowych.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

Do montazu i przetadunku prefabrykatéw proponuje si¢ zastosowanie dzwigéw samochodowych o udzwigu i wysiggu
odpowiadajacym terenowym warunkom montazu i przetadunku oraz ci¢zarowi montowanych elementow.

Roboty mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Materiaty i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposob
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementow i ich transportu niedopuszczalne sa uderzenia i wstrzasy mogace spowodowad
mechaniczne uszkodzenie krawedzi.

5. Wykonanie robot

5.1. Projekt Technologii i Organizacji Robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot oraz Program Zapewnienia
Jakoéci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty, oraz Projekt Technologiczny
Wykonania i Montazu Prefabrykatu uzgodniony z Inzynierem.

5.2. Produkcja prefabrykatow
Przed przystapieniem do produkcji prefabrykatow nalezy opracowaé Projekt Technologiczny dla prefabrykatu
i uzgodni¢ go z Inzynierem. Projekt powinien zawierac:

- projekt warsztatowy form do produkcji prefabrykatu,

- technologi¢ betonowania prefabrykatu,

- elementy potaczen prefabrykowanych,

- technologig¢ transportu i montazu prefabrykatow.
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5.3. Formy do produkcji prefabrykatow
Formy powinny spetia¢ nastepujace warunki:

- wykonanie prefabrykatéw o zaprojektowanych wymiarach w granicach tolerancji podanych w pkt. 2

niniejszej STWIORB,

- mozliwo$¢ wypuszczenia pretdw zbrojeniowych.
Formy do ksztattowania konstrukcji betonowych wykonywane z elementéw stalowych lub stopéw aluminiowych nalezy
zleca¢ do wykonania wytwdrniom konstrukcji metalowych.
Wykonywaé je nalezy na podstawie projektu warsztatowego w oparciu o Dokumentacje Projektowa i wymagania
STWIORB. Projekty warsztatowe form wykonuje Wykonawca.
Wibrowanie betonu w formach nie moze powodowa¢ przemieszczen zbrojenia.
Kotwy stuzace do podnoszenia prefabrykatu powinny by¢ wykonane z elementéw, ktére pozwalajg na tatwy demontaz
po zamontowaniu prefabrykatu np. wkrecane.

5.3.1. Przygotowanie form
Po ztozeniu formy i utozeniu w niej dodatkowego wyposazenia przewidzianego w Dokumentacji Projektowej danego
prefabrykatu nalezy skontrolowac:

- podstawowe wymiary formy (dtugosc¢, szeroko$¢, wysokosc, przekatne),

- wymiary wktadow formujacych (Srednice, dtugosé, szerokosé, wysokosé, przekatne),
Oprocz badania cech geometrycznych formy, kontrola powinna obejmowaé sprawdzenie, czy nie wystepuja
odksztatcenia ztaczy i1 innych elementéw form rozbieralnych. W zaleznosci od potrzeb kontrola powinna by¢
wykonywana za pomocg pomiarow lub przy uzyciu sprawdzianow. Dopuszcza si¢, zamiast kontroli poszczegdlnych
wymiaréw form, dokonywanie statych punktow formy umieszczonych na jej trzech bokach, o ile w konstrukcji formy
jest przewidziany taki wtasnie sposdb kontroli.
Po doktadnym sprawdzeniu prawidtowosci ztozenia formy nalezy wszystkie jej czgsci stykajace si¢ z produkowanym
w niej prefabrykatem posmarowa¢ odpowiednimi srodkami antyadhedyzyjnymi.
Wewngtrzne powierzchnie formy przed montazem zbrojenia nalezy kazdorazowo oczysci¢ i posmarowac pltynem
zmniejszajagcym przyczepnos¢ do betonu.

5.3.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie prefabrykatow powinno by¢ przygotowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i zaleceniami Producenta.
Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ sztywnego mocowania pretow w celu uniknigeia przesunie¢ w trakcie betonowania.
Prety mozna laczy¢ w szkielecie zbrojenia poprzez wigzanie. Przed zamknigciem formy nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢
prawidtowo$¢ zmontowania zbrojenia. Szczegdlna uwage nalezy zwrdci¢ na zachowanie przewidzianych projektem
otulin oraz na prawidlowos$¢ ustawienia i zamocowania pretow.

W elementach prefabrykowanych nalezy osadzi¢ elementy kotwiace potaczone ze zbrojeniem.

Wszystkie stalowe elementy wyposazenia prefabrykatow jak: uchwyty transportowe, trzpienie, tuleje, S$ruby
rektyfikacyjne, wieszaki, marki stalowe itp., powinny by¢ dokladnie stabilizowane w formie. W przypadku, gdy
Dokumentacja Projektowa nie przewiduje stabilizacji ktoregos ze stalowych elementow wyposazenia dopuszcza si¢
mocowanie elementéw ze pomoca drutu wigzatkowego.

Wymiary zbrojenia jak dlugos¢, szeroko$¢, rozstawienie i zagigcie pretdéw, mocowanie elementéw wyposazenia itp.,
powinny posiada¢ tolerancje zgodne z ustalonymi dla danego typu prefabrykatow.

5.3.3. Betonowanie, dojrzewanie i pielegnacja betonu

Dojrzewanie betonu w prefabrykatach moze odbywaé sie w warunkach naturalnych lub sztucznych. W przypadku
naparzania, czas naparzania powinien by¢ ustalony doswiadczalnie.

Wymagana wytrzymato$¢ betonu przy wyjmowaniu prefabrykatu z formy powinna wynosi¢ 80% wytrzymato$ci
projektowanej.

5.4. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane montowa¢ w miejscu okreslonym w Dokumentacji Projektowej.

Tolerancje montazu i ustawienia zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w PN-S-10040.

Po wykonaniu montazu prefabrykatow spoiny migdzy deskami gzymsowymi oraz migdzy deskami i konstrukcja obiektu
nalezy uszczelnic.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1. Wymagania uzytkowe
Dopuszczalne odchyitki - wg pkt. 2.
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Kontrola jako$ci wykonania powinna obejmowac¢ sprawdzenie:
- zewngtrznych wymiarow,
- wygladu zewng¢trznego - powierzchnie elementéw powinny by¢ gladkie, bez rakoéw, pegknieé i rys; dopuszcza
si¢ drobne pory jako pozostatosci po pecherzykach powietrza - ktorych gleboko$é nie przekracza 2mm,
- dokfadno$ci montazu poszczegdlnych prefabrykatow i wielko$ci przesunig¢ poziomych, pionowych,
wychylenia z pionu, wzajemnego przesunigcia itp.,
- doktadnosci wykonania potaczen,
- doktadnosci wypetnienia spoin, doktadnosci uszczelnienia ztgczy,
- rozmieszczenia punktow kontrolnych wraz z danymi okreslajacymi ich potozenie.
Prawidlowo$¢ wykonania nalezy sprawdzi¢ przez pomiar i pordéwnanie stwierdzonych odchytek montazowych
z wymaganiami okre§lonymi w projekcie i warunkach technicznych. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary decydujace
o doktadnosci wykonania.
Zacieranie powierzchni elementéw po ich wyjeciu z formy jest niedopuszczalne.

6.2. Badania przy odbiorze

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego - nalezy wykona¢ ogledziny powierzchni elementéw celem stwierdzenia, czy nie
maja rakow, peknieé, rys i cial obcych w betonie; badanie uszkodzen, wyszczerbien i poréw nalezy przeprowadzi¢ przez
ogledziny i pomiary za pomoca linii stalowej i przymiaru z podziatka milimetrowa o doktadnosci 1 mm.

Sprawdzenie zbrojenia: sprawdzenie Srednicy pretow i ich usytuowania nalezy wykona¢ w 2 dowolnie wybranych
miejscach przez odbicie betonu, wykonujac réwnoczesnie pomiar otuliny z doktadnoscia do 1 mm za pomoca
suwmiarki.

6.3. Badanie materialéw
Wykonawca przedstawi do odbioru deklaracje zgodno$ci materiatow wraz z niezbednymi badaniami.

7. Obmiar robot

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w STWiORB DM.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) wykonanej i zamontowanej deski gzymsowej z wszystkimi robotami
towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Placi si¢ za liczbe sztuk prefabrykatow dostarczonych, zmontowanych i odebranych. W cenie jednostkowej uwzglednia
si¢ montaz i rozbiorke potrzebnych rusztowan i urzadzen do montazu oraz wykonanie ztaczy.

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
W przypadku niezgodnoséci, cho¢ jednego elementu robot z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wlasny koszt.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Placi si¢ za jedng sztuke (szt.) wykonanej i zamontowanej deski gzymsowej, zgodnie z okresleniem podanym w pkt. 7.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla podanego sposobu wykonania i obejmuje:

— opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

— sporzadzenie Projektu Technologicznego Wykonania i Montazu Prefabrykatow wraz z uzgodnieniem,

— zapewnienie niezbg¢dnych czynnikow produkcji,

— zakup i dostarczenie na plac budowy wszystkich niezbednych materiatow,

— zastosowanie materialow pomocniczych koniecznych do prawidlowego wykonania robdt lub wynikajacych z przyjetej
technologii robot,

— wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzgtu,

— dostarczenie i montaz prefabrykatow,

— wykonanie zabezpieczen prefabrykatow (stalowe zastrzaly, trawersy) dla transportu i montazu wraz z ich
demontazem,

— wykonanie i rozbiérka rusztowan,

— oczyszczenie terenu robot,

— wykonanie wszystkich niezbednych pomiarow prob i sprawdzen,

— oznakowanie miejsca robot i jego utrzymanie.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy
PN-EN 12390-2
PN-EN 12390-3
PN-EN 12390-5
PN-EN 13369
PN-B-11213
PN-1SO 6935-1
PN-1SO 6935-2
PN-H-93215
PN-H-93220
PN-H-93247-1
PN-S-10040
PN-S-10042
PN-EN 10088-1
PN-EN 10088-5

PN-EN 206

Badania betonu. Cz¢$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan wytrzymatosciowych.
Badania betonu. Cz¢$¢ 3: Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badania.

Badania betonu. Cz¢$¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek do badania.

Wspolne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe 1 drogowe.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

Stal BSOOSP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka Zebrowana.
Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu. Cz¢$¢ 1: Drut zebrowany.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Stale odporne na korozje¢. Gatunki stali odpornych na korozje.

Stale odporne na korozje. Warunki techniczne dostawy pretow, walcowki, drutu, ksztattownikow
i wyrobow o powierzchni jasnej ze stali nierdzewnych do zastosowan konstrukcyjnych.
Beton. Wymagania, wtasciwos$ci, produkcja i zgodnos¢.

10.2. Inne dokumenty
1. Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu wg PN-88/B-

06250.
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